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Vazeni zakaznici,

vyrobek, jez jste si vybrali pochazi z bohatého prodejniho programu firmy DEPRAG,
ktery je vysledkem vice nez 75 let zkuSenosti s vyvojem a vyrobou pneumaticky
pohanéného naradi pro prumyslové vyuziti.

Prectéte si prosim peclivé tento navod k pouziti, abyste mohli dlouho a bezpecné s timto
naradim pracovat.

Jestlize budete potfebovat dalSi informace, obratte se prosim na Vaseho odborného
poradce, nase mezinarodni servisni mista nebo pfimo na firmu DEPRAG. Navstivte také
nase internetové stranky:

www.deprag.com / www.depragindustrial.cz
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1 Bezpecnostni predpisy

1.1. VSeobecné bezpecnostni predpisy

Pred zac¢atkem prace si navod k obsluze precététe a pfi provozu jej
presné dodrzujte.

VS8eobecné je provozovatel vyrobku odpovédny za bezvadny stav event. provoz a za
dodrzovani bezpec€nostnich predpist. Vyrobek odpovida sou€asnému stavu techniky a
uznavanym technicko-bezpe&nostnim pfedpisim. Pfesto mize dojit pfi provozu vyrobku k
ohrozeni zdravi obsluhujici osoby nebo nékoho tfetiho, event. k poSkozeni vyrobku nebo
jinych pfedmétu.
Vyrobek je ur€en jen pro pouZiti:

e podle tohoto navodu k obsluze,

e v bezvadném technickém stavu.
Pfi provozu je tfeba respektovat technicka data vyrobku a davat pozor pfedevSim na
teplotu okoli pracovisté. Spravné pouziti vyrobku je popsano pod kapitolou Udel pouZiti
vyrobku tohoto navodu k pouziti. Zakladem pro bezpeéné pouzivani a pro bezporuchovy
provoz vyrobku je znalost zakladnich bezpecénostnich pfedpisl a jejich dodrzovani. Dale je
tfeba dodrzZovat platna pravidla v misté pouzivani a pfedpisy k ochrané proti urazu a znat
umisténi elektrickych a mechanickych zafizeni v misté a likvidovat vzniklé jiskry. Pfi vSech
udrzbarskych a opravarskych pracich je tfeba dbat na Cistotu pracovisté. Obzvlasté by se
nemélo béhem téchto praci jist a koufit. Pfi provedeni jakychkoliv zmén, které nerespektuji
ucel pouziti vyrobku podle tohoto navodu k obsluze, rusi vyrobce veskeré zaruky.

e Vyrobek neni izolovan proti dotyku s elektrickym vedenim a nesmi byt pouZit v

prostfedi s nebezpe€im vybuchu, nebot neni pro toto prostfedi konstruovan.

Dodrzujte bezpodminecné tento navod k pouziti, pfedevSim bezpecnostni symboly a
bezpecnostni pokyny jak na vyrobku, tak v dokumentaci.




INDUSTRIAL

1.2. Bezpec€nostni predpisy pro brusky

e Pouzivejte pouze povolené nastroje s vhodnym pramérem stopky.
e Dovolena pracovni rychlost nastroje musi byt vySSi nez rychlost brusky.

e Nikdy nepouzivejte brusku, jejiz pracovni stav neni v pofadku nebo ktera obsahuje
poskozené soucasti.

e Brusna téliska musi byt peclivé uskladnéna a pouzivana podle pokynu vyrobce.

e Pfed pouzitim brusky zkontrolujte brusné télisko, zda neni posSkozené. NepouZivejte
néjakym zpusobem poskozena brusna téliska.

e V pfipadé poruchy pfivodu stlateného vzduchu musi byt bruska vypnuta.

e P¥i pfipojovani nebo odpojovani brusky se musi davat pozor na to, aby nedoslo
k stisknuti ovladaci packy.

e V pfipadé vymény nastroje odpojte brusku od pfivodu stlaeného vzduchu.

¢ Nikdy neodstrariujte z brusky namontované ochranné kryty a zabezpecte jejich fadny
stav a umisténi, pfedtim nez brusku spustite.

e Ochranné kryty by mély byt nastaveny tak, aby jiskry i brusny prach odletovaly
smérem od téla.

e V pfipadé nespravné upevnéného nebo poskozeného nastroje mohou byt vyvolany
silné vibrace.

e Nesmi se pouzivat rozbruSovaci kotouce (u brusek s klestinou).

¢ Nesmi byt pfekroCena maximalni povolena pracovni rychlost. Musi se pravidelné
kontrolovat.

e Pred spusténim brusky zkontrolujte spravné upnuti brousiciho nastroje. Nechte brusku
na zkousSku bézet v zajisSténé poloze po dobu 30 s bez zatizeni. Pfitom drzte brusku
tak, aby Vas v pfipadé zlomeni nastroje nezasahly ulomky. Pokud pocitite vyrazné
vibrace nebo zjistite jina poskozeni ihned brusku vypnéte a poté zjistéte pFicinu.

e Pfiobrabéni urcitych materiald muze vznikly prach nebo pary, vyvolat vybuch.

e Obrabéné soucasti pfed zaCatkem prace dostate¢né zafixujte.

e Brusku nepouzivejte v blizkosti hoflavych kapalin nebo plyna.
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e Pokud vznikaji zdravi Skodlivé nebo vybusné prachy, pary nebo aerosoly, pouzivejte
na pracovisti zafizeni pro udrZzovani €istoty vzduchu.
e Po vypnuti muze jesté dobihat nastroj. Brusku odlozte do zajisténé polohy
a vyCkejte dokud se nezastavi.
Py e Pouzivejte ochranné bryle (EN 166 stuperi B) a ochranu sluchu (EN 352).
Noste rukavice (EN 388 Kategorie 2) a ochranny odév.
1 e Podle druhu obrabéného materialu musi byt pouzito osobni ochranné
vybaveni a odsavani prachu.
e P¥i praci nenoste volny pracovni odév nebo fetizky. Mohli byste se zachytit o pohyblivé
dily. Dlouhé vlasy sepnéte gumickou.
e Dodrzujte oznaceni, rozsah pouziti a obzvlasté pokyny pro uzivatele na brusce nebo
brusném nastroji.
e PouZivejte vhodné brusné nastroje. Nevhodny vyrobek by mohl zpusobit vznik
nadmérného mnozstvi brusnych €astic, prachu, vibraci a hluku.
e Pouzivejte pouze brusné nastroje, které odpovidaji nejvysSim bezpecnostnim normam.
Tyto vyrobky jsou vétSinou oznaceny Cislem EN-normy a/nebo znackou ,,0Sa*“.
e Nesmi byt pfekroen maximalni tlak. Pouzijte a nastavte regulator tlaku tak, aby
nedoslo k prekro€eni maximalniho povoleného tlaku.
e Brusné nastroje by mély byt skladovany tak, aby bylo zabranéno jejich mechanickému
poskozeni pusobenim vlhka, mrazu a vysokymi teplotnimi vykyvy.
e Brusiva na podkladech by méla byt skladovana pfi 18-22°C a 45-65% relativni vihkosti
vzduchu.
e Brusné pasy by mély byt skladovany na ty¢i nebo haku o prdméru min. 50 mm.
e Nikdy nepouzivejte brusné nastroje s proslym datem spotieby.
e Brusky a brusné nastroje nikterak po jejich vyskladnéni neménte. Pfi upinani nikdy
nepouzivejte nasili.
o Zajistéte, aby se pouzivaly pouze vhodné upinaci pfiruby a byly v dobrém
mechanickém stavu a bez cizich téles, jako napf. odérky z brouseni apod.
e Pro brouSeni pouzivejte vyhradné k tomu uréené brousici nastroje. Vyhnéte se
brouseni okrajem pasky, vyuzivejte co nejvic prostfedek pasek.
e Brusné pasy, které se nepouzivaji, by nemély byt napnuty.
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e K tomu aby bylo dosazeno efektivniho vykonu brousiciho nastroje, zamezte jeho
zablokovani a nerovnomérnému opotiebeni. V pfipadé potfeby pravidelné orovnejte.

e Brusku a nastroje pfed spusténim zkontrolujte na neporusenost a schopnost pouZiti.

e Brusku Ize pouzit pouze s jednotkou udrzby, tzn. s odluovacem vody/filtrem, s
regulatorem tlaku a olejovacem (ca. 1-2 kapky pro m?). Pfi provozu bez pfimazavani
vzduchu olejem se musi pocitat se snizenim vykonu az o 20 % a se zkracenymi
intervaly udrzby. Tlak nesmi pfekrocit 6,3 bar.

e Brusku mohou pouzivat pouze uzivatelé vySkoleni odpovédnym, autorizovanym
odbornikem.

e P¥i praci, kde vznika prach, pouzivejte respirator (EN 149). Vdechovani brusného
prachu muze vést k poSkozeni plic.

e Demontaz resp. montaz brusky DEPRAG, muze provadét pouze vyrobce nebo
autorizovana osoba.

e Davejte pozor na povolenou hadici — nebezpedi urazu.

e Pouzivejte pouze firmou DEPRAG doporu¢ené mazaci prostiedky.

¢ Ucinte okamzité opatreni, pokud se po 10 minutach nepfetrzitého provozu objevi
brnéni, bodani nebo pocity hluchoty. Vyhnéte se nepfetrzitému provozovani brousiciho
nastroje.

e JelikoZ jsou vibrace pocitovany silngji pfi chladnéjSich pracovnich podminkach,
doporucujeme, udrzovat ruce a prsty v teple a jejich pravidelné protahovani.

e Udrzujte upevniovaci pfiruby a brusné talife v dobrém mechanickém stavu a v pfipadé
opotiebovani nebo deformace je vymérite.

e P¥i obrabéni nedrzte obrobek nebo brusku pfili§ pevné a pfilis netlacte na brousici
nastroj.

e Opotiebované nebo poskozené brousici nastroje by mély byt likvidovany podle
mistnich nebo narodnich predpisu.

e Nezapominejte na to, ze brousici nastroje se mohou brousenim stat kontaminovanymi.

e Opotifebované brusné nastroje by mély byt zlikvidovany, aby se zabranilo jejich
opétovnému pouZiti.

e Tam kde je pfedem stanoveno, pouzivejte prolozky mezi brusnym téliskem a upinaci
prirubou.

e Upinaci pfilozky pfili§ neutahujte.

e Nikdy neodstrariujte z brusky ochranné kryty a dbejte na jejich dobry stav a spravné
pfipevnéni.

e Brusku spoustéjte pouze tehdy, pokud se obrabéna soucast nedotyka brusného
nastroje.

e Zamezte mechanickému poskozeni brusného téliska pasobenim sily nebo narazu
jakoz i pfehratim.
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e Je nutné vzit na védomi, ze nejvysSi pfipustna pracovni rychlost brusnych télisek musi
byt snizena pfi vétSim vyloZeni nastroje (L,). Dodrzovat se musi udaje dané vyrobcem
brusnych télisek nebo tvrdokovovych fréz, jakoz i norma EN 12413. Musi se zajistit
dodrzovani minimalni upinaci délky Lg 15 mm.

Lo = vylozeni nastroje
S = pramér stopky

D = prumér nastroje Lo Klestina
T = délka brusného téliska , /
Lg = upinaci délka NS re e NL Wa 7 %
o }?5'3)%'2‘}: 4
L3RS .
e Pruameér stopky nastroje musi byt shodny T Lg = min.15 mm

1.3. Povinnosti provozovatele

Provozovatel je povinen zajistit, aby s vyrobkem pracovala pouze obsluha ktera:

o byla seznamena s hlavnimi pfedpisy o bezpecnosti prace a byla proskolena o
pouzivani tohoto vyrobku,

o byla seznamena a rozumi bezpecnostnim pokynlim a vystraznym signallim, které jsou
uvedeny v tomto navodu k obsluze a v dal$i dokumentaci,
e je v pravidelnych intervalech pfezkuSovana ze znalosti téchto pfedpisu.

Opravy a udrzbu je tfeba svéfit odbornikovi, ktery je k tomu opravnén. Zavady, které mohou
ohrozit bezpe&nost, musi byt ihned odstranény.

1.4. Povinnosti obsluhy

VSechny osoby, které pracuji s timto naradim, jsou povinny dodrzovat:

o zakladni pfedpisy o bezpecnosti prace a opatfeni k zabranéni urazu,
o vSechna ustanoveni o bezpec€nosti prace a provoznich pokynech, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.
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1.5. Zaruéni podminky

Jestlize neni dohodnuto jinak, plati nase “VSeobecné prodejni a dodaci podminky”. K
poskozeni vyrobku ani ke zranéni nemuze dojit, pokud budou dodrZzovany nasledujici
zasady:

o nepouzivejte vyrobek k jinym ucelim, nez je stanoveno

o zabrante neodborné montaZzi, instalaci, obsluze a udrzbé tohoto vyrobku

o nepouzivejte vyrobek s poskozenymi bezpe€nostnimi zafizenimi a s nevhodnymi
nebo funk&né poskozenymi bezpecnostnimi a ochrannymi pomuckami

o vénujte pozornost upozornénim v tomto navodu k obsluze ve vztahu k dopravé,
skladovani, montazi, uvedeni do provozu, udrzbé a odstaveni z provozu

o neprovadéjte svévolné upravy nebo sefizovani vyrobku, které neodpovidaji rozsahu
pouziti

o provadéjte pravidelné kontroly dilG, které podléhaji opotiebeni

o svéfte provadéni oprav, prohlidek a udrzby odbornikovi

o zabrante poSkozeni pusobenim cizich téles a nasili.
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1.6. Vysvétleni pouzitych znacek

Navod k obsluze musi byt pfed zahajenim prace precCten a béhem provozu
pfesné dodrzovan.

NEBEZPECI

Upozornéni na bezprostfedni nebezpeci pro Clovéka. Pfi nerespektovani
muze dojit k téZkym poSkozenim a az k ohrozeni Zivota.

Likvidovat pravidelné latky ohrozujici zivotni prostfedi, jako maziva,
chladici kapaliny a Cistici prostfedky

INFORMACE

Dulezité nebo zasadni informace k vyrobku nebo dokumentaci.

Musi byt pouzita ochrana oci (Stit nebo bryle).

Musi byt pouzita ochranu sluchu

Pozor na uraz rukou.
Pozor, dejte ruce pry€ z mista, na kterém je toto upozornéni!

Muze nastat pfipad, kdy mohou byt ruce pfimacknuty, vtahnuty nebo jinym
zpusobem poranény.

Ochranny prostor elektrického proudu. Sou¢ast mize byt poSkozena
elektrostatickym vybojem.
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Udrzbaiské a opravaiské prace na hydraulickych, elektrickych

a pneumatickych zafizeni nechte provadét jen k tomu specialné
vySkolenym personalem.

U elektrickych zafizeni mohou byt tyto prace provadény jen pfi odpojeni
elektrické sité! Pfed zahajenim udrzbarskych a opravarskych praci na
pneumatickych a hydraulickych zafizenich zbavte tato zafizeni tlaku!

U tlakovych hadic provadéjte pravidelné kontroly

a vymeény v pfedepsanych intervalech, event. pfi zjisténi poSkozeni

(intervaly vymén urcuje vyrobce hadic). Pfed uvedenim do provozu po

opravé nebo udrzbé:

o pfezkousejte, zda jsou dobfe utazeny Sroubové spoje, které byly
povoleny

o presvédcte se, Ze sitko nebo filtr jsou opét na svém misté.

Po ukonc€eni udrzby nebo opravy a pfed opétovnym uvedenim do provozu
se presvédcte, Ze:
o jsou uklizeny z pracovniho prostoru vSechny dily, material a naradi,
které byly pfi opravé pouzity
o kapaliny, které mohly béhem opravy vytéci jsou uklizeny
o jsou v bezvadném stavu vSechna bezpecnostni zafizeni
vyrobku!

1.7. Upozornéni na predpisy o ochrané zivotniho prostredi

Pfi praci s vyrobkem a na vyrobku se musi dodrzovat platna nafizeni

k zamezeni tvofeni odpadu a jejich nasledné recyklaci k dalSimu vyuziti.
Zejmeéna pfi instalaci, opravach a udrzbé se musi zamezit uniku ve vodé
nerozpustnych latek, jako

o maziva a oleje

o hydraulické oleje

o chladici smési

o Cistici prostfedky

na podlahu nebo do kanalizace! Tyto latky se musi ukladat do nadob

k tomu urenych, ve kterych je mozné skladovani, doprava a likvidace!

10
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2 Ucel pouziti vyrobku
Brusky s kleStinou se pouzivaji ve spojeni s brusnymi télisky a frézami k obrabéni plasti a

kovl napf. ve slévarnach, nastrojarnach nebo v oblasti jemné mechaniky k odjehlovani,
zalestovani svarovych spojl nebo k obrabéni odlitku.

3 Instalace

e Pfed pfipojenim vyrobku profouknéte pfivod vzduchu a hadici.

e Hadice nesmi byt nikde zaSkrceny.

e Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimailni svétlost a aby v
pFivodu vzduchu nebyla zuZzena nebo zalomena mista.

e Tyto DEPRAG brusky Ize provozovat pouze s pfimazavanim vzduchu (viz bod Udrzba
a oSetfovani). Optimalniho vykonu dosahnete s pfimazavanim vzduchu 1 — 2 kapky
na 1 m*spotieby vzduchu. PFi provozu bez pfimazavani vzduchu je tfeba poéitat se
snizenim vykonu az o 20% a se zkracenim intervall prohlidek a udrzby!

e Brusku lze pfipojit nasledovné:

a) pro normalni provoz s pfimazavanim vzduchu na jednotku pro upravu vzduchu,
ktera se sklada z filtru s odlucovacem vody, regulacniho ventilu tlaku vzduchu a
olejovace. Velikost jednotky na upravu vzduchu je tfeba volit podle spotreby
vzduchu brusky (viz. technické udaje)

Spotfeba vzduchu | PFipojovaci zavit | Obj.c.
max. 0,5 m3/min G1/4 6060870A
max. 2,0 m3/min G 3/8 6060871A
max. 3,5 m3*min G1/2 6060872A

e Standardni filtraéni schopnost jednotek pro upravu vzduchu je 25 pm, pokud je
pozadovana vys$Si kvalita vzduchu, pouzijte vliozku filtru s vySSi filtracni schopnosti.

e  Zkontrolujte provozni tlak na misté odbéru. S pomoci regulacniho ventilu musi byt
provozni tlak nastaven na max. 6,3 bar. Vy3Si provozni tlak vede ke zvySenému
opotiebeni. PFili§ nizky tlak vede ke sniZeni vykonu.

11
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Se zfetelem na kvalitu tlaku vzduchu podle ISO 8573-1 doporucujeme:
ZBYTKOVY

TRIDA OBSAH ZBYTKY PRACHU ZBYTKY VODY
OLEJE
velikost max. rosny max.
mg/m?® Castic | koncentrace | bod | koncentrace
um mg/m?® °C g/m?®
Pfi pfimazavani -14/4 5 25 10 +3 6
Bez pfimazavani | 6/3/3 1 5)* 5 -20 0,88

)* Pro vyrobky, které jsou provozovany bez pfimazavani vzduchu, je dostacuijici filtracni stupen
8 um.

4 Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zastréte nastroj co mozna nejhloubéji do klestiny a upevnéte
jej klicem, ktery byl dodan spolu s bruskou (viz kapitola Bezpecnostni predpisy).

Pozor:
Povoleny nastroj mize zpusobit poranéni. Pfred spusténim
zkontrolujte jeho spravné a bezpe€né upevnéni.

Pouzivejte jen dovolené nastroje. Provérte, zda jsou dovolené otacky
nastroje vyssi, nez otacky brusky.

Pfi praci pfilis netlacte. Vysoké otacky s malym pfitlakem jsou lepsi, nez nizké otacky s
vy$§i pfitlacnou silou. Pfi vybéru tvaru a priméru frézky davejte pozor na to, aby byl radius
obrobku v otvorech a rozich vzdy vétsi nez radius frézky, nebot se jinak mize frézka zadfit
a vylomit. Pfi frézovani v zahloubenich

a drazkach by mélo byt mozné frézkou nepatrné pohybovat sem a tam.

Abyste zabranili zbyte€nému opotfebeni dili a kuli¢kovych lozisek, zachazejte s bruskou
tak, aby se ani klestina ani vieteno nedotykaly obrobku.

Upnuti nastroje:
Zasurnte brousici télisko s dfikem (normalni & 6 mm) do klestiny 312688
(@6 mm) a pevné upnéte klicem SW 9 a SW 10.

12
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KLESTINA SE ZAVITEM DOPORUCENY UTAHOVACI MOMENT
X =M6 x0,75 (LH) Ca. 3,5 Nm
X =M8 x 0,75 (LH) Ca. 8 Nm
X=M9 x 1 (LH) Ca. 9 Nm
X=M12 x 1 (LH) Ca. 11 Nm

KLESTINA S PREVLECNOU MATICIi DOPORUCENY UTAHOVACi MOMENT
X =16,1 mm Ca. 11 Nm

5 Manipulace s vyrobkem
Vyrobek pouzivejte pouze v souladu s bezpecnostnimi pokyny a predpisy o
udrzbe.

GDS027-320BYF:
Bruska se spousti otoCenim pouzdra 314649.

GDS027-320BXF:
Bruska se spousti stisknutim packy 302860 A.

13
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5.1. Casteény vyfuk vzduchu

UPOZORNENI
Aby se z pracovisté odfoukl prach z brouseni, otoCte stavéci krou-
° Zzek 315158 do nasledujici polohy (viz obr. Poloha stavéciho

1 krouzku 315158 s ¢astecnym vyfukem).

Stavéci krouzek musi byt nastaven pfesné na stfed plosky pro kli¢
na vietenu 3149412.

Cast vyfukového vzduchu proudi ve sméru nastroje.

krouzek stavéci ploska pro kli¢ na
315158 vietenu 3149412

Obrazek: Poloha stavéciho krouzku 315158 s CasteCnym vyfukem

Obrazek: Poloha stavéciho krouzku 315158 b e z Caste¢ného vyfuku

14
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6 Demontaz - Montaz
Demontaz: (viz vykres nahradnich dilt)

Pozor

Rozbihajici se vyrobek mlize zplsobit poranéni rukou nebo prstu.
Pred demontazi odpojte vyrobek od pfivodu vzduchu!

f
/
i

\ Demontaz a montaZz mohou provadét pouze pro$koleni zaméstnanci.

Po kaZzdé provedené udrzbé zkontrolujte, zda jsou dodrZena technicka data!

Zasadné pouzivejte pouze originalni nahradni dily DEPRAG. Pokud byste je nepouzili,
hrozi nebezpeci, ze bude snizen vykon a bude nutny veétsi zasah udrzby. Jestlize presto
pouZijete nahradni dily cizi vyroby, je vyrobce tohoto produktu opravnén, prohlasit veskeré
zaruky za neplatné.

Pozor:

. Téeleso motoru nikdy neupinejte bez upinacich cCelisti, jinak se
), nevyhnete poskozeni télesa motoru a vnitinich soucasti.

Montéini nstro'e na zvlastni objednavku _
OZNACENI OBJ.C

Drzak (pro stator 302924) 460474
Trn (pro rotor 3658544) 462305
Kli€ (pro uchyceni sita 323629) 462304
Upinaci Celisti (pro téleso motoru 3148432) 461521
Montazni trn (pro packu 302860 A) 462138

15
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6.1. Vyména o-krouzku ve ventilu

1. Odpojte brusku od pfivodu stlaéeného vzduchu.

2. S pomoci upinacich Celisti 461521 upnéte téleso motoru 3148432 do
svéraku.

3. OdSroubujte zasuvny nipl 323214 (SW 17, pravy zavit).

4. Povolte uchyceni sita 323629 (SW 13) a kompletné odSroubujte pfivod
vzduchu 3149791A (pravy zavit).

5. Provedeni s packovym spousténim: Sejméte objimku 3138341.
Provedeni s otoénym spousténim: Sejméte otocnou objimku 314649.

= UPOZORNENI
1 Kulicka 802182 z télesa ventilu 314736 muze vyskodit a ztratit
se.

6. S pomoci vhodného Sroubovaku vySroubujte zatku 312046 (s o-
krouzkem 803374) z télesa ventilu 314736 (pravy zavit).

7. Vyjméte tlaCnou pruzinu 312051 a kolik ventilu 322685 nebo 301289 (s
o-krouzkem 802501).

8. Vyménte o-krouzek 802501.

9. Namontujte kolik ventilu 322685 nebo 301289 (s o-krouzkem 802501) a
tlacnou pruzinu 312051.

10. NaSroubujte zatku 312046 (s o-krouzkem 803374) do télesa ventilu
314736 (pravy zavit).

11. Provedeni s packovym spousténim: Namontujte objimku 3138341.
Provedeni s oto€nym spousténim: Namontujte otoCnou objimku 314649.

12. NaSroubujte kompletné privod vzduchu 3149791A (pravy zavit).

13. Pfipevnéte zasuvny nipl 323214 (SW 17, pravy zavit).

6.2. Vyména lamel

1.
2.

3.

o~

© o~

Odpojte brusku od pfivodu stlaceného vzduchu.

Povolte uchyceni sita 323629 (SW 13) a kompletné odsroubujte pfivod
vzduchu 3149791A (pravy zavit).

S pomoci upinacich Celisti 461521 upnéte téleso motoru 3148432 do
svéraku.

VySroubujte vieteno 314945 G z télesa motoru (SW 24, levy zavit).
Rucéné vySroubujte otocné spousténi 3148191F nebo packové spousténi
3148191D z télesa motoru 3148432 (pravy zavit).

Vysunte kompletné motor 372798 F z télesa motoru a vyjméte mezikrou-
zek 314842.

S pomoci drzaku 460474 upnéte motor za stator 302924.

Ze strany pripojeni vzduchu vylisujte z rotoru Celo s loZiskem.

Sejméte stator.

16
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10.

11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.

e POKYN
1 Lamely vyménujte pouze po sadach.

Vyjméte a zkontrolujte lamely. P¥iliS tenké nebo poskozené lamely vy-
ménte — vZdy po sadach.

Ze strany vietene vylisujte z rotoru Celo s loziskem.

Vylisuje kuliCkova loziska z obou cCel.

®
1 Minimalini Sitka lamel je 5 mm.

Vycistéte dily motoru.

Do obou Cel nalisujte kuliCkova loziska.

Na rotor ze strany vietena nalisujte Celo s loziskem.
Do rotoru viozte nové lamely.

Stator nastr¢te na rotor.

@ e . . v s ryr oy
1 Po montazi by €ela nemeéla vykazovat zadnou axialni vuli a

rotorem by mélo byt mozné volné otacet rukou.

18.
19.

20.

21.

22.
23.

Na rotor ze strany pfivodu vzduchu nalisujte Celo s loziskem.
Namontujte mezikrouzek 314842 a zasurite motor 372798 F kompletné
do télesa motoru 3148432.

Rucné pripevnéte otocné spousténi 3148191F nebo packoveé spousténi
3148191D na téleso motoru 3148432 (pravy zavit).

Namontujte vieteno 314945 G na téleso motoru (SW 24, levy zavit).

Davejte pozor na to, aby spojka 3120422 zapadala do ozubu
. vietena 3149911,

)
Nasroubujte pfivod vzduchu 3149791A (pravy zavit).
Pripevnéte zasuvny nipl 323214 (SW 17, pravy zavit).
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6.3. Vykresy nahradnich dilt

GDS027-320BYF
3148457F DI BRUSKA
1x 312688 1x 314945 G 1x 372798 F 1x 3148432
KLESTINA VRETENO MOTOR M2 TELESO MOTORU
SwW 9 2
E:,\)—<P’|23x0,75
M23 x0,75
1 _________
1x 314842 | 1x 3148191F 1x 3149791A 1x 323214 1x 804251
MEZIKROUZEK  SPOUSTENI OTOCNE VSTUP VZDUCHU VSUVKA RYCHLOSPOJKA
GDS027-320BXF
3148457G DI BRUSKA
1x 312688 1x 314945 G 1x 372798 F 1x 3148432
KLESTINA VRETENO MOTOR M2 ’7TELESO MOTORU

)\ . ) .,
’" 2 / /
———%“/’{ ) o ; “ | !;A - T/
\ \ "7 \ “‘ N/ -
M23 x0.75 |l \ SW13.8.4

1x 314842 1x 3148191D 1x 3149791A 1x 323214 1x 804251
MEZIKROUZEK SPOUSTENI PACKOVE  VSTUP VZDUCHU  VSUVKA RYCHLOSPOJKA

18
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314945 G VRETENO

1x 3149911 1x 3149412 2x 827411
VRETENO BROUSICI VRETENO O-KROUZEK

2
1x 824941
0-KROUZEK
1x 315158 1x 312454
KROUZEK STAVECI UPINACI MATICE
X 1x 3120422
8x0.75-LH
1x 803489 1x 3149901 1x 828295
RADIALNI KULICKOVE LOZISKO PAR VRETENO RADIALNI KULICKOVE LOZISKO

372798 F MOTOR M2

1x 3658651 1x 802330 1x 302924 1x 802333  3x 3660053  1x 3148411

CELO JEHLA STATOR JEHLA LAMELA CELO
1,5%5.8 15x13.8 .
\ bl TR, ———
I . I® o o J )\ _ _
| T\

N N\ —

1x 802092 1x 3658544 1x 824253

RADIALNI KULICKOVE LOZISKO ROTOR RADIALNI KULICKOVE LOZISKO

19
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3148191D SPOUSTENI PACKOVE

1x 800903
KOLIK UPINACI
1x 302860 A J/zsm Lot

KULICKA

1x 314736
TELESO VENTILU

MZ3 x0,75

\
1x 802501 /@( 1X 322685
0-KROUZEK VKOLIK VENTILU

X1

1x 803374

1x 312051 \ 0-KROUZEK

PRUZINA TLACNA

\ M %1
1x 312046

ZATKA

302860 A PACKA
7~

1x 302852

PACKA 1x 800903
KOLIK UPINACI
2.5x16 FST

1x 302854 q
PRUZINA OTOCNA \\\ Px 02833
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3148191F SPOUSTENI OTOCNE

_1x 314736 1x 802182 1x 314649
TELESO VENTILU | KULICKA OBJIMKA OTOCNA

M23 x0,75

1x 802501 0-KROUZEK
. 1x 301289
O-KROUZEK MKOUK VENTILU

\ X
1x 312051 @ 1x 803374
PRUZINA TLACNA ‘ 0O-KROUZEK

1x 312046 | ('Y
ZATKA

3149791A VSTUP VZDUCHU

2x 323665 1x 811351

TLUMIC 5120&5( TESNICI
1x 3149781 1x 301295 1x 323629

OBJIMKA ZAVITOVA TLUMIC UCHYCENI SITA
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6.4. Rozmeérovy list
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~

Udrzba a osetfovani

Udrzbu a o$etfovani miize provadét pouze obsluha. DemontaZz a montaz vyrobku smi
provadét pouze odborny personal. Chybna montaz mize vést k poranéni uzivatele nebo k
poskozeni vyrobku.

Pneumatické vyrobky vyzaduji vSeobecné malo udrzby. Pfi dodrZzovani nasledujicich
pravidel dosahne vyrobek oCekavané Zivotnosti a bude dale vykazovat vysokou miru
provozni bezpecnosti.

Vyrobek pravidelné kontrolujte, zda nevykazuje vnéjSi poskozeni.

Pravidelné kontrolujte vzduchovy filtr, olejova¢ a nastaveni olejovaCe. Pouzivejte
pouze nami schvalené mazaci prostfedky, napf. specialni olef DEPRAGOL
INDUSTRIAL, obj. €. 6074291 (1 litr).

Dorucujeme provadét pravidelnou udrzbu (nejpozdéji po 1000 provoznich hodinach).
Zkontrolujte lamely a v pfipadé potfeby je vymérite.

Po smontovani nakapejte do vstupniho otvoru vzduchu cca 2 - 3 kapky oleje
DEPRAGOL INDUSTRIAL.

Pfi poruchach doporu€ujeme zaslat vyrobek zpét.

7.1. Dily podléhajici opotrebeni

MNOZSTVi  OZNACENI OBJ.C
3 Lamela 3660053
1 O-Krouzek 802501
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8 Pomoc pfi poruchach

Jestlize se objevi poruchy, prosime Vas, abyste se pokusili provést
odpovidajici kroky k jejich odstranéni podle pokynl uvedenych v této
technické dokumentaci a v pfipadé potreby ucinili dalSi odpovidajici opatreni.

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny mozné poruchy a jejich pfi€iny:

PORUCHA
NedostateCny vykon

PRICINA
Pfilis maly provozni tlak

ODSTRANENI
Provozni tlak je 6,3 bar

Zuzené misto v privodu
vzduchu

Odstranit zuzeni

PriliS mala svétlost
hadice

Pouzit predepsanou svétlost
hadice

Opotiebované lamely

Vymeénit lamely

Znedisténeé sitko

VyCistit sitko

Nedostatecné mazani

Nastavit pfedepsanou
kvalitu vzduchu

Brusku nelze spustit

Neni tlak vzduchu,
uzavieny uzaviraci ventil

Otevrit uzaviraci ventil

Opotiebované lamely,
zadiraji se

Vymeénit lamely

Motor bézi, ale
vieteno stoji

Zlomena spojka

Vymeénit spojku

Brusku nelze
zastavit

Opotiebovany
O-krouzek

Vymeénit O-krouzek

V pfipadé potfeby Vas prosime o zaslani brusky do opravy.

9 Rozsah dodavky

Zkontrolujte dodavku zda je kompletni.

MNOZSTVIi OZNACENI 'OBJ.C

1 Navod k pouziti 012981CS

1 Bruska 3148457F; 3148457G
1 Kli¢ SW 9 mm 800401

1 Kli¢ SW 10 mm 800402
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10 PrisluSsenstvi na zvlastni objednavku

Klestina & 1,0 mm 312677
Klestina & 1,35 mm 314296
Klestina & 1,5 mm 312678
Klestina & 2,0 mm 312679
Klestina & 2,35 mm 313742
Klestina & 2,5 mm 312680
Klestina & 3,0 mm 312681
Klestina & 3,175 (1/8) 312682
Klestina & 3,25 mm 313582
Klestina & 3,3 mm 314346
Klestina & 3,4 mm 314559
Klestina & 3,5 mm 312683
Klestina & 4,0 mm 312684
Klestina & 4,5 mm 312685
Klestina & 4,76 mm 313947
Klestina & 5,0 mm 312686
Klestina & 5,3 mm 314294
Klestina & 5,5 mm 312687
Klestina & 5,75 mm 313522
Klestina & 6,2 mm 314446
Klestina & 6,35 (1/4") 312689
Nastavec 100 mm 312676 E
Nastavec 150 mm 312676 G
Nastavec 250 mm 312676 A
Nastavec 500 mm 312676 B
Nastavec 750 mm 312676 C
Nastavec 1000 mm 312676 D
Nastavec 1200 mm 312676 H
Nastavec 2000 mm 312676 F

11 Skladovani

Skladujte nepouZzivané vyrobky v suchém, uzavieném prostoru.
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12 Technicka data

Hlavni sidlo

Adresa DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.
Carl-Schulz-Platz 1 Postfach 1352
D-92224 Amberg D-92203 Amberg

Telefon 09621/371-0

Fax 09621/371-120

Pobocka

Adresa DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad

Telefon +420 493 771 511

Fax +420 493 771 623

Technicka data:

' GDS027-320BYF  GDS027-320BXF

OBJEDNACI CiSLO 3148457F 3148457G

Vyfuk strana pfipojeni

Privod vzduchu otoc”v:nfé ) packove §pouété-
spousteni ni

Brousici télisko, max.-& (mm) 25

Tvrdokovova fréza, max.-& (mm) 10

Otacky, chod naprazdno (min-') 32 000

Spotieba vzduchu, chod naprazdno 03

(m3/min) ’

Vykon (kW) 0,27

Hmotnost, bez hadic (kg) 0,54 0,61

Hladina hluku (dB(A)) 75

Svétlost hadice (mm) JS 6

Pripojovaci zavit G V"

Provozni tlak (bar) 6,3

Vibrace (m/s?) <25
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13 Likvidace vyrobku

Likvidace se provadi kompletni demontazi. Pro roztfidéni a likvidaci demontovanych dil(
je tfeba dodrzet pfedpisy na ochranu zivotniho prostredi, platné v misté pouzivani
vyrobku.

&

Stary olej likvidujte jen v souladu s predpisy, zamezte poskozeni
zivotniho prostredi.

Stary olej
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14 Prohlaseni o shodé

EG-Prohlaseni o shodé
ve smylu EG-smeérnice 98/37/EG, priloha Il A

Timto prohlaSujeme my,

DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO. DEPRAG CZ a.s.
Carl-Schulz-Platz 1 Postfach 1352 T.G. Masaryka 113
D-92224 Amberg D-92203 Amberg CZ-50781 Lazné Bélohrad
09621/371-0 +420 493 771 511
09621/371-120 +420 493 771 623

ze konstrukce

brusky

GDS027-320BYF
GDS027-320BXF

odpovida nasledujicim ustanovenim:
- ES-smérnice ve znéni 98/37/ES, pfiloha | &.1 a €.2.2

pouzité normy
- ENISO 12100-1 a 12100-2
- EN792-9

Lazné Bélohrad 02.06.2014 Dr. Michal Hubalek

technicky naméstek reditele
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15 Servisni mista a autorizovani prodejci

AUSTRALIE

ASSEMBLY TECHNOLOGIES P/L
PoStovni adresa

PO Box 4918

North Rocks, NSW 2151

Dodaci adresa
Unit 32, 287 Victoria Rd.
Rydalmere, NSW 2116

Tel.: +61 /1300 76 92 90
Fax: +61/2 /8569 1721
e-mail: paul@assemblytech.com.au
Internet: www.assemblytech.com.au

BELGIE

AWP

Parelhoenstraat 24

9080 Lochristi

BELGIEN

Tel.: +32 9232 0678

Mobil: +32 473 345907

Fax: +32 9342 0678

Internet: http://www.awp-p.com
e-mail: willems@awp-p.com

BELORUSKO

S.I. — ALPHTEC INDUSTRIES
Knorina 50A

220 103 Minsk

Tel.: +375 (172) 65 26 17

Fax: +375 (172) 65 14 11
e-mail: alphtec@telecom.by

BRAZILIE

METALFEMA Ltda.

Rua Sad Pedro, 786

Sad Leopoldo — RS — BRAZIL

ZIP 93.010-260

Tel.: +55 051 / 3205 1900

Fax: +55 051 / 3590 1856

Internet: http://www.metalfema.com.br
e-mail: metalfema@metalfema.com.br

BULHARSKO

Intralink

K/S IZGREV BL. 64, AP. 22
8000 Burgas

Tel.: +359 56 880 131

Fax: + 359 56 880 023
e-mail: intralnk@bs.spnet.net

EUROMARKET-BRD Ltd.

41, G: Washington St.
BG-1202 Sofie

Tel.: +359 2 9 81 58 35

Fax: +359 2 9 51 59 24

e-mail: embrd_bg@cablebg.net

CESKA REPUBLIKA
DEPRAG CZ a.s.

T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad
Tel.: +420 493/ 771 511
Fax: +420 493/ 771 623
e-mail: di@deprag.cz

CHORVATSKO

Ferro-Preis D.O.O

Dr. Tome Bratkovica 2

40000 Cakovec

Tel.: +385 40 38 42 01

Fax: +385 40 38 42 09

e-mail: sasa.breznik@ck.hinet.hr

CiNA
DEPRAG China

DEPRAG Assembly Technologies Co., Ltd.

No. 111, Hong Ye Rd, BIk. 4 Unit D
Suzhou 215001, P.R. China

Tel.: +86 512 — 6251 2500

Fax: +86 512 — 6251 2700
Internet: www.deprag.com.cn
e-mail: biz@deprag.com.cn

e-mail: d.hua@deprag.com.cn

DANSKO

DEPRAG Scandinavia AB

Gap Sundins vag 3

SE-63346 Eskilstuna

Tel.: +45 098 57 22 50

Fax: +45 098 57 22 53

Internet: http://www.deprag.se
e-mail: keld.branner@get2net.dk

EGYPT

INTEGRATED EQUIPMENT COMPANY
(HILMI ATALLAH & CO.)

49 Ibrahim Nawaar Street

Block 126, Area 6

Nasr City, Cairo 11371

Tel.: +202 27 00 961

Fax: +202 27 17 164

e-mail: ieco@link.net

ESTONSKO

Pneumacon OY

Palo-ojantie 5

FI1-05800 Hyvinkaa

Tel.: +358 10/ 7781 400

Fax: +358 10/ 7781 401

Internet: http://www.pneumacon.fi
e-mail: info@pneumacon.fi

FINSKO

Pneumacon OY

Palo-ojantie 5

FI1-05800 Hyvinkaa

Tel.: +358 10/ 7781 400

Fax: +358 10/ 7781 401

Internet: http://www.pneumacon.fi
e-mail: info@pneumacon.fi

e-mail: harri.lindroos@pneumacon.fi

FRANCIE

DEPRAG S.A.R.L.

30 Z.1. du Ried

F-67590 SCHWEIGHOUSE sur Moder
Tel.: +33 388/ 06 14 17

Fax: +33 388 /93 01 08

e-mail: depragfrance@evc.net

HOLANDSKO

Zumpolle B.V.

Molenstraat 4

NL-5305 CG

Zuilichem

Tel.: +31 (0) 4 18/ 67 18 16
Fax: +31 (0) 4 18 /67 32 17
Internet: http://www.zumpolle.net
e-mail: info@zumpolle.net

IRAN

FARA SANAT CO.

No. 208, Abzar & Yaragh passage
Imam Khomeyni Ave.

Postcode 1136748173

P.O. Box 11365/4446

Tehran - IRAN

Tel.: +98 (0) 21/ 66 760 005

Fax: +98 (0) 21/ 66 734 757
e-mail: fara_sanat@yahoo.com

ITALIE

ATAX S.r.l.

Via Carolina Romani, 23
1-20091 Bresso/Mi

Tel.: +39 02/ 61.03.48.61
Fax: +39 02/ 61.03.48.60
Internet: www.atax.it
e-mail: info@atax.it

JIZNi AFRIKA
Dowson & Dobson Industrial
Dodaci adresa:

12 Wrench Road
ISANDO

1601

Republic of South Africa
Postovni adresa:

P.O. Box 1162

ISANDO

1600

Republic of South Africa

Tel.: +27 11 392 2367

Fax: +27 11 392 3573

Internet: www.dowson.co.za
e-mail: terry.okelly@dowson.co.za

KANADA

Fein Canada

323 Traders Blvd. East
Mississauga, ON L4Z 2E5
Tel.: +1 905 89 01 390
Fax: +1 905 89 08 166
e-mail: rmcdonald@fein.ca

LITVA

GITANA, UAB

Tilzes g. 60

LT-5800 Klaipeda

Tel.: +370 6 410 881
Fax: +370 6 310 485
e-mail: vitaljus@gitana.lt

LOTYSSKO
INPAP

Katrinu iela 16
LV-1045 Riga

Tel.: +371 7 32 50 60
Fax: +371 7 32 55 00
e-mail: edik@inpap.lv

MADARSKO

Fairtool Kft.

Kobanyai ut. 47/b

H-1101 Budapest

Tel.: +36 1 2 60 80 25
Fax: +36 1 2 61 9561
e-mail: fairtool@fairtool.hu
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INDUSTRIAL

MADARSKO

Noéniusz Kft.

Kobanyai ut. 47/b

H-1101 Budapest

Tel.: +36 (0) 1 /260 30 30

Fax: +36 (0) 1/ 260 60 83
Internet: http://www.noniusz.hu
e-mail: noniusz@noniusz.hu

NEMECKO

DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.

Kurflrstenring 12-18
D-92224 Amberg

Postfach 1352

D-92203 Amberg

Tel.: +49 (0) 9621 /371 -0
Fax: +49 (0) 9621 /371 - 120
Internet: www.deprag.de
e-mail: di@deprag.de

NORSKO

Deprag Scandinavia AB
Rastadsvejen 45

NO-3228 Sandefjord

Universal Import

Tel.: +47 33 46 71 56

Fax: +47 33 46 85 12

Internet: www.universalimport.no

KING PIN Intl.

P.O. Box 67, O. Ullern
NO-0311 Oslo

Tel.: +47 22 52 36 38

Fax: +47 22 52 36 40

e-mail: kingpin@oslo.online.no

PAKISTAN

Zoeb Ali Brothers

1634 Milad Chowk, Saddar,
Rawalpindi-46000, Pakistan

Tel.: +92 51 55 66 835

Fax: +92 51 55 85 149

e-mail: zoeb@isb.comsats.net.pk

POLSKO

KAMET, s.c.

J. Dabrowskiego 54a
34-120 Andrychow

Tel. +48 /33 87 58 376

Fax +48 / 33 87 58 386
e-mail: bh_karcz@bb.onet.pl

HYDROPNEUMAT PROFESTECH, f.u.h.

Wilczycka 14

55-093 Wroclaw — Kielczow
Tel.: +48 71 39 90 606

Fax: +48 71 39 90 606

e-mail: hpneumat.profes@wp.pl

RYWAL RHC

ul. Wielki Row 40B
87-100 Torun

Tel.: +48 56 66 93 823
Fax: +48 56 66 93 805

e-mail: karol_piotrowski@rywal.com.pl

PORTUGALSKO

IberoAir — Unipessoal, Lda.
Mourisca do Vouga, Apartado 30
3754-907 Trofa AGD

Tel.: +351 (0) 234 / 690 080

Fax: +351 (0) 218/ 647 214
e-mail: iberoair@iberoair.pt

RAKOUSKO

Amersin Olschinsky GmbH
Kastnerwiese 1

A-2441 Mitterndorf a.d. Fischa
Tel.: +43 (0)1/ 8 69 87 66

Fax: +43 (0)1/ 8 65 16 97
Internet: http://www.amersin.at
e-mail: information@amersin.at

RUMUNSKO

SESTO INTERNATIONAL SRL
Str. Teleorman Nr. 38 A
400573 Cluj Napoca, Romania
Tel.: +40 (0) 264 44 87 06

Fax: +40 (0) 264 46 26 28
Internet: www.sesto.ro

RUSKO
PUMORI-ENGINEERING Ltd.
Frunze St. 35A

620142 Jekaterinburg

Tel.: +7 34 32 10 44 60

Fax: +7 34 32 65 86 60
e-mail: tools@pumori.ru

PROMINTECH
Leninskij pr. 151, of.432
196247 St. Petersburg
Tel.: +7 (812) 37 59 152
Fax: +7 (812) 37 52 515
e-mail: ct@promint.ru

ZAO ,,METALLOMAX*
Polarnaja Str. 39

127282 Moskva

Tel.: +7 (095) 476 27 08
Fax: +7 (095) 476 27 08
e-mail: info@metallomax.ru

SINGAPUR

BONSUN Pneumatic Supplier (1999)

3, Jalan Saudara-Ku
457440 Singapore

Tel.: 62 41 90 97

Fax: 64 44 64 75

e-mail: bon@pacific.net.sg

SLOVENSKO

Rot, s.r.o.

Janosikova 1

01001 Zilina

Tel.: +421 41 56 26 266
Fax: +421 89 56 26 332
e-mail: predaj@rot.sk

SLOVINSKO

MB-NAKLO D.O.O.

Toma Zupana 16

SLO-4202 NAKLO

Tel.: +386 (0) 4 / 277 17 00
Fax: +386 (0) 4 /277 17 17
e-mail: mb-naklo@mb-naklo.si

SPANELSKO

LARWIND NEUMATICA, S.A.
Barrio Murtazagane, Pab 2 — 3°
48390 Bedia (Vizcaya)

Tel.: +34 (902) 12 09 85

Fax: +34 (902) 12 09 87

e-mail: larwind@Iarwind.es

SRBSKO
INDUSTRIJSKA OPREMA D.O.O.
Bulevar Kralja Aleksandra 199/9
11000 Belgrade
Tel.: +381 (11) 40 30 63

+381 (11) 41 26 61
e-mail: ind_oprema@hotmail.com

SVEDSKO

DEPRAG Scandinavia AB
Gap Sundins Vag 3

S-63346 Eskilstuna

Tel.: +46 (0) 16-12 61 10

Fax: +46 (0) 16-13 31 88
Internet: http://www.deprag.se
e-mail: kenneth@deprag.se

UKRAINA

Kvant

Frunze Str. 19-21
254080 Kiev

Tel.: +380 44 41 72 548
Fax: +380 44 41 72 548

000 ,,ALPHTEC*
Moskovskyi Prospect 138-A
61037 Kharkov

Tel.: +38 57 779 84 00

Fax: +38 57 752 17 81
e-mail: alphtec@kharkov.com

USA, MEXIKO

DEPRAG INC.

640 Hembry St. / P.O. Box 1554
Lewisville, TX 75057-4726

Tel.: +1/972 /221 - 8731

Fax: +1/972 /221 - 8163

Toll Free: (800) 4 DEPRAG
Internet: http://www.depragusa.com
e-mail: deprag.ind@depragusa.com

VELKA BRITANIE
DEPRAG Ltd.

Unit B4, Pegasus Court
Ardglen Industrial Estate
Whitchurch

Hants

RG28 7SY

Tel.: +44 01256 895 074
Fax: +44 01256 895 274
Internet: www.deprag.co.uk
e-mail: sales@deprag.co.uk
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DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.

Postfach 1352, D-92203 Amberg
Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg
Service-hotline +49 (0) 0700 00 371-371
=z +49 (0) 9621 371-0

Fax +49 (0) 9621 371-120
Internet: http://www.deprag.com
E-Mail: info@deprag.de

DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad

) +420 493 771 511
Fax +420 493 771 623
Internet: http://www.depragindustrial.com

E-Mail: info@deprag.cz

CERTIFIKOVANO PODLE DIN EN IS0 9001
|

ény a chyby vyhrazeny
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