NARADI NA ZPRACOVANI PLECHU - ntizky

NGzky - pro celkové zpracovani plechu, napi. pfi vyrobé karoserii, nadrzi, pii stavbé lodi,
v opravarenskych dilnach, stejné tak pro strihani rovnych i zakfivenych tvar(, idealni naradi
k oddélovani tabuli plechu a svitkil.

Typ Obj.c. Vykon Max. tloustka plechu (mm Nejmensi | Svétlost | Hmotnost
Ocelovy Ocelovy Ocelovy Hlinikovy pgl?ihm: ' p;;v;iccizl be;zzzzj: n
plech do plech do plech do plech do
w 400 N/mm? | 600 N/mm?2 | 800 N/mm? | 250 N/mm? mm mm kg
NUzky pro komplexni déleni a zpracovani plechu - k oddélovani tabuli plechu a svitku do 4,2 mm, oto¢né spousténi
§20-180Y S20-180Y 3388471A 320 2 1,6 1,4 2,5 20 6 1,9

Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bar.

Vyhody:

B vysoky stfizny vykon

B stfihani rovnych i zakfivenych tvart

B nedochazi k deformaci stfihaného
materialu

B dlouha zZivotnost

B ergonomicnost
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