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Stacionarni brusky s robustni ocelovou
konstrukci naleznou vyuziti ve spojeni
s brusnymi télisky, tvrdokovovymi
fréezami a lamelovymi  kotouci
v nastrojarnach, slévarnach
nebo v oblasti jemné mechaniky
k odjehlovani, zaleStovani svarovych
spojui nebo k obrabéni odlitku.

Brusky vychazi konstrukéné z fad brusek
DEPRAG INDUSTRIAL - GDS 030, GDS
050, GDS 070, GDS 100 a doplfiuji
sortiment osvédCenych stacionarnich
brusek DEPRAG s lamelovym motorem.

Brusky jsou uréeny pro stacionarni
pouziti v nepretrzitétm provozu nebo
pro zabudovani do jinych zafizeni.

U stacionarnich brusek bylo vypusténo
spousténi - bude feSeno zakaznikem.

Nabizime také moznost specialniho
reSeni stacionarnich brusek podle
konkrétnich pozadavkii zakaznika!
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Stacionarni pneumatické brusky
s klestinovym upinanim
Vykon - 300 W, 500 W, 700 W, 1 kW

Otacky - 15 300 - 45 000 min-1
Vzdalené spousténi

B robustni provedeni
® dlouha zivotnost
m efektivita

Pravotocivé stacionarni brusky pro efektivni brouseni a frézovani
v nastrojarnach, slévarnach nebo v oblasti jemné mechaniky.
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TYPOVY KLIC PROVEDENI
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Otagky x 100 [min”], 300 = 30 000 min" GDS 030-300BSV
Viykon x 10 [W], 030 = 300 W
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GDS 050-200BSV, GDS 070-190BSV, GDS 100-153BSV
TECHNICKA DATA
Typ GDS 030-300BSV |GDS 030-450BSV |GDS 050-200BSV |GDS 070-190BSV |GDS 100-153BSV
Objednaci ¢islo 6061173A 6061174A 6061168A 6061169A 6061172A
Otacky naprazdno min' |30 000 45000 20 000 19 000 15 300
Max. vykon W 300 300 500 700 1000
Spotfeba vzduchu naprazdno mé3/min | 0,45 0,45 0,3 0,4 0,5
Spotreba vzduchu pfi max. vykonu  m®min | 0,45 0,45 0,9 0,9 1,0
Svétlost pfivodni hadice mm 6 6 10 10 12
Max. & brusného téliska
Vnéjsi @ hicoveho kotoute typu 11 ™™ |20 20 32 40 S0
Max. @ tvrdokovové frézy mm 6 6 16 16 16
Max. & lamelového kotouce mm 25 15 40 40 50
Délka pfivodni / vyfukové hadice m 2/1,25 2/1,25 2/1 2/1 2/1
Délka brusky L mm 179 179 254 266 282
Prameér brusky D1 mm 35 35 26 33 33
Prumér brusky D2 mm - - 40 47 49
Hmotnost, bez hadic kg 0,7 0,7 1,2 1,7 1,7
Technicka data pfi pracovnim pretlaku stlaceného vzduchu 6,3 bart
Zakladni vybaveni: Objednaci ¢islo
Klestina @ 6 mm 830648 830648 6014315 315018 315018
Kli¢ maticovy 10 mm - - 800402 - -
Kli¢ maticovy 11 mm 805491 805491 - - -
Kli¢ maticovy 14 mm - - 800410 - -
Kli¢ maticovy 17 mm - - - 800405 800405
Kli¢ maticovy 22 mm - - - 800416 800416
Kli¢ 6/9 830649 830649 - - -
Prislusenstvi na objednavku: Objednaci cislo
Klestina @ 3 mm 830650 830650 6014320 6014317 6014317
Klestina @ 4 mm 830702 830702 6014321 6017743 6017743
Klestina @ 5 mm 830703 830703 - 6017744 6017744
Klestina @ 8 mm - - - 315073 315073
Klestina @ 8 mm (nerez) - - - 6014282 6014282
Klestina @ 9 mm - - - 315089 315089
Klestina @ 1/8“ 830651 830651 6014320 - -
Klestina @ 3/16“ 830652 830652 6014321 315088 315088
Klestina @ 1/4“ 830653 830653 6014314 315074 315074
Klestina & 5/16“ - - - 315090 315090
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