015145CS

| ND USTRI

Navod k pouziti
- Pavodni navod k pouziti -

Pneumaticka pila retézova

SH 150-180BX 6061125A

A

L



INDUSTRIAL

Vazeni zakaznici,

vyrobek, jez jste si vybrali pochazi z bohatého prodejniho programu firmy DEPRAG,
ktery je vysledkem vice nez 75 let zkuSenosti s vyvojem a vyrobou pneumaticky
pohanéného naradi pro primyslové vyuziti.

Prectéte si prosim peclivé tento navod k pouziti, abyste mohli dlouho a bezpecné s timto
naradim pracovat.

Jestlize budete potfebovat dalSi informace, obratte se prosim na Vaseho odborného
poradce, naSe mezinarodni servisni mista nebo pfimo na firmu DEPRAG. Navstivte také
nase internetoveé stranky:

www.deprag.com / www.depragindustrial.cz

Obsah
1 BEZPECNOSTNI PREDPISY .....coiiiiiieieiteeteeieeeee e ete e aas e et eae e atsstesaesaaeatsstestesaeseansaneenens 3
1.1 V3eobecné bezpelnostni PFEAPISY .....cuuuuiiiii e 3
1.2 Bezpecnostni pfedpisy pro pneumatick€ Pily ........ccooveuiiiiiiiiiii e 4
1.3 V3eobecné bezpelnostni pfedpisy v normalnim provozu (nevybusné prostfedi) a v provozu

S NELEZPECIM VYDUCHU ... e e e e e e et e eaees 9
1.4  POVINNOSE PrOVOZOVALEIE ......uuii e e e e e et e e e e e e e e e erata e e eaaeas 11
1.5 POVINNOSE ODSIUNY ...oooiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeee ettt 11
1.6 ZAruCni POAMINKY ....ooviiiiiiiiiiiiiiiiiit ettt ettt et ettt et et e e e e e 11
1.7 Vysvétleni pouZityCh ZNACEK.........ccoiiii e 12
1.8 Upozornéni na piedpisy 0 ochrané Zivotniho prostiedi..........ccccooviiviiiiiiiiii e, 13
1.9 Dopliikové bezpecnostni pokyny pfi pouziti v prostfedi s nebezpeéim vybuchu .................. 14
110 KONIOINT TIST. ettt e e e e et ettt e e e e e e e eeebba e e e eaaas 15
2 UCEL POUZITIVYROBKU .....cooiiiiiiiiiiiiieieieieisiet sttt 16
3 VSEOBECNA DATA ...ttt ettt ettt et et e et e et et e e et et e etesee e aenate e 16
3.1l TYPOVY SHIEEK ..ttt 16
I JZ2VA Y74 ot o 1 e 7.4 g = Vo7 =Y o ¥ ISP 17
O NS N I 4 18
4.1 DFIVE NEZ ZACNETE......ccciii ettt e e e et e e e e et e e e e a e et aaaraans 19
VN7 S =Yo ULYZ=Yo L= o110 0 e [ 3N o] 01V o -{ U 19
4.3 UVOANT INSIIUKCE. .......ecveeeeeeeeee ettt ettt e et es st n et ee et e et e st e et eee e eee e 19
4.4 PoutZiti v prostiedi s nebezpelim VYDUChU .........cooooiiiii e 20
4.5 PneumatiCka iNSTaAlace.........cooi i 20
4.6 KONTIOINT TIST... e e e e e e ettt e e e e e e e et tatt e e e e e aaeeennees 21
5 MANIPULACE S VYROBKEM.......cooiiitiieiieeeeeee et ettt e et e e aae e, 22
LT R U AVZ=Yo 1= o T Ie [o T o] 01/ o - 1 0 22
5.2 Mérfeni povrchové teploty (pouze pfi pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu) ................. 22
6 DEMONTAZ — MONTAZ ...ttt ettt e e e, 23
6.1 Vykresy NAhradniCh dilll ...........ooiiiiiiiii e 25
LI o4 1 =1 00 1YY | PP 29
7 UDRZBA A OSETROVANI ......ccoiiiiiee ittt annare e 30
8 DILY PODLEHAJICI OPOTREBENI .......ceiiiiie ettt 32
9 POMOC PRIPORUCHACH ........cociiiiececeeeeee ettt ann e 32
10 ROZSAH DODAVKY ...c.oiiiiiiiiietitieteietee ettt ettt sttt b et s s 33
11 SKLADOVANI ...ttt ettt ettt e e e e 33
12 TECHNICKA DATA ... oottt ettt ettt e e e e 33
13 LIKVIDACE VYROBKU .....ccvitiitiieeieeett ettt a ettt e s aneareete e s ennaneane e 35
14 ES PREZKOUSENI TYPU.....ooiiiieeeee oottt n s 35
15 ES-PROHLASENI O SHODE PRO STROUJNI ZARIZENI ......cooovieiiiieeeeeee e, 36
16 SERVISNi MISTA A AUTORIZOVANI PRODEUJC! .......cviviviieceeeee e 37




INDUSTRIAL

1 Bezpecénostni predpisy

1.1 VSeobecné bezpecnostni predpisy

l, Pred zac¢atkem prace si navod k obsluze prectéte a pfi provozu jej
L._,,., presné dodrzujte.

VSeobecné je provozovatel vyrobku odpovédny za bezvadny stav event. provoz a za
dodrzovani bezpecnostnich predpist. Vyrobek odpovida souasnému stavu techniky a
uznavanym technicko-bezpecnostnim pfedpisim. Pfesto maze dojit pfi provozu vyrobku k
ohrozeni zdravi obsluhujici osoby nebo nékoho tfetiho, event. k poSkozeni vyrobku nebo
jinych predmétu.
Vyrobek je uren jen pro pouZiti:

e podle tohoto navodu k obsluze,

e v bezvadném technickém stavu.
Pfi provozu je tfeba respektovat technicka data vyrobku a davat pozor pfedevSim na
teplotu okoli pracovi$té. Spravné pouziti vyrobku je popsano pod kapitolou Udel pouziti
vyrobku tohoto navodu k pouziti. Zakladem pro bezpecné pouzivani a pro bezporuchovy
provoz vyrobku je znalost zakladnich bezpec€nostnich predpist a jejich dodrzovani. Dale je
tfeba dodrzovat platna pravidla v misté pouZzivani a pfedpisy k ochrané proti urazu a znat
umisténi elektrickych a mechanickych zafizeni v misté a likvidovat vzniklé jiskry. Pfi vSech
udrzbarskych a opravarskych pracich je tfeba dbat na Cistotu pracovisté. Obzvlasté by se
nemélo béhem téchto praci jist a koufit. Pfi provedeni jakychkoliv zmén, které nerespektuji
ucel pouziti vyrobku podle tohoto navodu k obsluze, rusi vyrobce veSkeré zaruky.

e Vyrobek neni izolovan proti dotyku s elektrickym vedenim a mulze byt pouzit v

prostfedi s nebezpelim vybuchu, pouze tehdy, je-li spravné oznacen.

Dodrzujte bezpodminecné tento navod k pouziti, pfedevS§im bezpecnostni symboly a
bezpecénostni pokyny jak na vyrobku, tak v dokumentaci.
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1.2 Bezpec€nostni predpisy pro pneumatické pily

Upozornéni: Pod oznacenim nastroj se rozumi vodici lista a pilovy fetéz
e PouZivejte pouze povolené, k sobé doporucené nastroje a jejich
pohanéné soucasti (vodici lista, pilovy list a fetézové kolo).
Nevhodné resp. k sobé nedoporucené vyrobky mohou vést k
nepripustné vysokému zahfati nebo mohou zpusobit vznik
nadmérného mnozstvi feznych ¢astic, prachu, vibraci a hluku.

o Nikdy nepouzivejte pilu, jejiz pracovni stav neni v pofadku nebo ktera obsahuje
poskozené soucasti.

Nastroje musi byt peclivé uskladnény a pouzivany podle pokynu vyrobce.

Pfed pouzitim pily zkontrolujte nastroj, zda neni posSkozeny.

V pfipadé poruchy pfivodu stlaeného vzduchu musi byt pila vypnuta (uvolnit
packove spousténi), aby bylo zabranéno neCekanému opétovnému spusténi po
obnoveni pfivodu stlaceného vzduchu.

¢ P¥i pfipojovani nebo odpojovani pily se musi davat pozor na to, aby byla aktivovana
fetézova brzda a aby nedoslo ke stisknuti ovladaci packy.

e V pfipadé vymény nastroje odpojte pilu od pfivodu stlaceného vzduchu.

¢ Nikdy neodstrarnujte z pily namontované ochranné kryty a zabezpecte jejich radny
stav a umisténi, pfedtim nez pilu spustite.

e V pfipadé nespravné upevnéného nebo poskozeneho Ci tupého nastroje mohou byt
vyvolany silné vibrace.

e Nesmi byt pfekroCeny otacky motoru naprazdno, tzn. otacky retézoveého kola
mohou byt maximalné 18000 1/min a musi byt pravidelné kontrolovany.

o Pfed spusténim pily zkontrolujte spravné upnuti fezného nastroje. Nechte pilu na
zkousku bézet v zajisténé poloze po dobu 30 s bez zatiZeni. Pfitom drzte pilu tak,
aby Vas v pfipadé poruchy nastroje nezasahly ulomky. Pokud pocitite vyrazné
vibrace nebo zjistite jina posSkozeni ihned pilu vypnéte a poté zjistéte pricinu.

e Obrabéné soucasti pfed zaCatkem prace dostate¢né zafixujte.

e Pfi chodu naprazdno dosahuje pila maximalnich ota€ek a dochazi pfi ném vlivem
treni ke zvySenému zahfivani listy a fetézu, proto tento rezim omezte na minimum.

e V pfipadé mechanického zablokovani fetézu je nutné pfed uvolnénim nastroje
vypustit stlaCeny vzduch ze systému. Poté uvolnéte fetéz.

o Vzdy zvaZte, zda nehrozi nebezpeci zpétného razu. Ke zpétnému razu vzdy
dochazi v fezné roviné listy. NejCastéji je pila s listou vrzena dozadu a vzharu
smérem k uzivateli.

e Béhem provozu muZze dojit k silnému zahfati pily (napf. fetéz, vodici lista, hnaci
kolo), zabrante tomu, aby doslo ke kontaktu s obsluhou (dotyku) — nebezpedi
popaleni!
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e Pokud vznikaji zdravi Skodlivé nebo vybusné prachy, pary nebo aerosoly, pouZivejte na
pracovisti zafizeni pro udrzovani Cistoty vzduchu.
e Po vypnuti mize jeSté dobihat nastroj. Pilu odloZte do zajisténé polohy a vyCkejte,
dokud se fetéz nezastauvi.
Py e Pouzivejte ochranné bryle (EN 166) a ochranu sluchu (EN 352-1). Noste
rukavice (EN 388), ochrannou pfilbu (EN 397+A1)
1 a ochranny odév.
e Podle druhu obrabéného materialu musi byt pouzito osobni ochranné
vybaveni a odsavani prachu.
e Pfi praci nenoste volny pracovni odév nebo Fetizky. Mohli byste se zachytit o pohyblivé
dily. Dlouhé vlasy sepnéte gumickou.
e Dodrzujte oznaceni, rozsah pouZiti a obzvlasté pokyny pro uzivatele na pile nebo
fezném nastroji.
e Nesmi byt pfekro¢en maximalni tlak vzduchu. Pouzijte a nastavte regulator tlaku tak,
aby nedoslo k pfekro¢eni maximalniho povoleného tlaku.
e Reté&zova pila a fezné nastroje by mély byt skladovany tak, aby bylo zabranéno jejich
mechanickému poskozeni pusobenim vihka, mrazu a vysokymi teplotnimi vykyvy.
e Nikdy nepouzivejte fezné nastroje s proSlym datem spotieby.
e Pily a fezné nastroje nikterak po jejich vyskladnéni neménte. PFi upinani nikdy
nepouzivejte nasili.
e Pro fezani pouzivejte vyhradné k tomu urCené nastroje. Vyhnéte se fezani okrajem
nastroje, vyuzivejte co nejvic stfed nastroje.
e Pilové fetézy, které se nepouzivaji, by nemély byt napnuty.
e Pilu a nastroje pred spusténim zkontrolujte na neporuSenost a schopnost pouziti.
e Pilu Ize pouzit pouze s jednotkou udrzby, tzn. s odluCovacem vody/filtrem, s
regulatorem tlaku a olejovaCem (ca. 1-2 kapky/m?).
e Pilu mohou pouZivat pouze uzivatelé vySkoleni odpovédnym, autorizovanym
odbornikem.
e P¥i praci, kde vznika prach, pouZivejte respirator (EN 149+A1). Vdechovani fezného
prachu muze vést k posSkozeni plic.
e Demontaz resp. montaz pily DEPRAG, muze provadét pouze vyrobce nebo
autorizovana osoba.
e Davejte pozor na povolenou hadici — nebezpeci urazu.
e Pouzivejte pouze firmou DEPRAG doporu¢ené mazaci prostredky.
o Ucinte okamzité opatieni, pokud se po 10 minutach nepfetrzitého provozu objevi
brnéni, bodani nebo pocity hluchoty.
e Jelikoz jsou vibrace pocitovany silnéji pfi chladnéjSich pracovnich podminkach,
doporucujeme, udrZovat ruce a prsty v teple a jejich pravidelné protahovani.
e Udrzujte upevniovaci komponenty v dobrém mechanickém stavu a v pfipadé
opotfebovani nebo deformace je vyménite.
e P¥ifezani drzte pilu pevné a vyvijejte pfiméfeny tlak na listu.
¢ Opotfebované nebo poSkozené fezné nastroje a pilové fetézy by mély byt zni¢eny, aby
se zabranilo jejich opétovnému pouziti a mély by byt zlikvidovany podle mistnich nebo
narodnich predpisU.
e Upinaci komponenty pfili§ neutahuijte.
e Nikdy neodstranujte z pily ochranné kryty a dbejte na jejich dobry stav a spravné
pfipevnéni.
e Pilu spoustéjte pouze tehdy, pokud se obrabéna soucast nedotyka fezného nastroje.
e Zamezte mechanickému poSkozeni fezného nastroje plsobenim sily nebo naraz
jakoz i pfehratim.
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Pfi transportu zajistéte polohu pily proti pohybu.

Pfi transportu pily na vétSi vzdalenost je nutné navléknout na liStu s fetézem kryt.
Lezi-li pfedmét na zemi, nesmi se fezat do zemé.

Chrante pilu pfed padem a vniknutim vody nebo necistot.

Pouzivejte pouze vodici listu a fetéz doporuceny v tomto navodu.

Dbejte na to, aby pfivod stlaceného vzduchu byl vZdy za pilou a nemohlo dojit k jeho
poskozeni.

Pilu nepouzivejte pfi pfetlaku stlateného vzduchu vy$Sim nez 4 bary pro prostiedi s
nebezpecim vybuchu.

Pred jakoukoliv udrzbou pily, plnénim nadrzky olejem nebo vyméné i napinani fetézu
uzavrete pfivod stlateného vzduchu do pily, opétovnym spusténim pily vypustte
zbytkovy stlaceny vzduch a odpojte pilu od tlakoveé sité.

Pfi praci se nedotykeijte pily jinou ¢asti téla nez rukama.

S pilou nesmi pracovat osoby mladsi 18-ti let.

Pfi praci s pilou se nikdo kromé obsluhy nesmi nachazet v dosahu pily.

Obsluha musi dodrzovat bezpeénostni pfedpisy, které jsou nedilnou souc€asti dodavky
kazdého naradi.

V kazdé situaci ma bezpecnost prace prednost pred ostatnimi pozadavky provozu.
Smi se fezat pouze drevo.

Pila smi byt pfipojena pouze na neposkozené a danému prostfedi vyhovujici typy
hadic.

Pila musi byt drzena pravou rukou na zadni rukojeti a levou rukou na pfedni rukojeti.
Napnuti fetézu je nastavovano obsluhou. Po delSim provozu se napnuti fetézu
zmenSuje a musi byt pravidelné kontrolovano.
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Pred zacatkem prace prekontrolujte:

Pilu na mechanické poskozeni a jeji kompletnost vCetné pfivodu stlaceného vzduchu.
Napnuti fetézu, jeho kvalitu a naostfeni. Spravné napnuty fetéz se neprovésuje

a da se na listé protahnout. Pozor na poranéni ostrymi bfity fetézu.

Upevnéni vodici listy.

Spravné pfipojeni hadice tlakového vzduchu.

Naplnéni nadrzky mazaciho zafizeni olejem.

Rezany pfedmét, zda neni v misté& fezu pisek, hfebik, drat apod..

Rétézova brzda

Pfi dostatec¢né silném zpétném razu dojde 1 2
v dusledku setrvacnosti hmoty ke spusténi - - A
brzdy (obr. A — Sipka 1). ' 9

V okamziku se fetéz pily zastavi. Q
Uvolnéni fetézove brzdy — paku brzdy tahnout i h

ve smeéru Sipky 2 (obr. A) az paka brzdy ; :
zietelné zaskodi. r — 1
Brzda fetézu je uvolnéna. v
Pravidelné kontrolujte spravnou ¢innost brzdy.
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Chovani pri praci a pracovni technika:

Dbejte na spravné vyvazeni pily pfi fezani.

Pilu vedte do dfeva vzdy v zapnutém stavu.

Pro usnadnéni vedeni pily do fezu vyuZzijte opérné zuby

na zakladni desce (obr. B). Pilu ale pfitlacujte do fezu pouze
takovou silou, aby pfili§ neklesla rychlost fetézu v disledku
pretizeni pily.

Zapich a pficné fezy smi provadét pouze proskolené osoby -
zvySené nebezpeci zpétného razu!

Podélné fezy (obr. C) — pilu vedte v co nejvétSim mozném
rovném uhlu. Postupuijte opatrné, protoze se pila nemuze opfit
0 zuby.

Dojde-li v fezu k sevieni pilového listu a pila se zastauvi,
vypnéte pilu a odstrarite pfiginu sevieni. Rez dokonéete

z druhé strany fezané soucasti.

Pfi Fezani vrchni stranou listy je pila tlatena smérem k obsluze,
proto dle mozZnosti fezejte spodni stranou liSty, kdy je pila
tazena smérem od téla ve sméru dreva (obr. D + obr. E).

Pfi fezani materiall, u kterych jmenovita fezna rychlost
nevyhovuje, snizte rychlost regulaci tlaku (napf. na jednotce
upravy vzduchu).

S pilou zachazejte opatrné. P¥ilis velky tlak do fezu mlze
vyvolat rychlé opotiebeni ostfi a zhorSeni kvality a pfesnosti
fezu.

Vyvarujte se spousténi a zastavovani v pfitlaku, opakovanym
spousténim atd.

Pfi transportu na vétsi vzdalenost je nutné naviéknout na listu
S fetézem Kkryt.

Zpétny raz (obr. F). PFi praci se fetézovou pilou muze dojit

k nebezpeCnému zpétnému razu. Zpétny raz vznikne, kdyz se
horni ¢tvrtina Spice listy dotkne dfeva nebo jiného pevného
predmétu.
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1.3 VSeobecné bezpeénostni predpisy v normalnim provozu (nevybusné
prostredi) a v provozu s nebezpeéim vybuchu

Uvodni poznamka

i

Prace se stlacenym
vzduchem

Ugel pouziti vyrobku

Pred prvnim pouzitim pneumatického naradi si duikladné
proctéte tento navod k pouziti. Respektujte také doplnujici
bezpeénostni predpisy v jednotlivych kapitolach tohoto
navodu k pouziti.

Béhem prace se v pneumatickém naradi pohybuji soucasti

a zahfivaji povrchy.

Veskeré prace spojené s montazi, pfipojenim, uvedenim do
provozu a udrZbou smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.
Pfi nevhodném pouziti, nespravné instalaci nebo obsluze
muze dojit k poSkozeni vyrobku nebo zranéni osob.

Pouzivejte ochranné bryle.

Nezdrzujte se v bezprostfedni blizkosti vyfuku stlaceného
vzduchu.

Zafizeni  provozujte  pouze s upravenym  stlaCenym
vzduchem. Zafizeni neprovozujte s zadnymi jinymi plyny
nebo kapalinami.

Zarizeni neprovozujte s vysSimi tlaky, nez je pro Vas model
doporuceno. Dodrzujte pfedepsanou kvalitu vzduchu.

Pneumatické pily fetézové jsou urCeny pouze pro ruéni fezani
difeva. Nejsou urCeny jako lesni stroj pro kaceni

a vyvétvovani stroma.

Vyrobek svoji konstrukci splfiuje pozadavky stanovené Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES, 94/9/ES (ATEX)

a nafizeni vlady ¢. 176/2008 a 23/2003 Sb. v platném znéni.

Veskeré uvedené informace musi byt bezpodmineéné
dodrzovany!

povrchem.

= Konstrukce vyrobku je v celokovovém provedeni. Nehrozi nebezpedi

@ vzniku iniciace kontaktem lehkych kovi se zkorodovanym ocelovym

® Pfipojovaci hadice pro pfivod tlakového vzduchu pouZité k provozu
vyrobku v prostfedi s nebezpe&im vybuchu musi vyhovovat CSN EN 1127-
1 a CSN EN 1127-2+A1 ¢&1.6.4.7, CSN EN 13463-1 &l. 7.4., CSN 33 20 30,
pfi pouZiti v prostfedi skupiny |, Il.
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Dulezité pokyny

Bezpecénostni Dodrzujte v navodu k pouziti uvedené bezpecénostni

a vystrazné a vystrazné pokyny!

pokyny
Hrozici nebezpedi.

Mozné nasledky: smrt nebo vazné zranéni.

Nebezpecéna situace.
Mozné nasledky: lehka nebo nepatrna poranéni.

Skodliva situace.
Mozné nasledky: Poskozeni pohonu nebo okoli.

Dulezité pokyny pro prostiedni s nebezpecim
vybuchu.

1 Typy pro pouziti a uzite¢né informace.

Dodrzovani navodu k pouZiti je pfedpokladem pro

I!_!] bezporuchovy chod a naplnéni pfipadného uplathovani
zaru€nich naroku. Pfed zaCatkem prace s pneumatickou pilou
si nejprve proctéte navod k pouziti!
Navod k pouziti obsahuje dullezité pokyny k servisu; proto jej
méjte vzdy uloZen v blizkosti mista pouzivani.

E

Likvidace (Prosime dodrzujte aktualni ekologické narodnostni
predpisy):
Zejména pfi instalaci, opravach a udrzbé se musi zamezit uniku
ve vodé nerozpustnych latek, jako
* maziva a oleje
» hydraulické oleje

» chladici smési
= nerozpustné Cistici prostfedky

na podlahu nebo do kanalizace! Tyto latky se musi ukladat do
nadob k tomu urCenych, ve kterych je mozné skladovani,
doprava a likvidace!

Casti téles, hridele, jakoz i valiva loZiska likvidujte jako ocelovy
Srot.

10
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1.4  Povinnosti provozovatele

Provozovatel je povinen zajistit, aby s vyrobkem pracovala pouze obsluha ktera:

o byla seznamena s hlavnimi pfedpisy o bezpeénosti prace a byla proskolena o
pouzivani tohoto vyrobku,

o byla seznamena a rozumi bezpeénostnim pokyndm a vystraznym signaliim, které jsou
uvedeny v tomto navodu k obsluze a v dalSi dokumentaci,

e je v pravidelnych intervalech pfezkuSovana ze znalosti té&chto predpisu.

Opravy a udrzbu je tfeba svéfit odbornikovi, ktery je k tomu opravnén. Zavady, které mohou
ohrozit bezpecnost, musi byt ihned odstranény.

1.5 Povinnost obsluhy

VSechny osoby, které pracuji s timto naradim, jsou povinny dodrzovat:

o zakladni predpisy o bezpecnosti prace a opatfeni k zabranéni urazu,
° vSechna ustanoveni o bezpec€nosti prace a provoznich pokynech, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

1.6  Zarucni podminky

Jestlize neni dohodnuto jinak, plati nase “VSeobecné prodejni a dodaci podminky”. K
poSkozeni vyrobku ani ke zranéni nemuze dojit, pokud budou dodrZovany nasledujici
zasady:

o nepouzivejte vyrobek k jinym u€elim nez je stanoveno

. zabrarite neodborné montazi, instalaci, obsluze a udrzbé tohoto vyrobku

o nepouzivejte vyrobek s poskozenymi bezpecnostnimi zafizenimi a s nevhodnymi
nebo funk&né poskozenymi bezpecnostnimi a ochrannymi pomuckami

o vénujte pozornost upozornénim v tomto navodu k obsluze ve vztahu k dopravé,
skladovani, montaZzi, uvedeni do provozu, udrzbé a odstaveni z provozu

o neprovadéjte svévolné upravy nebo sefizovani vyrobku, které neodpovidaji rozsahu
pouZziti

o provadéjte pravidelné kontroly dilu, které podléhaji opotiebeni

o svérte provadéni oprav, prohlidek a udrzby odbornikovi

o zabrante poskozeni plsobenim cizich téles a nasili.
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1.7 Vysvétleni pouzitych znacek

T

Navod k obsluze musi byt pfed zahajenim prace pfecten a béhem provozu
pfesné dodrzovan.

NEBEZPECI

Upozornéni na bezprostfedni nebezpeci pro ¢lovéka. Pfi nerespektovani
muze dojit k téZkym poskozenim a az k ohrozeni Zivota.

Likvidovat pravidelné latky ohrozujici zivotni prostfedi, jako maziva,
chladici kapaliny a Cistici prostfedky

INFORMACE

Dulezité nebo zasadni informace k vyrobku nebo dokumentaci.

Musi byt pouzita ochrana oci (Stit nebo bryle).

Musi byt pouzita ochranu sluchu

Pozor na uraz rukou.
Pozor, dejte ruce pry¢ z mista, na kterém je toto upozornéni!

Muze nastat pfipad, kdy mohou byt ruce pfimacknuty, vtahnuty nebo jinym
zpusobem poranény.

Ochranny prostor elektrického proudu. Dil muze byt poSkozen elektrickym

‘ z \ proudem v tomto prostoru.

12
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Udrzbaiské a opravarské prace na hydraulickych, elektrickych

a pneumatickych zafizenich nechte provadét jen k tomu specialné
vySkolenym personalem.

U elektrickych zafizeni mohou byt tyto prace provadény jen pfi odpojeni
elektrické sité! Pfed zahajenim udrzbarskych a opravarskych praci na
pneumatickych a hydraulickych zafizenich zbavte tato zafizeni tlaku!

U tlakovych hadic provadéjte pravidelné kontroly

a vymeény v pfedepsanych intervalech, event. pfi zjisténi poSkozeni

(intervaly vymén ur€uje vyrobce hadic). Pfed uvedenim do provozu po

opravé nebo udrzbé:

. prezkouSejte, zda jsou dobfe utazeny Sroubové spoje, které byly
povoleny

. presvédcCte se, Ze odstranéné vicko nadrze, sitko nebo filtr jsou opét
na svém misté.

Po ukoné&eni udrzby nebo opravy a pfed opétovnym uvedenim do provozu
se presvédcte, Ze:
. jsou uklizeny z pracovniho prostoru vSechny dily, material a naradi,
které byly pfi opravé pouzity
o kapaliny, které mohly b&éhem opravy vytéci jsou uklizeny
e  jsou v bezvadném stavu vSechna bezpec€nostni zafizeni
vyrobku!

1.8 Upozornéni na predpisy o ochrané zivotniho prostredi

PFi praci s vyrobkem a na vyrobku se musi dodrZzovat platna nafizeni k
zamezeni tvofeni odpadu a jejich nasledné recyklaci k dalSimu vyuziti.
Zejména pfi instalaci, opravach a udrzbé se musi zamezit uniku ve vodé
nerozpustnych latek, jako

o maziva a oleje

o hydraulické oleje

o chladici smési

o Cistici prostredky

na podlahu nebo do kanalizace! Tyto latky se musi ukladat do nadob k
tomu ur€enych, ve kterych je mozné skladovani, doprava a likvidace!
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1.9 Doplinkové bezpecénostni pokyny pfi pouziti v prostiedi s nebezpe€im

vybuchu
Prostiedi s vybusnymi plyny nebo prachy mohou ve spojeni
s horkymi a pohyblivymi dily pneumatické pily zplsobit tézka nebo
smrtelna poranéni.
Montaz, pfipojeni, uvedeni do provozu jakoz i udrzbu a opravy mlze
provadét pouze kvalifikovany personal s ohledem na
= tento navod k pouziti
= vystrazné a informacni Stitky na pneumatické pile
= vSechny ostatni, k pohonu pily nalezejici projektové dokumentace,
navody k uvedeni do provozu a schémata zapojeni
= specifické pfedpisy a pozadavky pro zafizeni
= aktualné platné narodni /mistni pfedpisy (ochrana proti vybuchu,
bezpeénost, ochrana pfed urazem)
Ugel pouziti Tyto pneumatické pily jsou uréeny pouze pro ruéni fezani dfeva. Nejsou
vyrobku uréeny jako lesni stroj pro kaceni a vyvétvovani stromu a lIze je pouzivat

pouze podle udaji uvedenych v technické dokumentaci
a dle Udaji uvedenych na typovém stitku. Odpovidaji platnym normam,
predpisiim a splfiuji pozadavky smérnice 94/9/ES (ATEX), NV 23/2003 Sb..

Pneumatickou pilu Ize pouzivat v dllnich provozech bariskych zavodd,
jakoz i jejich povrchovych zafizenich, ktera jsou ohrozena dulnimi plyny
anebo hoflavymi prachy (skupina | M2).

Pneumatické pily jsou také uréeny k pouziti v prostfedi, kde se musi pocitat
s tim, Ze se zde pfilezitostné vyskytuje vybusné ovzdusi ze smési plyna,
par, mlhoviny, hoflavych kapalin nebo ze smési prach/vzduch. Skupina Il
kategorie 2 G IIB (zéna 1 nebo zbéna 2).

V nasledujicim textu jsou formulovany bezpec&nostni - technicky podstatné
pokyny, které je nutné respektovat pfi instalaci, provozu jakoZz i udrzbé
pneumatickych pil:

= Pneumatické pily mohou byt pouzivany pouze k fezani do zarucené
Cistého dieva bez kovll a mineralt (hfebiky, Srouby, kameny).

= Pneumatické pily mohou byt pouzivany pouze tehdy, jsou-li jejich
materialy a maziva za stavajicich provoznich podminek odolné proti
mechanickym a / nebo chemickym vlivim resp. korozi tak, Ze neni
narusena ochrana proti vybuchu.

= Vyménitelné nastroje (pilovy Fetéz, vodici liSta) a hnaci pastorek (dil
podléhajici opotfebeni) musi byt k sobé& doporucené.

= Pneumatické pily musi byt uzemnény (napfiklad prostfednictvim
vodivého pfivodu stlaceného vzduchu).

= P¥i provozu v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu (daini prostfedi / doly)
musi byt pneumatické pily pravidelné Cistény. Ukladani prachu ve
vrstvé vice nez 5 mm je nepfipustné.

= P¥i pouziti v dulnich provozech je nutné respektovat udaje platnych
narodnich dulnich pfedpist pro danou oblast pouziti.

= Je bezpodminecné nutné dodrzovat dalSi bezpec€nostni pfedpisy
vyrobce o upravé stlateného pracovniho vzduchu, jakoz i o mazani
pilového fetézu.

Pneumatické pily bez (vyrytého) <"§‘>—symbolu nejsou schvalené pro
pouziti v prostiedi s nebezpeéim vybuchu.
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1.10 Kontrolni list

Pred V tomto kontrolnim listu jsou uvedeny veskeré €innosti, které je nutné

uvedenim do provést pred uvedenim do provozu pneumatické pily podle smérnice

provozu 94/9/ES (dfive ATEX 100a), NV 23/2003 Sb. v prostfedi s nebezpedim
vybuchu.

Pied uvedenim do provozu v prostredi rov&Feno Informace

s nebezpecim vybuchu provérte P v kapitole...

Shoduji-li se nasledujici udaje na typovém Stitku

pneumatické pily s pfipustnym rozsahem pouziti 3.1

v prostfedi s nebezpe€im vybuchu na misté: 3.2

= Skupina zafizeni

= Kategorie zafizeni

= NevybusSna zona

= Teplotni tfida

= Maximalni povrchova teplota

Je zajisténo, Ze se pfi montazi pneumatické pily v jeho okoli

nevyskytuji Zadné vybusné atmosféry, oleje, kyseliny, plyny, 4.1

pary nebo zareni?

Bude dodrzena teplota okolniho prostfedi dle technickych dat? 3.1

Je zajisténo, Ze je pneumaticka pila dostateéné ochlazovana

a ze nedochazi k zadnému nepfipustnému externimu pfivodu 4.4

tepla.

Je k dispozici pro vSechny montované pohanéné prvky

ES-prohlaseni o shodé podle smérnice 94/9/ES (ATEX), 4.3

NV 23/2003 Sb.

Béhem V tomto kontrolnim listu jsou uvedeny veskeré Cinnosti, které je nutné
uvedeni do provadét béhem uvadéni do provozu pneumatické pily podle smérnice
provozu 94/9/ES (ATEX), NV 23/2003 Sb. v prostfedi s nebezpedim vybuchu.

Béhem uvedeni do provozu v prostredi . Informace v
s hebezpecim vybuchu provérte provereno kapitole...
Po cca 1,5 hodiné provozu zmérte povrchovou teplotu. Neni
dovolené prekroceni povrchové teploty pily 5.2
e ovice jak 90°C pro skupinu Il. kat. 2G

° o vice jak 110°C pro skupinu IM2

od maximalni povolené teploty okolniho prostfedi.
Pokud dojde ke zvySeni teploty, ihned zastavte praci a
kontaktujte firmu DEPRAG!
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2

Uéel pouziti vyrobku

Vyrobek svoji konstrukci splfiuje poZzadavky stanovené Smérnici Evropského parlamentu
a Rady 2006/42/ES, 94/9/ES (ATEX) a nafizeni vlady €. 176/2008, NV 23/2003 Sb.

v platném znéni.
Vyrobek je konstruovan pro skupinu zafizeni | (dulni) kategorie M2 a skupinu zafizeni Il
(povrchové provozy) kategorie 2 G dle Smérnice Evropského parlamentu a Rady
94/9/ES (ATEX) a nafizeni vlady €. 23/2003 Sb. v platném znéni. Vyhovuje pozadavkium
CSN EN 13463-1, 13463-5 a splfiuje podminky pro pouziti v prostfedich “nebezpe&né
atmosférické podminky 2” dle CSN EN 1127-2+A1 s omezenim do 1,5% CH4 a “zéna 1”
dle CSN EN 1127-1.
Veskeré uvedené informace musi byt bezpodmineéné dodrzovany!

3

VSeobecna data

Provozni tlak

Rozsah teplot

Teplota stlaceného

&

vzduchu

3.1

Typovy stitek

Maximalni provozni tlak pro prostredi s nebezpeéim vybuchu:
4 bary

Pfi chodu pily naprazdno za zvyseného tlaku 6,3 baru muze dojit
k otepleni Fezného nastroje nad 150°C.

Maximalni provozni tlak v normalnim prostredi:
6,3baru

Rozsah okolni teploty v normalnim prostredi:

-20°C az +60°C

Rozsah okolni teploty v prostiedi s nebezpeéim vybuchu:
-20°C az +40°C

Teplota pfivadéného vzduchu nesmi prekrocit teplotu okolniho
prostiedi.

Typovy Stitek - Ryti (Pfiklad)

DEPRAG

SH 130-130BX

4 bar

C€ & wize x coni
N2GcNBT4A(A30°C)x Provedeni

Vyrobce

Typ

Rok vyroby / Vyr. €.
Provozni tlak

Oznaceni nevybusného
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3.2

Vyznam oznaceni

C€ € IM2c, 112G c lIB T4 (130°C) X

43

()

IM2

12

1IB

T4

CE symbolizuje shodu s pozadavky vztahujicich se evropskych smérnic.
DEPRAG - pneumatické pily jsou vhodné pro pouZiti v prostfedi
s nebezpecim vybuchu.

Skupina zafizeni této kategorie je ur€ena pro pouziti v podzemnich ¢astech dolu
a povrchovych instalacich téchto dold, kde je pravdépodobnost ohrozeni
metanem, a nebo hoflavym prachem.

V pfipadé vzniku vybusné atmosféry je zafizeni vypnuto.

Skupina zarizeni této kategorie je ur€ena pro pouziti v prostorech, kde je
pravdépodobny vznik vybusné atmosféry tvofené smési plyna, par nebo mlhy se
vzduchem nebo prachovzdu$nou smési. (Zéna 1 a zéna 2).

Zafizeni je vhodné pro poufZiti v prostfedi s nebezpecim vybuchu, které je
podminéné hoflavymi plyny, parami nebo mlhovinou.

Ochrana bezpec¢nou konstrukci ,,c“.

Skupina vybusnosti: Zafizeni je vhodné pro poZadavky, které vyplyvaji ze skupiny
vybusnosti IIB. Tim jsou splnény také pozadavky skupiny vybusnosti lIA.

Teplotni trida: T4 = 135°C Povrchova teplota pro zafizeni skupiny Il Kategorie 2
Pro zafizeni teplotni tfidy T4 nesmi byt s jistotou pfekroCena maximailni teplota
135°C. Musi byt zaroven bran ohled na bezpecnostni hodnotu vyse 5 °K.

Na zafizeni se béhem provozu tedy mohou vyskytnout pouze teploty do 130°C.

,Dodrzovani zvlastni podminek®
I'V navodu k pouziti oznaceno symbolem @
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4 Instalace

e Pred pfipojenim profouknéte pfipojovaci hadici vzduchem.

e Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimaini svétlost (viz.
technické udaje) a aby nebyla nikde zuzena nebo zalomena mista. Délka pfivodni
hadice by méla byt pouze ve vyjimecnych pfipadech delSi nez 2m.

e VSechny DEPRAG pily Ize provozovat pouze s pfimazavanim vzduchu (viz. udrzba a
oSetfovani). Optimalniho vykonu dosahnete pFi davkovani oleje 1 — 2 kapky na 1 m*
spotreby vzduchu.

e Pilu muzete pfipojit nasledovné:

a) pro normalni provoz s pfimazavanim vzduchu-na jednotku pro upravu vzduchu,
ktera se sklada z filtru s odlu€ovacem vody, regula¢niho ventilu tlaku vzduchu a
olejovace. Velikost jednotky na upravu vzduchu je tfeba volit podle spotfeby
vzduchu pily
(viz. technické udaje)

Spotfeba vzduchu | Pfipojovaci zavit | Obj.¢.
0,5 m3/min G 6060870A
2 m¥min G 3/8 6060871A
3,5 m¥/min G % 6060872A

e Standardni filtracni schopnost jednotek pro upravu vzduchu je 25 um, pokud je
pozadovana vysSi kvalita vzduchu, pouzijte viozku filtru s vysSi filtraéni schopnosti.

e Provéfte provozni tlak vyrobku. S pomoci regulatoru by mél byt provozni tlak nastaven
na max. 4bary pro prostfedi s nebezpe&im vybuchu a max. 6,3bary pro prostfedi bez
nebezpeci vybuchu. Vyssi tlak muze vést k vétSimu opotfebeni a zvySeni teploty na
povrchu vyrobku. Niz§i provozni tlak mize zplsobit, Zze se nedosahne optimalniho
krouticiho momentu.

Veskeré instalace, udrzby a opravy provadéjte zasadné mimo
prostiedi s nebezpecim vybuchu.
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4.1 Drive nez zac¢nete

Pneumatickou » se Udaje na typovém Stitku pneumatické pily shoduiji
pilu s udaji pfedepsanymi pfi pouZiti v prostfedi
namontujte pouze s nebezpec€im vybuchu (skupina zafizeni, kategorie, oblast,
tehdy, pokud: teplotni tfida, maximalni povrchova teplota)
* je v bezvadném stavu
@ » bylo zajisténo, Zze v dobé montaze se nebudou
v prostiedi vyskytovat Zadné vybusné atmosféry, oleje, kyseliny,

plyny, pary nebo zareni

4.2 Pred uvedenim do provozu

Vystupni hfidele a pfirubové plosky musi byt dikladné zbaveny
antikoroznich prostfedku, necistot nebo podobnych latek. Na tésnici
podlozky se nesmi dostat rozpoustédla — poskozeni materialu!

vnitfnich soucasti pneumatické pily, méla by byt pouzivana pouze
nami schvalena rozpoustédla (napf. HAKU 1025-810-1 odstranovani
necistot za studena).

(Tésnici material: NBR/FKM)

@ Aby doSlo k zabranéni bobtnani tésnéni a negativnimu ovliviiovani

4.3 Uvodni instrukce

= Pneumaticka pila musi byt uzemnéna, napf. prostfednictvim
—  kovovy pfivod stlaceného vzduchu nebo
— elektricky vodivé hadice.
= Je nutné provést méfeni odporu mezi pilou (ocelové soucasti,
napf. vieteno) a uzemnénim (poZadavek: <10° Q).
= Je nutné pfedfadit jednotku udrzby (viz obrazek kap. 4.6).
= Pneumaticka pila je ur€ena pouze pro ru¢ni pouZiti. NepouZivejte Zzadné
pfidavné upevrnovaci soucastky.
= Se vSemi rotujicimi souCastmi zachazejte se zvlastni opatrnosti.

= Je mozné pouzivat pouze soucasti pohonu podle smérnice 94/9/ES,
NV 23/2003 Sh..

= Demontaz a montaz mohou provadét jen odborni a vySkoleni zameéstnanci.
Neprovadéjte vlastni demontaz pily. Pfi poruse odeslete pilu do autorizovaného
servisu nebo pfimo do firmy DEPRAG

A Soucasti pohonu jako napf. nastréné klice mohou byt zdrojem

eventuelniho poranéni.
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4.4  Pouziti v prostiedi s nebezpecéim vybuchu

Pfi instalaci pneumatické pily v prostfedi s nebezpe€im vybuchu dodrZujte

bezpelnostni pokyny!
@ Pneumatické pily v nevybusném provedeni odpovidaji pfedpisim skupiny
zafizeni | kategorie M2 a skupiny Il, kategorie 2 G (hoflavé plyny). Jsou

uréeny pro pouziti v zéné 1 a zoné 2.
Teplota okolniho Pneumatické pily kategorie IM2 a Il 2 G Ize pouzivat pfi teploté okolniho

prostredi prostiedi od
-20°C do +40°C.
V pripadé odchylnych okolnich teplot pilu
nepouzivejte!
Pneumatické pily skupiny IM2 a Il, kategorie 2 G jsou schvaleny pro teplotni
tfidu
Teplotni trida/ = T4
Povrchova = 135°C - 5°C (bezpelnostni koeficient) 130°C je uvedeno na vyrobku
teplota
Veskeré pneumatické pily odpovidaji dle EN 60529 druhu ochrany IP 54
Druh ochrany (minimalné). Lze je pouzit v praSném nebo vihkém prostredi.
Vnéjsi vlivy Musi byt zajisténo, aby byly pneumatické pily dostatec¢né vétrany
a nepusobil na né zadny nepfipustny externi pfivod tepla (napf. pfes
vzduch).
Oteviené pfivodni a vyfukové otvory nejsou dovolené. Musi byt opatfeny
bud’ vystupnim filtrem z nehoflavého materialu, nebo vhodnym odvodem
vzduchu. Jsou li pfipojena pouze vedeni (bez zafazeni filtru), musi koncit v

prostfedi bez nebezpedi vybuchu.

45 Pneumaticka instalace

Pro délky men3&i nez dva metry mezi hlavnim vedenim a pneumatickou pilou

pouzivejte spojovaci hadice se jmenovitou svétlosti (viz technicka data) a pro

délky vice jak dva metry, trubky nebo hadice se jmenovitou svétlosti o jednu
/ velikost vy&&i s max. délkou 5 m.

Odstrante kryty pfipojeni.

Nastavte pfivod vzduchu na ,,VYP".

Pro utésnéni zavitu trubky (hadice) nepouZzivejte tésnici pasku.
PFivadény vzduch k pneumatické pile musi byt filtrovany (viz kap. 4.6).

Jednotka udrzby, ventily a tlumi€e hluku musi byt zvoleny dle spotfeby vzduchu
pneumatické pily, ne podle jejich velikosti pfipojeni. Odmérte prufezy vedeni tak,
aby pokles tlaku jednotky udrzby az po pilu lezel pod 0,5 bar.

Naplrite olejovou nadrzku olejovace az po predepsanou vySku hladiny oleje.
Jako mazivo pouzivejte DEPRAG INDUSTRIAL 6074291 (1 litr).

Pfedtim nez pfipojite pfivod stlateného vzduchu na pneumatickou pilu, vycCistéte
vedeni profouknutim s malym tlakem, abyste odstranili eventuelni necistoty.
Pouzijte ochranné bryle, vedeni drzte pevné a nezdrzujte se v oblasti proudu
vzduchu.
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46 Kontrolni list

VSechny pneumatické pily je mozné provozovat pouze s pfimazavanim. Optimalni vykon
je dosazen pii davkovani oleje 1-2 kapky na 1 m* spotfeby vzduchu.

Na obrazku je uvedeno pneumatické schéma pily typu SH.

1 - Olejovaci a filtracni jednotka

2 - Spinaci ventil

Pneumatickeé schéema pro pily tvpu SH

3 - Pila typ SH 150-180Ex%

A - Tlurmié hluku

Se zfetelem na kvalitu tlaku vzduchu podle ISO 8573-1 doporuCujeme:
ZBYTKOVY

TRIDA OBSAH ZBYTKY PRACHU ZBYTKY VODY
OLEJE
mg/m Velikost max. Rosny max.
¢astic | koncentrace bod koncentrace
um mg/m® °C g/m?®
Pfi pfimazavani 4 5 15 8 +3 6
Bez pfimazavani 3 1 5 5 -20 0,88
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5 Manipulace s vyrobkem

Vyrobek pouzivejte pouze v souladu s bezpecnostnimi pokyny a pfedpisy o udrzbé.
Pneumaticka pila se spousti stisknutim packy ventilu 6011648.

5.1 Uvedeni do provozu

Pied uvedenim do provozu pneumatické pily provérte spravné
pripojeni vSech vzduch vedoucich soucasti.

Nezdrzujte se v bezprostiedni blizkosti proudu stlacéeného vzduchu.
Stisknéte spoustéci packu.

Nastavte tlak resp. mnozstvi pritoku vzduchu na pozadované otacky resp.
obvodovou rychlost fetézu s ohledem na doporu¢eny max. provozni tlak 4
bary (vybudné) / 6,3 (nevybusné) baru.

Nastavte olejova¢ pneumatického motoru tak, jak je popsano v kapitole 4.6.
Pravidelné kontrolujte stav oleje a pfipadné olej doplrite.

Kontrolujte stav oleje pro mazani pilového fetézu v nadrzi olejové 6018789
a pripadné jej doplrite.

Pouzivejte pouze maziva, ktera jsou uvedena v tomto navodu k pouZiti,
nebot tyto spliuji pozadavky podle EN 13463-5, bod 6.3.

@ Je nutné provadét pravidelné Cisténi, aby se zabranilo ukladani prachu ve
vrstvé vice nez 5 mm.

5.2  Méreni povrchové teploty (pouze pfi pouziti v prostiedi s nebezpec¢im

vybuchu)
Udaje o maximalni povrchové teploté uvedené na typovém
@ Stitku vychazeji z méreni za normalnich okolnich
a instala¢nich podminek. Jiz nepatrné zmény téchto podminek
(napfi. omezené poméry zabudovani) mohou podstatné ovlivnit
teplotni vyvoj!
Méreni Bé&hem uvadéni pneumatické pily do provozu je bezpodminecné
povrchové nutné, provést méfeni povrchové teploty. Méfeni |Ize provadét béz-
teploty nymi teplomeéry.

Povrchova teplota se zjistuje na méficim bodu ,X* (viz obrazek).
Maximalni povrchova teplota je dosazena po cca 1,5 hodiné.
Neni dovolené piekro€eni povrchové teploty pily

e 0 vice jak 90°C pro skupinu Il. kat. 2G

e 0 vicejak 110°C pro skupinu IM2

od maximalni teploty okolniho prostfedi.

Povoleny rozsah okolni teploty v prostfedi s nebezpecim
vybuchu: -20°C do +40°C)

V pripadé vyssi povrchové teploty pneumatickou pilu zastavte
a kontaktujte bezpodmineéné firmu DEPRAG.
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M1-M2
KONTROLNI BODY PRO STANOVENI MAXIMALNI POVRCHOVE TEPLOTY PILY

184, @

6 Demontaz — Montaz

Pozor

Odpojte zarizeni od privodu stlaceného vzduchu. V opaéném
pripadé by se zafrizeni mohlo spustit a zplsobit poranéni rukou.

Demontaz a montaz muize provadét pouze odborny a proskoleny
personal.

Po kazdém zasahu udrzby zkontrolujte, zda udaje zafizeni souhlasi s technickymi udaji!

Zasadné pouzivejte pouze originalni nahradni dily spole¢nosti DEPRAG. Pokud byste
nepouZili originalni nahradni dily, hrozi nebezpeci, ze bude sniZzen vykon stroje a bude
nutny vétsi zasah udrzby. Jestlize pfesto pouzijete nahradni dily od jiného vyrobce, je
vyrobce tohoto zafizeni opravnén, prohlasit vedkeré zaruky za neplatné.

Pozor:
A Jednotlivé soucasti pily mohou byt v pripadé padu poskozeny!
(—

Demontaz: (viz vykres nahradnich dild)

PFfi Demontazi pily postupujte v nize popsaném poradi:

1. Odpoijte vyrobek od pfivodu vzduchu.
2. OdSroubujte 2 matice 6070731 a sundejte kryt 6018746 a vodici listu 6072217
S fetézem 6072218.
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3. Sundejte z rotoru pojistny krouzek 800274, fetézové kolo 6013309, pero 6075822 a
distanéni krouzek 6018770.

4.  OdSroubujte Sroub 6014928 z rukojeti 6012121.

5.  OdSroubujte 4 Srouby 800474 se 4 pruznymi podlozkami 801180 a sundejte viko

pravé 6018811 s O-krouzkem 802469, pruzinou talifovou 830212

a krouzkem opérnym 6018784.

Dostatecné povolte Cep zavitovy 803394 a vyjméte cely motor 6018802A z télesa

6018776.

7. Sundejte z motoru brzdu 6018767 s perem 6075825.

8.  Sundejte z rotoru pojistny krouzek 800276.

9. Upnéte motor do pfipravku 6095016.

10. Vylisujte z rotoru Celo 6018783 s loziskem 802107.

11. Sejméte stator 6018738 a 2 koliky 6070870.

12. Vyjméte a zkontrolujte lamely. P¥iliS tenké nebo poSkozené lamely vyménte — vzdy
po sadach.

13. Vylisujte Celo 6018739 a sundejte distancni krouzek 6018786.

14. \Vylisujte kulickova loziska z obou Cel.

o

Montaz:

Vycistéte dily motoru

Do obou ¢el nalisujte kuliCkova loZiska

Na rotor 6018785 ze strany pastorku nasadte distancni krouzek 6018786.
Nalisujte Celo 6018739 na rotor ze strany pastorku.

Do rotoru 6018785 vlozte nové lamely 6012895.

Stator 6018738 nastrcte na rotor a nasadte oba aretacni koliky 6070870.
Nalisujte druhé Celo 6018783 na rotor a zajistéte pojistnym krouzkem 800276.

NookrwhE

Po montazi by ¢ela neméla vykazovat zadnou axialni vili a rotorem by mélo byt
mozné volné otacet rukou.

8. Nasadte na rotor pero 6075825 a brzdu 6018767.

® POKYN

1 Prili§ uzké nebo poskozené lamely vyménujte vzdy po sadach.

9. Vlozte cely motor do télesa 6018776 a polohu zajistéte Cepem zavitovym 803394.

10. Vlozte krouzek opérny 6018784, pruzinu talifovou 830212, viko pravé 6018811 s o-
krouzkem 802469 a zajistéte 4 Srouby 800474 se 4 pruznymi podloZzkami 801180.

11. Na rukojet 6012121nasroubujte Sroub 6014928.

12. Na rotor nasadte distancni krouzek 6018770, pero 6075822, fetézové kolo 6013309
a zajistéte pojistnym krouzkem 800274.

13. Nasadte vodici liStu 6072217 s fetézem 6072218 (pomoci Sroubu 800471 nastavte
vhodnou polohu ¢epu 6018775) a zajistéte krytem 6018746 a 2 maticemi 6070731 —
zatim nedotahuijte!

14. Pomoci Sroubu 800471 a Cepu 6018775 fetéz napnéte a teprve nyni 2 matice
6070731 dotahnéte.
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4x 800474

SROUB S VALCOVOU HLAVOU

1x 6018754
VZPERA
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SROUB

6018804A POHON

@ 3x 6070718
SROUB S VALCOVOU HLAVOU

11x 801180
PRUZNA PODLOZKA

4x 800475
SROUB S VALCOVOU HLAVOU

1x 6018805A
“ YRUKOJET

1x 6018777
KRYT

1x 802469 1x 6018776
0-KROUZEK TELESO

1x 6018811
VIKO PRAVE

1x 803394
CEP ZAVITOVY

1x 6018774
KROUZEK

1x 6018806
VLOZKA
61 1% 6075840
160188024 TLUMIC HLUKU
MOTOR
1x 6018784
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1x 830212

16 x1.5 /
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B A A—
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) SW 27 ht 0-KROUZEK
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oS o S
/ @
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6.2
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7 Udrzba a osetiovani

Interval pravidelné udrzby by mél byt individualné pfizplisoben opotirebeni pily,
provoznim podminkam a danému pripadu pouziti, minimalné vsak po kazdych 200
provoznich hodinach.

P¥i jakékoliv udrzbé odpoijte pilu od privodu stlaceného vzduchu a vypust'te
zbytkovy tlak ze systému. P¥i praci pouzivejte ochranné rukavice.

Denni udrzba

Mazani

»

Vymeéna lozisek

&

Opotrebovani
lamel

&

Ztrata vykonu

Tésnéni

m@

Ocistéte vodici listu a fetéz od zbytku obrabéného materialu.
Ocistéte povrch pily od ulpélého prachu. Provedte kontrolu
funkénosti mazani fetézu. DodrZujte pokyny ohledné udrzby
pilového fetézu.

PFi dostateCném mazani nepotfebuje pneumaticka pila prakticky
Zadnou udrzbu. Pravidelné kontrolujte, zda neni provoz pily hlu¢ny
a/nebo se nezvétsila vile v loZisku.

LoZiska musi byt dostateCné mazana (viz kap. montaz).

Abyste pneumaticky motor chranili pfed zablokovanim
zpusobenym c&asticemi ve vzduchu, Cistéte pravidelné filtr Cistici
jednotky udrzby, vypustte kondenzat, popf. filtr vyménte.
Pravidelné kontrolujte stav oleje v olejovaci a popft., jej doplnte.
Kontrolujte stav oleje pilového fetézu v nadrzi olejové a popf. jej
doplrite.

Pro zajisténi trvale nizké povrchové teploty je pfi provozu
v prostfedi s nebezpedim vybuchu nutna vyména
kulickovych lozisek motoru po 3000 provoznich hodinach.

Na zakladé zkuSenosti je nutna vyména lamel (po sadach)
nejpozdéji po 1000 provoznich hodinach. Podle kvality vzduchu
a pfipadu pouZiti se tento interval pfislusné zkracuje.

Pokud pneumaticky motor nepracuje po delSi provozni dobé
optimalné, je to vétSinou zpusobeno zbytky hustého oleje, které
ovliviiuji volné posouvani lamel v drazkach v rotoru. V takovém
pfipadé je ucelné pneumaticky motor vycistit.

Nedostatecné tésnéni muze vést ke snizeni vykonu.

Pfi pravidelné udrzbé je opotfebeni pohybujicich se souc€asti velmi
nepatrné. Toto je zavislé na tlaku vzduchu a mazani.
Doporuc€ujeme zasilat pneumatické pily do opravy k nam do
zavodu. Mame k dispozici veSkeré potfebné nastroje k demontazi,
veskeré originalni nahradni dily a specializovany personal.
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Udrzba fezného mechanismu

Brouseni retézu
Pilovy fetéz musi byt nabrousen kdyz:

pfi fezani vlhkého dfeva vznikaji drobné pilinové trisky
fetéz pronika do dfeva jen pod tlakem a namahavé
hrana zubu je viditelné poskozena

K brouSeni fetézu pouzijte pfilozeny pilnik.

Zkontrolujte, zda je fetéz spravné napnuty. Uvolnény fetéz se uhyba do stran, coz
znesnadnuje jeho spravné nabrouseni.

Rezaci zuby vzdy bruste zevnitf smé&rem ven. V8echny zuby nabruste nejprve na
jedné strané, potom otocte pilu a nabruste zuby na druhé strané.

Nabruste vSechny zuby na stejnou délku. Nestejné dlouhé zuby znamenaji trhavy béh
fetézu a mohou zpusobit jeho pretrzeni. Kdyz je délka fezacich zubl mensi nez

4 mm (0,16 palce), Fetéz je opotfebovany a nutno jej vyménit.

PFi ostfeni fezacich zubl zmenSujte vuli omezovacich zubu (hloubku Fezu). Pro
jednoduché brouseni staci vétSinou 2 — 3 tahy pilnikem.

Napinani retézu

Cim déle se fetéz pouziva, tim vice se zvétduje jeho délka. Pravidelné napineite Fetéz.
Napnéte fetéz co mozna nejvice, ale tak, aby bylo je§té mozno jej rukou volné
posouvat po liste.

Povolte matice liSty, které upevnuiji kryt spojky/brzdu fetézu. Pouzijte kombinovany
klic.

Nadzvednéte Spicku listy a fetéz napinejte utahovanim napinaciho Sroubu pomoci
inbus kli¢e. Napinejte fetéz, dokud neodstranite privés na spodni strané listy.
Nadzvednéte a pfidrzujte v nadzvednuté poloze Spicku listy a pfitom utdhnéte
kombinovanym kli€em matice liSty. Zkontrolujte volny posuv fetézu po listé.

Kontrola mazani retézu

Ze vzdalenosti asi 20 cm (8 palct) namifte SpiCku fezné liSty na svétlou plochu. Po
1 minuté béhu pily by se méla na této ploSe objevit zietelna stopa nastfikaného oleje.

Pokud mazani retézu nefunguje:

Zkontrolujte, zda neni ucpany mazaci kanalek listy. V pfipadé potfeby jej vyCistéte.
Zkontrolujte, zda je drazka fezné listy Cista. V pfipadé potreby ji vyCistéte.
Zkontrolujte, zda se fetézoveé kolecCko Spicky listy volné otaci a zda neni mazaci otvor
v fetézovém koleCku ucpany. V pfipadé potfeby koleCko namazte a otvor vycCistéte.

V pfipadé, Ze ani po provedeni vySe uvedenych kontrol a pfislusnych opatfeni systém
mazani fetézu stale nefunguje, je nutno vyhledat servisni opravu.

Kontrola opotiebeni Frezného mechanismu

Denné provadéjte kontrolu fetézu, pfi¢emz se zamérte na viditelné praskliny nyta
a ¢lanku, zda neni fetéz zatuhly, zda nejsou nyty a ¢lanky silné opotfebené.
Vymeérite pilovy fetéz, pokud vykazuje néktery z vySe uvedenych bodu.

Vyrobce doporucuje porovnavat stavajici fetéz s novym fetézem a tak zjistit, jak je
stavajici fetéz opotfebeny.

Pokud je délka fezacich zubu mensi nez 4 mm, fetéz je nutno vyménit.
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Kontrola listy

e Pravidelné kontrolujte:
- Zda se na hranach fezné listy netvofi otfepy. V pfipadé potieby tyto otfepy obruste

pilnikem.

- Zda neni drazka listy silné opotfebena. V pfipadé potfeby litu vyménte.

- Zda neni $picka listy nerovnomérné ¢i silné opotifebena. Pokud se na spodni strané
Spicky liSty vytvareji prohlubné, znamena to, Ze fetéz pfilis volny.

- JestliZze chcete prodlouzit Zivotnost liSty, méli byste ji denné obracet. (Povolte matici,
ktera upevriuje kryt spojky, sundejte kryt, vyjméte liStu s fetézem a otocte jej.)

8 Dily podléhajici opotiebeni

MNOZSTVi ' OZNAGENi 0BJ.C.

4 Lamela 6012895
1 Lista vodici 6072217
1 Retéz 6072218

9 Pomoc pfi poruchach

PORUCHA PRICINA ODSTRANENI
PFilis PFili& Pila
maly . Pila bézi,
- malé exr .
kroutici fx nebézi | zpomaluje
otacky
moment se
. . . Necistoty v sitku KorJ'F[oIva ,
a vycCisténi
. . . Rez uvnitf Kontrola
motoru a vycisténi
. . PFilis nizky tlak -
vzduchu Zvysit tlak
. Pfilis maly Nainstalovat vétsi
primér hadice vedeni
. . PriSkrceny Kontrola a oprava
vyfukovy vzduch P
. . . . Zadrené vnitini Demontaz
soucastky a oprava
PFilis maly
. . kompresor / Zajistit vétsi
prilis§ maly pfivod objem vzduchu
vzduchu
. . PFivod vzduchu pfilis Optimalizace
daleko od motoru instalace
Nedostate¢né . Nastavit
. . . mazani pre_depsanou
kvalitu vzduchu
. . . . Opotiebované i
lamely Vyména lamel
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10 Rozsah dodavky

Zkontrolujte dodavku zda je kompletni.

MNOZSTVi ' OZNAGENi 0BJ.C.

1 Pneumaticka pila 6061125A
1 Lista vodici 6072217

1 Retéz 6072218
1 Kryt ochranny 6075819

1 Bioolej na fetézy 830752

1 Kli¢ 830751

1 Kli¢ 800447

1 Pilnik @4 6071987

1 Navod k pouziti 015145CS

11 Skladovani

Skladujte nepouzivané vyrobky v suchém, uzavieném prostoru.

Odpojte pneumatickou pilu od pfivodu stlaeného vzduchu.

e Saci kanal pneumatické pily profouknéte Cistym suchym vzduchem pod malym tlakem.

e Nakapejte nékolik kapek oleje do saciho kanalu a otacejte ru¢né retézem, aby se olej

spravné rozdeélil v motoru.

e Uzavrete vSechna napojeni.

e Pneumatickou pilu je mozné uskladnit do pfistiho upotfebeni.

12 Technicka data

Hlavni sidlo

Adresa DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.
Kurfurstenring 12 - 18
D-92224 Amberg

Telefon 09621/371-0

Fax 09621/371-120

Pobodka

Adresa DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad

Telefon +420 493 771 511

Fax +420 493 771 623

Postfach 1352
D-92203 Amberg
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Technicka data:

Typ SH 150-180BX
OBJ.C. 6061125A
Provedeni Packové spousténi s pojistkou

celokovova konstrukce

Otacky (chod naprazdno) (min-")

18000 — 20%

Spotieba vzduchu (m3*min) 3,0
Vykon (kW) 15
Hmotnost (kg) 7,6
Maximalni délka listy retézu (mm) 350
S;igﬁnnzr;Y;%I??rtn?r:!%veho retézu pri maximalnim 17.3/ 11000
Rozteé¢ pilového zubu (Palec/mm) 3/8“719,53
Pocet zubti — fetézové kolo 6
Retéz — sila vodici drazky (Palec/mm) 0,050“/1,3
Maximalni pramér fezani (mm) 340 (z jedne strany) / 690 (z obou stran)
Mazani fetézu automaticke
0,25

Objem nadrze na olej (dm?)

Retézova brzda

automaticka pasova

* Deklarovana emisni hladina akustického tlaku A,

Lpaeqs T (dB12v0|.|Pa) 98+4
Méreno dle CSN EN ISO 11 201 v rezimu naprazdno

* Deklarovana hladina akustického vykonu A,

Lwa (dB/1pW) 113+4
Méreno dle CSN EN ISO 3746 v rezimu naprazdno

* Deklarovana souhrnna hodnota zrychleni vibraci

prenasenych na ruku-pazi obsluhy a, (m/s?) <25
Méreno dle CSN EN ISO 20 643 v rezimu naprazdno

Délka privodni a vyfukové hadice (m) bez hadice
Provozni tlak — prostredi s nebezpeéim vybuchu 4
(bar)

Provozni tlak — prostiedi bez nebezpeci vybuchu 63

(bar)

* méfeno pfi 6,3 baru
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13 Likvidace vyrobku

Likvidace se provadi kompletni demontazi. Pro roztfidéni a likvidaci demontovanych dilt
je tfeba dodrzet predpisy na ochranu Zivotniho prostfedi, platné v misté pouzivani

Stary olej likvidujte jen v souladu s predpisy, zamezte poskozeni
zivotniho prostredi.

i‘ Stary olej

14 ES prezkouseni typu

ES pfezkous$eni typu v souladu se smérnici 2006/42/ES, NV 176/2008 Sb. bylo
vystaveno u Statni zkuSebny zemeédeélskych, lesnickych a potravinafskych strojl a. s.,
Praha 6 — Repy

Autorizovana osoba ¢.: AO 255
Notifikovana osoba ¢.: NB 1016
ES- certifikat pfezkouSeni typu €.: ES/11/002/10/037

ES pfezkous$eni typu v souladu se smérnici 94/9/ES, NV 23/2003 Sh. bylo vystaveno
u IBExU, Institut fir Sicherheitstechnik GmbH, Fuchsmuhlenweg 7 — 09599 Freiberg,
Némecko

Notifikovana osoba ¢.: 0637
ES — certifikat pfezkouseni typu €.: IBEXUL0ATEXB010 X
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15 ES-Prohlaseni o shodé pro strojni zarizeni
ES PROHLASENI O SHODE (original)
Vyrobce: DEPRAG CZ a. s., dcefina spoleénost DEPRAG SCHULZ GBMH. u.
CO., Kurfiirstenring 12-18, D-92224 Amberg —
obchodni znacka - DEPRAG IDUSTRIAL
Adresa: T. G. Masaryka 113, CZ - 50781 Lé&zné Bélohrad
IC: 00169668

Jméno a adresa osoby povérené
sestavenim technické dokumentace (podle
2006/42/EC, NV ¢. 176/2008 Sb.)

Vyrobek (stroj) — typ:

Vyrobni Cislo:

Popis:

Prohlasujeme, ze strojni zafizeni spliuje
vSechna prislu§na ustanoveni uvedenych
smérnic (NV):

Harmonizované technické normy a
technické normy pouzité k posouzeni
shody:

Osoby zucastnéné na posouzeni shody:

Pouzity postup posouzeni shody:

ING. JIRi SCHOVANEK
DEPRAG CZ a. s.

T. G. Masaryka 113, CZ - 50781 Lazné Bélohrad

Pneumaticka retézova pila typ
SH 150-180BX

Pneumaticka fetézova pila, typ SH 150-180BX je uré¢ena pouze pro ruéni
fezani dfeva, ne pro té€Zbu a zpracovani dfeva v lesnich Eorostech. Otacky
naprazdno: 18 000 min™ = 20 %, spotfeba vzduchu: 3 m .min?, vykon: 1,5
kW, hmotnost: 7,6 kg. Pila je konstruovana jako zafizeni skupiny I,
kategorie M2 a jako zafizeni skupiny I, kategorie 2 G k pouziti v prostfedi
s nebezpecim vybuchu

ATEX smérnice 94/9/EC, NV ¢. 23/2003 Sh.
Strojni zafizeni — smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb.

CSN EN 1127-1, CSN EN 1127-2+A1, CSN EN 13463-1, CSN 13463-5,
CSN EN 1SO 12100-1, CSN EN 1SO 12100-2, CSN EN 1SO 11681-1, CSN
EN ISO 14121-1, CSN EN I1SO 11201, CSN EN 1SO 3746, CSN EN ISO
20643.

IBExU, Institut fiir Sicherheitstechnik GmbH

Notifikovana osoba ¢&.: 0637

Fuchsmihlenweg 7, D-09599 Freiberg

Autorizovana osoba ¢. 255

Notifikovana osoba ¢. 1016

Statni zkuSebna zemédélskych, lesnickych a potravinafskych strojd, a.s.
Tranovského 622/11, CZ-163 04 Praha 6-Repy, CR

Na zakladé smérnice 94/9/EC pfiloha Ill, NV €. 23/2002 Sb., pfiloha ¢. 3 ,
Na zakladé smeérnice 2006/42/EC pftiloha IX, NV ¢. 176/2008 Sb., pfiloha
¢.9

Certifikaty ES pfezkouseni typu €. ES/11/002/10/037

Poznamka: Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplrikd platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Misto a datum vydani:

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce:

Jméno:Ing. Jifi KotySka

Funkce: reditel a. s.

Podpis:

4
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16 Servisni mista a autorizovani prodejci

AUSTRALIE

ASSEMBLY TECHNOLOGIES P/L
Postovni adresa

PO Box 4918

North Rocks, NSW 2151

Dodaci adresa
Unit 32, 287 Victoria Rd.
Rydalmere, NSW 2116

Tel.: +61/ 1300 76 92 90
Fax: +61/2 /8569 1721
e-mail: paul@assemblytech.com.au
Internet: www.assemblytech.com.au

BELGIE

AWP

Parelhoenstraat 24

9080 Lochristi

BELGIEN

Tel.: +32 9232 0678

Mobil: +32 473 345907

Fax: +32 9342 0678

Internet: http://www.awp-p.com
e-mail: willems@awp-p.com

BELORUSKO

S.l. — ALPHTEC INDUSTRIES
Knorina 50A

220 103 Minsk

Tel.: +375 (172) 65 26 17

Fax: +375 (172) 65 14 11
e-mail: alphtec@telecom.by

BRAZILIE

METALFEMA Ltda.

Rua Sab Pedro, 786

Sad Leopoldo — RS — BRAZIL

ZIP 93.010-260

Tel.: +55 051/ 3205 1900

Fax: +55 051 / 3590.1856

Internet: http://www.metalfema.com.br
e-mail: metalfema@metalfema.com.br

BULHARSKO

Intralink

K/S IZGREV BL. 64, AP. 22
8000 Burgas

Tel.: +359 56 880 131

Fax: + 359 56 880 023
e-mail: intralnk@bs.spnet.net

EUROMARKET-BRD Ltd.

41, G: Washington St.
BG-1202 Sofie

Tel.: +359 29 81 58 35

Fax: +359 2 9 51 59 24

e-mail: embrd_bg@cablebg.net

CESKA REPUBLIKA
DEPRAG CZ a.s.

T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad
Tel.: +420 493/ 771 511
Fax: +420 493 /771 623
e-mail: di@deprag.cz

CHORVATSKO

Ferro-Preis D.O.O

Dr. Tome Bratkovica 2

40000 Cakovec

Tel.: +385 40 38 42 01

Fax: +385 40 38 42 09

e-mail: sasa.breznik@ck.hinet.hr

CiNA
DEPRAG China

DEPRAG Assembly Technologies Co., Ltd.

No. 111, Hong Ye Rd, Blk. 4 Unit D
Suzhou 215001, P.R. China

Tel.: +86 512 — 6251 2500

Fax: +86 512 — 6251 2700
Internet: www.deprag.com.cn
e-mail: biz@deprag.com.cn

e-mail: d.hua@deprag.com.cn

DANSKO

DEPRAG Scandinavia AB

Gap Sundins vag 3

SE-63346 Eskilstuna

Tel.: +45 098 57 22 50

Fax: +45 098 57 22 53

Internet: http://www.deprag.se
e-mail: keld.branner@get2net.dk

EGYPT

INTEGRATED EQUIPMENT COMPANY

(HILMI ATALLAH & CO.)
49 |brahim Nawaar Street
Block 126, Area 6

Nasr City, Cairo 11371
Tel.: +202 27 00 961

Fax: +202 27 17 164
e-mail: ieco@link.net

ESTONSKO

Pneumacon OY

Kankurinkatu 4 — 6

FI-05800 Hyvinkaa

Tel.: +358 10/ 7781 400

Fax: +358 10/ 7781 401

Internet: http://www.pneumacon.fi
e-mail: info@pneumacon.fi

FINSKO

Pneumacon OY

Kankurinkatu 4 — 6

FI1-05800 Hyvinkaa

Tel.: +358 10/ 7781 400

Fax: +358 10/ 7781 401

Internet: http://www.pneumacon.fi
e-mail: info@pneumacon.fi

e-mail: harri.lindroos@pneumacon.fi

FRANCIE
DEPRAG S.AR.L.
30 Z.l. du Ried

F-67590 SCHWEIGHOUSE sur Moder

Tel.: +33 388/ 06 14 17
Fax: +33 388 /93 01 08
e-mail: depragfrance@evc.net

HOLANDSKO

Zumpolle B.V.

Molenstraat 4

NL-5305 CG

Zuilichem

Tel.: +31 (0) 418 /67 18 16
Fax: +31 (0) 4 18 /67 32 17
Internet: http://www.zumpolle.net
e-mail: info@zumpolle.net

IRAN

FARA SANAT Co.

No. 117, Abzar & Yaragh passage
Imam Khomeyni Ave.
Postcode 1136748173

P.O. Box 11365/4446

Tehran - IRAN

Tel.: +98 021/ 673.2918

Tel.: +98 021 / 670.6340

Fax: +98 021 / 673.4757
e-mail: fara_sanat@yahoo.com

ITALIE

ATAX S.r.l.

Via Carolina Romani, 23
1-20091 Bresso/Mi

Tel.: +39 02/ 61.03.48.61
Fax: +39 02/ 61.03.48.60
Internet: www.atax.it
e-mail: info@atax.it

KANADA

Fein Canada

323 Traders Blvd. East
Mississauga, ON L4Z 2E5
Tel.: +1 905 89 01 390
Fax: +1 905 89 08 166
e-mail: rmcdonald@fein.ca

LITVA

GITANA, UAB

Tilzes g. 60

LT-5800 Klaipeda

Tel.: +370 6 410 881
Fax: +370 6 310 485
e-mail: vitalijus@gitana.lt

LOTYSSKO
INPAP

Katrinu iela 16
LV-1045 Riga

Tel.: +371 7 32 50 60
Fax: +371 7 32 55 00
e-mail: edik@inpap.lv

MADARSKO

Fairtool Kft.

Kobanyai ut. 47/b

H-1101 Budapest

Tel.: +36 1 2 60 80 25
Fax: +36 12 61 9561
e-mail: fairtool@fairtool.hu

Noéniusz Kift.

Kobanyai ut. 47/b

H-1101 Budapest

Tel.: +36 (0) 1/ 260 30 30
Fax: +36 (0) 1 /260 60 83
Internet: http://www.noniusz.hu
e-mail: noniusz@noniusz.hu

NEMECKO

DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.
Kurfiirstenring 12-18

D-92224 Amberg

Postfach 1352

D-92203 Amberg

Tel.: +49 (0) 9621 /371 -0

Fax: +49 (0) 9621 /371 - 120
Internet: www.deprag.de

e-mail: di@deprag.de
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NORSKO

Deprag Scandinavia AB
Rastadsvejen 45

NO-3228 Sandefjord

Universal Import

Tel.: +47 33 46 71 56

Fax: +47 33 46 85 12

Internet: www.universalimport.no

KING PIN Intl.

P.O. Box 67, O. Ullern
NO-0311 Oslo

Tel.: +47 22 52 36 38

Fax: +47 22 52 36 40

e-mail: kingpin@oslo.online.no

PAKISTAN

Zoeb Ali Brothers

1634 Milad Chowk, Saddar,
Rawalpindi-46000, Pakistan

Tel.: +92 51 55 66 835

Fax: +92 51 55 85 149

e-mail: zoeb@isb.comsats.net.pk

POLSKO

KAMET, s.c.

J. Dabrowskiego 54a
34-120 Andrychow

Tel. +48 / 33 87 58 376

Fax +48 / 33 87 58 386
e-mail: bh_karcz@bb.onet.pl

HYDROPNEUMAT PROFESTECH, f.u.h.

Wilczycka 14

55-093 Wroclaw — Kielczow
Tel.: +48 71 39 90 606

Fax: +48 71 39 90 606

e-mail: hpneumat.profes@wp.pl

RYWAL RHC

ul. Wielki Row 40B

87-100 Torun

Tel.: +48 56 66 93 823

Fax: +48 56 66 93 805

e-mail: karol_piotrowski@rywal.com.pl

PORTUGALSKO

Anibal Pires Lda.

EN 1 — Mourisca do Vouga Ap. 23
P-3750-907 TROFA AGD

Tel.: +351 (0) 234 / 690 080

Fax: +351 (0) 234 / 690 090
Internet: http://www.anibalpires.pt
e-mail: anibalpires@anibalpires.pt

RAKOUSKO

Amersin Olschinsky GmbH
Kastnerwiese 1

A-2441 Mitterndorf a.d. Fischa
Tel.: +43 (0)1/ 8 69 87 66

Fax: +43 (0)1/8 65 16 97
Internet: http://www.amersin.at
e-mail: information@amersin.at

RUMUNSKO

SESTO INTERNATIONAL SRL
Str. Teleorman Nr. 38 A
400573 Cluj Napoca, Romania
Tel.: +40 (0) 264 44 87 06

Fax: +40 (0) 264 46 26 28
Internet: www.sesto.ro

RUSKO
PUMORI-ENGINEERING Ltd.
Frunze St. 35A

620142 Jekaterinburg

Tel.: +7 34 32 10 44 60

Fax: +7 34 32 65 86 60
e-mail: tools@pumori.ru

PROMINTECH
Leninskij pr. 151, of.432
196247 St. Petersburg
Tel.: +7 (812) 37 59 152
Fax: +7 (812) 37 52 515
e-mail: ct@promint.ru

ZAO ,,METALLOMAX*
Polarnaja Str. 39

127282 Moskva

Tel.: +7 (095) 476 27 08
Fax: +7 (095) 476 27 08
e-mail: info@metallomax.ru

SINGAPUR

BONSUN Pneumatic Supplier (1999)
3, Jalan Saudara-Ku

457440 Singapore

Tel.: 62 41 90 97

Fax: 64 44 64 75

e-mail: bon@pacific.net.sg

SLOVENSKO

Rot, s.r.o.

Janosikova 1

01001 Zilina

Tel.: +421 41 56 26 266
Fax: +421 89 56 26 332
e-mail: predaj@rot.sk

SLOVINSKO

MB-NAKLO D.O.O.

Toma Zupana 16

SLO-4202 NAKLO

Tel.: +386 (0) 4/ 277 17 00
Fax: +386 (0) 4 / 277 17 17
e-mail: mb-naklo@mb-naklo.si

SPANELSKO

LARWIND NEUMATICA, S.A.
Barrio Murtazagane, Pab 2 — 3°
48390 Bedia (Vizcaya)

Tel.: +34 (902) 12 09 85

Fax: +34 (902) 12 09 87
e-mail: larwind@larwind.es

SRBSKO
INDUSTRIJSKA OPREMA D.O.O.
Bulevar Kralja Aleksandra 199/9
11000 Belgrade
Tel.: +381 (11) 40 30 63

+381 (11) 41 26 61
e-mail: ind_oprema@hotmail.com

SVEDSKO

DEPRAG Scandinavia AB
Gap Sundins V&g 3

S-63346 Eskilstuna

Tel.: +46 (0) 16-12 61 10

Fax: +46 (0) 16-13 31 88
Internet: http://www.deprag.se
e-mail: kenneth@deprag.se

UKRAINA

Kvant

Frunze Str. 19-21
254080 Kiev

Tel.: +380 44 41 72 548
Fax: +380 44 41 72 548

000 , ALPHTEC*
Moskovskyi Prospect 138-A
61037 Kharkov

Tel.: +38 57 779 84 00

Fax: +38 57 752 17 81
e-mail: alphtec@kharkov.com

USA, MEXIKO

DEPRAG INC.

640 Hembry St. / P.O. Box 1554
Lewisville, TX 75057-4726

Tel.: +1/972 /221 - 8731

Fax: +1/972 /221 - 8163

Toll Free: (800) 4 DEPRAG
Internet: http://www.depragusa.com
e-mail: deprag.ind@depragusa.com

VELKA BRITANIE
DEPRAG Ltd.

Unit B4, Pegasus Court
Ardglen Industrial Estate
Whitchurch

Hants

RG28 7SY

Tel.: +44 01256 895 074
Fax: +44 01256 895 274
Internet: www.deprag.co.uk
e-mail: sales@deprag.co.uk
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