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machines unlimited

Navod k pouzivani

ye

- Pavodni navod k pouzivani -

DODRZUJTE VSECHNY BEZPECNOSTNi PREDPISY!

Pred zacatkem prace si peclivé prectéte tento navod k pouzivani a prilozené
bezpeénostni predpisy (¢. 016000, ruzova brozura) a béhem provozu se témito
pokyny Fidte.

Pfedejte tento navod k pouzivani a pfilozené bezpecnostni pfedpisy uzivateli.
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1 Vysvétleni vystraznych symbolt

V technické dokumentaci (bezpecnostni pfedpisy, navod k pouZziti atd.) pouzité vystrazné
symboly maji nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Upozornuje na bezprostiredni nebezpeci, které mize zpusobit vazné
poranéni osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

VAROVANI

Upozornuje na hrozici nebezpeci, které mize zplsobit vazné poranéni
osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Upozoriuje na nebezpeci nebo na nebezpecny pracovni postup, ktery
muze vést k poranéni osob nebo k poskozeni majetku, pokud mu nebude
zabranéno.

RIZIKO

Upozorfiuje na mozné nebezpeci, kieré muze vést k poskozeni vyrobku
nebo jeho okoli, pokud mu nebude zabranéno.

> B B P>

DULEZITE
Oznacuje pokyny k pouziti a jiné obzvlasté uzite¢né informace.

Pouzité symboly nemohou nahradit text bezpe€nostniho pokynu. Proto je nutné si text
vzdy dukladné precist. V nékterych pfipadech se k signalnim slovim pouzivaji jiné
symboly.
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2 Bezpecnostni predpisy

Viz rovnéz brozura bezpecnostni pfedpisy ¢. 016000 (rdzova).

A\

A\

O

EN 149+A1
EN 405+A1
EN 1827+A1

VAROVANI

Vazné poranéni zpusobené zlomenim nastroje.

Zkontrolujte, zda jsou dovolené otacky nastroje (brousici télisko, fréza,
tvrdokovova fréza) stejné nebo vysSsi nez otacky uvadéné na Stitku vyrobku.
Nesmi byt pfekroCeny dovolené otacky.

VAROVANI

Vazna poranéni, ktera mohou zpusobit az smrt!

V pfipadé vymény, resp. montaze nastroje nebo jiného pfislusenstvi odpojte
vyrobek od pfivodu stla¢eného vzduchu.

UPOZORNENI

Poranéni prsta a rukou zpusobené vtazenim.

PFi noSeni rukavic (napf. pogumovanych nebo zesilenych) davejte pozor na
to, aby se nezachytily.

Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od otacejiciho se vietena a upnutého
nastroje.

PouZivejte vyhradné narazu odolné ochranné bryle (podle CSN EN 166
stupen B) a ochranu sluchu (podle CSN EN 458).

Doporucujeme pouZivat tésné pfilehave, vhodné ochranné rukavice (podle
CSN EN 388) a ochranné obleceni.

Vdechovani brusného prachu vzniklého z obrobku
a/nebo nastroje muze vést k poskozeni plic
a/nebo jinému poskozeni.

EN140 EN 136 POUVZ'IVV?]’[? ochrany dychaglch cest odpovidajici
znecisténi pracovniho prostredi.
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» Pouzivejte pouze dovolené nastroje s vhodnym priimérem stopky. Nevhodné nastroje
by mohly zpUsobit vznik nadmérného mnozstvi brusnych €astic, prachu, vibraci a
hluku.

» Pred pouzitim brusky zkontrolujte brusné télisko, zda neni poskozené. Nepouzivejte
néjakym zplsobem poskozena brusna téliska.

» Brusna téliska musi byt peclivé uskladnéna a pouzivana podle pokynu vyrobce.

» Pouzivejte pouze brusné nastroje, které odpovidaji nejvysSim bezpecnostnlm normam.

Tyto vyrobky jsou vétSinou oznaceny Cislem EN-normy a/nebo znackou OSA

» Nikdy nepouzivejte brusné nastroje s proslym datem spotieby.

* Mezi primérem stopky nastroje a klestinou nesmi byt chybné slicovani.

» PFi upinani nastroji nikdy nepouzivejte nasili.

* Nikdy neodstrarniujte z brusky namontované ochranné kryty a zabezpecte jejich fadny
stav a umisténi, pfedtim nez brusku spustite. Ochranné kryty by mély byt nastaveny
tak, aby jiskry €i brusny prach odletovaly smérem od téla.

» Brusné nastroje by mély byt skladovany tak, aby bylo zabranéno jejich mechanickému
poskozeni pusobenim vihka, mrazu a vysokymi teplotnimi vykyvy.

» Opotiebované brusné nastroje by mély byt zlikvidovany, aby se zabranilo jejich
opétovnému pouZiti.

« Zajistéte, aby se pouzivaly pouze vhodné upinaci pfiruby a byly v dobrém
mechanickém stavu a bez cizich téles, jako napf. odérky z brouseni apod.

« Tam kde je pfedem stanoveno, pouzivejte prolozky mezi brusnym téliskem a upinaci
prirubou.

» Upinaci pfiruby pfili§ neutahuijte.

» Udrzujte upevnovaci pfiruby a brusné talife v dobrém mechanickém stavu a v pfipadé
opotfebovani nebo deformace je vymérnite.

» Pro brouSeni pouzivejte vyhradné k tomu uréené brousici nastroje. Vyhnéte se
brouseni okrajem brusného pasku, vyuzivejte co nejvic prostfedek pasku.

» Brusné pasy, které se nepouzivaji, by mély byt napnuty.

« K tomu aby bylo dosazeno efektivniho vykonu brousiciho nastroje, zamezte jeho
zablokovani a nerovnomérnému opotiebeni. V pfipadé potfeby pravidelné orovnejte.

» Brusku spoustéjte pouze tehdy, pokud se obrabéna soucast nedotyka brusného
nastroje.

» Pred spusténim brusky zkontrolujte spravné upnuti brousiciho nastroje. Nechte brusku
na zkousku bézet v zajisténé poloze po dobu 30 s bez zatizeni. Pfitom drzte brusku
tak, aby Vas v pfipadé zlomeni nastroje nezasahly ulomky. Pokud pocitite vyrazné
vibrace nebo zjistite jina poskozeni ihned brusku vypnéte a poté zjistéte pficinu.

» Pri obrabéni nedrzte obrobek nebo brusku pfrili§ pevné a pfilis netlacte na brousici
nastroj.

* Nezapominejte na to, Ze brousici nastroje se mohou brou$enim stat kontaminovanymi.

» Po vypnuti muze jesté dobihat nastroj. Brusku odlozte do zajisténé polohy a vyckejte,
dokud se nezastavi.

» Upozoriujeme provozovatele strojniho zafizeni na vystaveni obsluhy vibracim a hluku.
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» Je nutné vzit na védomi, Ze nejvyssi pfipustna pracovni rychlost malych brusnych
télisek pri vétsi upinaci délce mezi klestinou a nastrojem musi byt snizena (vylozeni

nastroje Lo). Musi byt dodrZzeny Udaje dané vyrobcem brusnych télisek nebo

tvrdokovovych fréz, i norma CSN EN 12413. Musi byt zaji§téno dodrzeni minimalni
upinaci délky Ls 215 mm (viz obrazek ,Upinaci délka®).

D
Lo
Sd
L2
L3
T

vnéjsi prameér nastroje
vyloZeni nastroje

prumér stopky
délka stopky

upinaci délka
délka brusného téliska

Maximalni vyloZzeni nastroje Lo — 10mm

Obrazek 1 — Upinaci délka

3 Ugel pouziti vyrobku

- Klestina
) /
T325
e WAL T\
R \g
S
’\’Lﬂ’?('j
Lo L3 =min.15 mm
T Lo

Brusky s klestinou se pouzivaji ve spojeni s brusnymi télisky a frézami k obrdbéni plastu
a kovu napf. ve slévarnach, nastrojarnach nebo v oblasti jemné mechaniky k odjehlovani,
zaleStovani svarovych spoji nebo k obrabéni odlitku.

Nesmi byt pouzivany rozbruSovaci kotouce a rotaéni nozové nastroje.

Technicka data, jakoz i Udaje k dovolenym podminkdm naleznete v tomto navodu
k pouzivani. Veskeré uvadéné udaje musi byt bezpodmine¢né dodrzovany.

VAROVANI

Vyrobek nemuze byt pouzivan v prostfedi s nebezpecim vybuchu a neni
izolovan proti kontaktu s elektrickym vedenim.

4 Rozsah dodavky

Zkontrolujte dodavku, zda je kompletni a neposkozena.

Mnozstvi |Oznaceni Obj. ¢.
1 Navod k pouZivani 015095
1 Bezpelnostni pfedpisy - brozura 016000

1

Pneumaticka bruska

6060998A; 6061003A;
6061004A; 6061004B;

6061009A
1 Otevieny maticovy kli¢ 10 800402
1 Otevieny maticovy kli¢ 14 800410
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Instalace

Pfed pfipojenim vyrobku profouknéte pfivod vzduchu a hadici malym tlakem, aby byly
odstranény necistoty. Pouzijte ochranné bryle!

Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimalni svétlost
(= kapitola Technicka data) a aby v pfivodu vzduchu nebyla zuzena nebo zalomena
mista.

svétlosti, aby bylo zabranéno snizeni vykonu.

Tento pneumaticky vyrobek Ize provozovat pouze s pfimazavanim vzduchu.
Optimalniho vykonu dosahnete pfi davkovani oleje 1 — 2 kapky na 1 m?3 spotieby
vzduchu.

Pfivod vzduchu musi byt filtrovany.

Jednotku udrzby, ventily, tlumi¢e hluku volte dle spotfeby vzduchu vyrobku
(= kapitola Technicka data). Prafezy pfivodniho vedeni stanovte tak, aby pokles
tlaku z jednotky udrzby az po vyrobek byl pod 0,5 baru.

PouZivejte pouze vyrobcem schvalené mazaci prostiedky (= Kapitola "Mazaci
prostfedky").

Zkontrolujte provozni tlak na misté odbéru. S pomoci regulaéniho ventilu musi byt
provozni tlak nastaven na max. 6,3 baru. VySsi provozni tlak nez 6,3 baru vede
ke zvySenému opotfebeni. Pfili§ nizky tlak vede ke snizeni vykonu.

Vyrobek pfipojte nasledovné:

pro normalni provoz s pfimazavanim na jednotku udrzby, kterd se sklada z filtru
s odlu¢ovacem vody, regulacniho ventilu tlaku vzduchu a olejovace.

Obj. ¢.
Regulator s filtraci
a olejovacem

Spotieba vzduchu Pripojovaci zavit

0,35 m3min G V4" 6060870A
0,7 m¥min G %" 6060871A
1,5 m3/min G 1" 6060872A
13 m3/min G 1¢ 6074529

Hodnoty pratoku vzduchu jsou uvedeny pfi maximalni tlakové ztraté 0,5 baru.

» Standardni filtraéni schopnost jednotek pro Upravu vzduchu je 25um, pokud je
pozadovana vysS$i kvalita vzduchu, pouzijte viozku filtru s vy$si filtraCni schopnosti.

Se zfetelem na kvalitu tlaku vzduchu podle ISO 8573-1:2010 doporucujeme:

Zbytkovy
Trida Zbytky prachu Zbytky vody obsah
oleje
: max. max. .
é\ézltlil::oj:n koncentrace [koncentrace rosrlyébod mg/m3
mg/m3 g/m3
S pfimazavanim | -/4/4 25 10 6 +3 5
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6 Uvedeni vyrobku do provozu

VAROVANI

Nevhodny, resp. povolujici se nastroj mize zpusobit vazna poranéni
odletujicimi ulomky.

Pouzivejte pouze dovolené nastroje.

Pred spusténim zkontrolujte spravné a bezpecné upevnéni nastroje.

Uvedeni do provozu provadeéjte podle nasledujicich kroku:
1. Zastréte nastroj témeér na doraz do klestiny a upevnéte (= Upnuti nastroje / vyména
klestiny).
DULEZITE
PFi vybéru tvaru a pruméru frézky davejte pozor na to, aby byl radius

obrobku v otvorech a rozich vzdy vétsi nez radius frézky, nebot se jinak
muze frézka zadfit a vylomit.

2. P¥ipojte brusku k pfivodu stlaeného vzduchu (= Pripojeni).
3. Vyrobek spustte (= Spusténi).

6.1 Prislusenstvi na zvlastni objednavku

Oznaceni Obj. ¢.

KlesStina o 1/8" 6014320
Klestina o 3/16" 6014321
Klestina o 1/4“ 6014314
Klestina @ 3 mm 6014316
Klestina @ 4 mm 6014318
Klestina @ 5 mm 6014319
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6.2 Upnuti nastroje (Vyména klestiny)

UPOZORNENI

V pripadé chybné montaze se muze klestina vzpricit ve vietenu
(nebezpeci poranéni).

PFi montazi postupujte presné podle pokynu.

1. OdSroubujte ze vietena previeénou matici 310007 (SW 14, pravy zavit) véetné
klestiny.

2. Vytlacte klestinu 6014315 z matice 310007.
3.  Vezméte novou klestinu a vtlacte ji do matice 310007 dokud neuslySite zaklapnuti.
4.  NaSroubujte matici 310007 v&etné klestiny 6014315 na vieteno.
Matice vCetné klestiny
Matice Klestina
310007 6014315
“ » » . . — » Doporuceny
Klestina s previeénou matici Prameér ,X* (mm) utahovaci moment (Nm)
W% @X = 9,6mm cas8
é —-—ﬂ-_— ——————— ——-
-8 f— @X =16,Tmm ca35

Tabulka 1 — Utahovaci momenty

6.3 Pripojeni/Spusténi brusky

. Vyrobek pfipojte pomoci vsuvky na pfislusnou rychlospojku.
. Vyrobek ma packové spousténi. Uvedeni do chodu provedete stiskem packy.
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7 Manipulace s vyrobkem

Vyrobek pouzivejte pouze v souladu s bezpe&nostnimi pokyny a predpisy
0 Udrzbé.

Pfi praci vyrobek nepretézujte. Vysoké otacky s malym pfitlakem jsou lepSi nez nizké
otacky s vysokou pfitlacnou silou.

Vyrobek drzte tak, aby se klestina ani vieteno nedotykaly obrobku. Timto zpisobem
zabranite zbyte€nému opotiebeni vySe uvedenych soucasti a kuliCkovych lozisek.

P¥i frézovani (brouseni) v dutinach a drazkach nepatrné pohybujte nastrojem tam a zpét.

8 Udrzba a osetfovani

Chybna demontaz/montaz muze vést k nebezpeci poranéni obsluhy a k poskozeni
vyrobku. Demontaz a montaz vyrobku mize provadét pouze firma DEPRAG nebo
vyskoleni odbornici.

Prectéte si navod k pouzivani/bezpecnostni predpisy!
Proctéte si a dodrzujte bezpeénostni pfedpisy uvedené v brozufe 016000.
(viz kapitola ,Udrzba a o$etfovani®).

8.1 Mazaci prostredky
Pouzivejte pouze vyrobcem povolené mazaci prostfedky.

Doporuc¢ené mazaci prostredky Ozna&eni Obj. &
pro... e
Specialni olej ,DEPRAGOL
.. fL INDUSTRIAL"
Pfimazavani vzduchu 1 litr 6074291
5 litra 6074880

8.2 Dily podléhajici opotiebeni

Mnozstvi |Oznaceni Obj. ¢.
4 Lamela 6018151

Obecné doporucujeme vyménu O-krouzku a tésnicich krouzku.

10
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Prvni udrzba by méla byt provedena po 500 provoznich hodinach. Ve vétsiné pripadu
muze byt interval udrzby prodlouzen. Za nepfiznivych podminek pouziti se interval maze

zkratit.
DULEZITE
E vyrobku na dany pfipad pouziti.
Vyrobek

PfizpUsobte interval udrzby individualné podle vzhledu a opotfebeni

Provadéné prace

Cykly

Poznamka

1. |Kontrola vyrobku na vnéjsi
poskozeni

pred zacatkem prace

2. |Kontrola hluénosti a/nebo
zvétSeni vlle loziska

pravidelné

3. |Kontrola, ¢isténi a mazani
(jednosménny provoz)

po 500 provoznich
hodinach/ nejpozdéji
po 6 mésicich

Kontrola, popf. vymeéna
dild podléhajicich
opotrebeni

Vycistit ¢asti motoru a
prevodovky

4. |Vycistit ¢asti motoru

pred montazi

Pouzit odmastovac, napf.
HAKU 1025-810-1.

5. |Vyména tlumice hluku

nejpozdéji po 1000
provoznich hodinach

Dle kvality vzduchu a
pfipadu pouZziti se tento
interval pfislusné
zkracuje

6. |Kontrola hodnoty otacek a vibraci

po montazi

Dulezité:
Pred zkusebnim chodem
odmastéte klestinu

(je-li pouzita)
P¥i poruchach doporucujeme zaslat vyrobek do opravy.
Udrzbova jednotka a napojeni vzduchu
Provadéné prace Cykly Poznamka
1. |Kontrola stavu oleje v olejovaci denné Doporuceny olej
a popf. doplnéni, event. oprava -> kapitola
nastaveni olejovace Mazaci prostredky
2. | Vydistit filtr, jednotku udrzby, pravidelné Pouzit odmastovac,
vypustit kondenzat a popf. napfr. HAKU 1025-810-1.
obnovit
3. |Kontrola stavu tlakové hadice a  |pravidelné
tésnosti spon na jejich koncich

11
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9 Demontaz — Montaz

(= Seznam/y nahradnich dil)

VAROVANI
A Vyrobek se muize spustit. Moznost vazného poranéni.
Odpojte vyrobek od pfivodu stlaceného vzduchu.
UPOZORNENI

Chybna demontaz/montaz muize vést k nebezpeci poranéni obsluhy
nebo k poskozeni vyrobku.

Demontaz a montdz muze provadét pouze firma DEPRAG nebo prodkoleni
zaméstnanci.

RIZIKO

Pfi demontazi se mohou dily ztratit nebo maze dojit k jejich poskozeni.
Provadéjte demontaz vyrobku pouze na pracovnim stole.

Zaslete vyrobek k demontazi a montazi do firmy DEPRAG.

12
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315008 A REGULATOR

1x 6071747 6x 6071720 1x 6071123
JEHLA KULICKA PRUZINA

L-LH
17,8 \ (o)
@ %> “‘ “ (
1x 828803 1x 828801 1x 828804

DRZAK KULICEK TELESO REGULATORU SROUB REGULATORU

6017797 REGULATOR

5x 6071721 1x 6017890 1x 6018035
KULICKA TELESO REGULATORU SROUB REGULATORU

@,

O

12x7

1x 6017893 1x 823022 1x 6074478
DRZAK KULICEK O-KROUZEK PRUZINA

A
WA

O
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10 Pomoc pfii poruchach

015095cs

V nasledujici tabulce jsou uvedeny mozné poruchy a jejich pficiny:

Porucha

Pric¢ina

Odstranéni poruchy

Vyrobek nelze
spustit

Neni tlak vzduchu, uzavieny
uzaviraci ventil

Otevrit uzaviraci ventil

Nedostate¢ny | P¥ili§ maly provozni tlak Dodrzujte provozni tlak (podle kapitoly -

vykon Technicka data) pro max. vykon
Zuzené misto v pfivodu Odstranit zazeni
vzduchu
PriliS mala svétlost hadice Pouzit predepsanou svétlost hadice
ZnecCistény tlumi€ hluku nebo [ Vydcistit nebo vyménit tlumié hluku nebo
sitko sitko
Nespravné mazani Nastavit pfedepsanou kvalitu stlateného

vzduchu

Motor bézi, Opotiebena spojka Vymeénit spojku

ale vieteno (je-li pouzita)

stoji

Vyrobek nelze |Opotiebovany O-krouzek Vymeénit O-krouzek

zastavit ve ventilu (je-li pouzit)

V pripadé potfeby Vas prosime o zaslani brusky do opravy.
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11 Odstaveni z provozu a skladovani

Odstaveni z provozu provadéjte dle nasledujicich kroku:

Cinnosti

Vypnéte pfivod vzduchu.

Vyrobek odpojte od pfivodu stlateného vzduchu.

Vstupni kanaly vyrobku profouknéte €istym, suchym vzduchem pod malym tlakem.

Nakapejte nékolik kapek oleje do vstupniho kanalu, vyrobek opét pfipojte na pFivod
stla¢eného vzduchu a pod malym tlakem nechte kratce bézet.

Vyrobek opét odpojte od pfivodu stlaéeného vzduchu.
6. |Uzavfete napojeni.

el Rl EAS

o

Vyrobek je nyni mozné uskladnit do pfistiho upotfebeni.

Pro skladovani nastroju doporu€ujeme nasleduijici:

» Brusiva na podkladech by méla byt skladovana pfi 18-22°C a 45-65% relativni vihkosti
vzduchu.

» Brusné pasy by mély byt skladovany na ty¢i nebo haku o praméru min. 50 mm.

PRECTETE S| BEZPECNOSTNIi PREDPISY

Proctéte si a dodrzujte bezpeénostni pfedpisy uvedené v prilozené
brozufe 016000 (viz kapitola ,skladovani®).
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12 Technicka data

015095cs

Typ GDS050-300WXI | GDS050-250WXI
Obj. €. 6060998A 6061003A
Provedeni Packové spousténi
Otacky (chod naprazdno) (min-1) 30 000 | 25 000
Maximalni pramér brousiciho téliska (mm) 32

Maximalni pramér tvrdokovové frézy (mm) 16

Spotieba vzduchu, chod naprazdno (m*min) 0,68 | 0,5
Vykon (kW) 0,9

Hmotnost, bez hadic (kg) 0,9

Svétlost hadice (mm) Js 10

Délka privodni/vyfukové hadice (m) 2/1

Provozni tlak (bar) 6,3

Hladina hluku LpA podle

CSN EN ISO 15744 (dB(A)) 80,6 )’ 78,9)'
Hladina vykonu LwA podie

CSN EN ISO 15744 (dB(A)) 916) 89,9)
Vibrace podle CSN EN ISO 28927-12 (m/s?) 3,0)2)* 2,6)3)*

)! Nejistota méreni Kp, Kw - 3 dB
)2 Nejistota méfeni K - 0,79 m/s?

)® Nejistota méfeni K - 0,76 m/s?
)* Udaj dle CSN EN 12096

GDS050-200WXI

Typ GDS050-200WX1/s1* | GDS050-120WXI
- . 6061004A

Obj. ¢. 60610048 6061009A

Provedeni Packové spousténi

Otacky (chod naprazdno) (min-1) 20 000 | 12 000

Maximalni pramér brousiciho téliska (mm) 32

Maximalni pramér tvrdokovové frézy 16

(mm)

Spotireba vzduchu, chod naprazdno

(m¥/min) 0,3 0,15

Vykon (kW) 0,5

Hmotnost, bez hadic (kg) 0,9;1,2"

Svétlost hadice (mm) Js 10

Délka privodni/vyfukové hadice (m) 2/1

Provozni tlak (bar) 6,3

Hladina hluku LpA podle

CSN EN ISO 15744 (dB(A)) 80,7)’ 76,1)!

Hladina vykonu LwA podie

CSN EN ISO 15744 (dB(A)) 91,7) 87,1)

Vibrace podle CSN EN ISO 28927-12 3,4 )2 )4 3,8)3)*

(m/s?)

)! Nejistota méreni Kp, Kw - 3 dB
)2 Nejistota méfeni K - 0,83 m/s?

*Bruska s rozvadétem (60181561) z nerezu.

)* Nejistota méfeni K - 0,87 m/s?
)*Udaj dle CSN EN 12096
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13 ES-Prohlaseni o shodé

ES- Prohlaseni o shodé podle smérnice pro strojni zarizeni 2006/42/ES

Prohlasujeme, Ze uvedeny vyrobek splfiuje vdechna pfislusna ustanoveni uvedenych
smeérnic, nafizeni vlady a norem.

Vyrobce a osoba povérena sestavenim technické dokumentace:

DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad

Oznaceni PNEUMATICKA BRUSKA

viz etiketa
Sériové cislo [ﬁ] @
zaclni straneée

L
Smeérnice Datum
2006/42/ES 2006-06
Nafrizeni viady Datum
¢. 176/2008 2009-12
Normy Datum
(Z:SN ENISO 12100 2011-06
CSN EN ISO 11148-9 2015-10

Ing. Petr Kulhavy, Ph.D.

Lazné Bélohrad, 25.05.2022 e 5
Technicky manazer
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14 Servisni mista a autorizovani prodejci

Kontaktni osoby v Ceské republice / Némecku,
jakoz i kontaktni osoby po celém svéte,

naleznete na nasi internetové strance

https://www.deprag.cz
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machines unlimited

DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.
Postfach 1352, D-92203 Amberg
Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg

Service-Hotline : +49 (0) 0700 00 371-371
Telefon: +49 (0) 9621 371-0
Internet: https://www.deprag.com
E-Mail: info@deprag.de

machines unlimited

DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad

Telefon: +420 493 /771 511
Internet: https://www.deprag.cz

E-Mail: info@deprag.cz

hyby vyhrazeny
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