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Navod k pouzivani

Ve

- Pavodni navod k pouzivani -

DODRZUJTE VSECHNY BEZPE CNOSTNI PREDPISY !

Pred zaCatkem préace si peclivé prectéte tento ndvod k pouzivani ap Filozené
bezpe €nostni p fedpisy (€. 016000, rizova brozura) a béhem provozu se témito
pokyny fidte. Tyto bezpe&nostni pfedpisy jsou soucasti ndvodu k pouzivani.
PFedejte tento navod k pouZivani a pfilozené bezpecnostni pfedpisy uzivateli.
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1 Vysvétleni vystraznych symbol G

V technické dokumentaci (bezpecnostni predpisy, navod k pouZziti, atd.) pouZzité vystrazné
symboly maji nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Upozornuje na bezprost fedni nebezpe €i, které mize zpasobit vazné
poranéni osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

VAROVANI

Upozornuje na hrozici nebezpe €i, které muze zpasobit vazné poranéni
osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Upozoriiuje na nebezpe €i nebo na nebezpe €ny pracovni postup , ktery
muze vést k poranéni osob nebo k poSkozeni majetku, pokud mu nebude
zabranéno.

> B> P

RIZIKO

Upozoriiuje na mozné nebezpe ¢€i, které mize vést k poSkozeni vyrobku
nebo jeho okoli, pokud mu nebude zabranéno.

bt DULEZITE
1 Oznacuje pokyny k pouZziti a jiné obzvlasté uzite¢né informace.

Pouzité symboly nemohou nahradit text bezpecnostniho pokynu. Proto je nutné si text
vzdy dukladné precist. V nékterych pfipadech se k signalnim slovim pouZzivaji jiné
symboly.
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2 Bezpeénostni p Fedpisy
Viz rovnéz brozura bezpecnostni predpisy ¢. 016000 (ruzova).

VAROVANI

Vazna poran éni, ktera mohou zp usobit az smrt!

V pFipad é vym ény resp. montaze nastroje nebo jiného p  FisluSenstvi
odpojte vyrobek od p Fivodu stla éeného vzduchu.

VAROVANI

Vazné poran éni zp iisobené zlomenim nastroje.

Zkontrolujte, zda nejsou dovolené otd  €ky nastroje vyssi, nez ota €ky
uvad éné na Stitku vyrobku. Nesmi byt p  Fekro €éeny dovolené ota ¢ky.

UPOZORNENI
Ostré hrany otvor 0 nebo Spony mohou zp Gsobit poran éni prst G nebo
rukou (po fezani a/nebo roztrzeni).

Noste t ésné pfiléhave, vhodné ochranné rukavice.

UPOZORNENI

Poran éni prst U a rukou zp asobené vtazenim.

Pfi noSeni rukavic (napf. pogumovanych nebo zesilenych) davejte pozor na
to, aby se nezachytily.

Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od otacejiciho se vietena a upnutého
nastroje.

PouZivejte vyhradné narazuodolné ochranné bryle (podle CSN
EN 166 stupen B). Doporu¢ujeme pouZzivat tésné pfiléhave,
vhodné ochranné rukavice (podle CSN EN 388 kategorie 2) a
ochranné obleceni.

» PouZivejte pouze dovolené nastroje.

» Prfed pouzitim vyrobku zkontrolujte bezpecné upevnéni upinaciho skli¢idla a nastroje.

» Pred spusténim vyrobku odstrante upinaci kli¢ (je-li k dispozici).

» Je-li vyrobek zablokovan, mohou se objevit vysSi reakéni kroutici momenty. PFiciny
zablokovani mohou byt: pfilis vysoké zatizeni, zpfi€eni vrtaku v obrabéném materialu,
jakoz i pfi dovrtavani.

* Nenechte vrtak poskakovat po obrobku, nebot toto vede s vysokou pravdépodobnosti
ke znacnému zesileni vibraci.

» Krétce pfed provrtanim materidlu zmenSete pfitlak (u tenkosténnych obrobku existuje
nebezpedi, Ze dojde k zaseknuti vrtaku a vytaZzeni soucasti).

e Po vypnuti maze jesté nastroj dobihat. OdlozZte vyrobek do zajiSténé polohy a vyckejte,
dokud se nezastavi, bez dobrzdovani nastrojem o obrobek.
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3 Uéel pouziti vyrobku

Tato vrtacka je ve spojeni s vhodnym upinacim skli¢idlem u¢ena k vrtani do oceli, hliniku
nebo jinych materialu.

Technicka data, jakoZ i Udaje k povolenym podminkam naleznete v tomto navodu
k pouZziti. VSechny udaje musi byt bezpodmine ¢€né dodrZzovany.

4 Rozsah dodavky

Zkontrolujte dodavku, zda je kompletni a nepoSkozena.

Mnozstvi |Oznaéeni Obj. €.

1 Navod k pouZivani 015039

1 Bezpecénostni predpisy - broZura 016000

1 Pneumaticka vrtacka 826290 A, 830500 A,
6060081 A; 6060082 A

1 Kli¢ maticovy €. 8 (A-B; ABH) 800399

1 Kli¢ inbus €. 5 (A-B; ABH) 800448
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5 Instalace

* Prfed pfipojenim vyrobku profouknéte hadici malym mnozstvim vzduchu, aby doSlo
k odstranéni necistot. Pfitom pouZivejte ochranné bryle!

* Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimalni svétlost
(= kapitola Technicka data) a aby nikde nebyla zizen& nebo zalomena mista.
svétlosti, aby nedoslo ke snizeni vykonu.

e Toto pneumatické néradi Ize provozovat pouze s pfimazavanim vzduchu.

Optimélniho vykonu doséhnete pfi davkovani oleje 1 — 2 kapky na 1 m? spotfeby vzduchu.
PFi provozu bez pfimazavani je tfeba pocitat se zkracenim intervalt prohlidek a udrzby.

* PFivod vzduchu k vyrobku musi byt filtrovany.

e Jednotku udrzby, ventily, tlumice hluku volte dle spotfeby vzduchu vyrobku (= kapitola
Technicka data). Prafezy pfivodniho vedeni stanovte tak, aby pokles tlaku z jednotky
udrzby az po vyrobek byl pod 0,5 baru.

¢ Pouzivejte pouze vyrobcem schvalené mazaci prostfedky (= Kapitola "Mazaci
prostfedky”).

e Zkontrolujte provozni tlak na misté odbéru. S pomoci regulaéniho ventilu musi byt
provozni tlak nastaven na (max.) 6,3 baru. Vy3Si provozni tlak vede ke zvySenému
opotfebeni. Pfilis nizky tlak vede ke snizeni vykonu.

* Vyrobek Ize pfipojit ndsledovné:

a) pro normalni provoz s pfimazavanim vzduchu na jednotku udrzby, ktera se sklada
z filtru s odlu¢ovacem vody, regula¢niho ventilu tlaku vzduchu a olejovace.

Obj. €.
Spotfeba vzduchu Pripojovaci zavit Regulator s filtraci
a olejova éem
0,5 m3/min G V" 6060870A
2 m3/min G %" 6060871A
3,5 m3/min G 2" 6060872A
13 m3/min G1° 6074529

» Standardni filtracni schopnost jednotek pro Upravu vzduchu je 25um.

b) pro provoz bez pfimazavani vzduchu na regulator s filtraci, ktery se sklada z filtru
s odlu¢ovacem vody a regulacniho ventilu tlaku.

- S L Obj. €.
Spoteba vzduchu PFipojovaci zavit Filtr-Regultor 5 pm
0,5 m3min G Y" 6060914B
1,8 m3/min G %" 60609158
3 m3/min G %" 6060916B
13 m3/min G 1" 6061218A
Se zfetelem na kvalitu tlaku vzduchu podle ISO 8573-1 doporucujeme:
Zbytkovy
Trida Zbytky prachu Zbytky vody obsah
oleje
: max. max. .
é\gil[liléosrtn koncentrace | koncentrace rosrlyébod mg/m3
H mg/m3 g/m3
S pfimazavanim -/4/4 25 10 6 +3 5
Bez pfimazavani | 6/3/3 5)* 5 0,88 -20 1

)* Pro vyrobky, které jsou provozovany bez pfimazavani vzduchu, je dostacujici filtracni stupen
8 um.
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6 Uvedeni vyrobku do provozu

VAROVANI

Nevhodny resp. povolujici se nastrojm  GzZe zpuUsobit vazna poran éni
odletujicimi tlomky.

Pouzivejte pouze dovolené nastroje.

Pfed spusténim zkontrolujte spravné a bezpecné upevnéni nastroje.

Pfed uvedenim do provozu zastréte nastroj téméf na doraz do skli¢idla a upevnéte (=
Upnuti nastroje).

6.1. Upnuti nastroje

» Pouzivejte pouze upinaci skli¢idla s vhodnym kuzelem (B10 — vzdy podle typu - DIN
238.

» Davejte pozor na to, aby byl povrch Cisty a odmastény.
* Vrték nasurite do skli¢idla a pevné utahnéte dodanou kli¢kou resp. rukou.
» Kili¢ku opét odeberte.

7 Manipulace s vyrobkem
Pouzivejte vyrobek dle bezpecénostnich predpislt a pfedpist o udrzbé.

Vyrobek mé tlagitkové spousténi.




8 Udrzba a o3et fovani

Chybna demontdz/montaZz mize vést k nebezpeci poranéni obsluhy a k poskozeni
vyrobku. Demontaz a montaz vyrobku muze provadét pouze firma DEPRAG nebo
vySkoleni odbornici.

Prectéte si navod k pouziti/bezpe €nostni p Fedpisy!
Proctete si a dodrzujte bezpecnostni pfedpisy uvedené v brozufe 016000
(viz kapitola ,Udrzba a oSetfovani").

8.1. Mazaci prost fedky
Pouzivejte pouze vyrobcem povolené mazaci prostredky.

Doporu éené mazaci pro- Mazani vzduchu Mazani pfevodovky

stiedky pro ... Oznaceni/Obj. €. Oznaceni/Obj. €.
Specialni olej ,DEPRAGOL i :

Standardni pouziti INDUSTRIAL* (1 Litr) / 5572326 mazivo (100 g)
6074291

8.2. Dily podléhajici opot Febeni

MnoZstvi Oznacéeni Obj. €.

5 Lamela 6014123

Obecné doporucujeme vymeénu O-krouzka.
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8.3.

Plan udrzby

Prvni udrzba by m éla byt p ¥i chodu bez mazani vzduchu (chod nasucho) provedena

po 250 hodinach provozu a p
hodinach provozu.

vych podminek pouziti se interval mize zkratit.

P DULEZITE

1

fi chodu s mazanim vzduchu (normalni chod) po 500
Ve vétSiné pfipadl maze byt interval idrzby prodlouzen. Za nepfizni-

PFizplasobte interval adrzby individualné podle vzhledu a opotfebeni vyrob-
ku na dany pfipad pouziti.

C. |Provad éné prace Cykly Poznamka
1. |Kontrola vyrobku na vnéjsi po- pfed zaCatkem prace |Vymeénit poSkozené ha-
Skozeni dice nebo soucastky.
2. |Kontrola stavu oleje v olejovaci a |pravidelné Doporuceny olej
popf. doplnéni, event. oprava - kapitola
nastaveni olejovace Mazaci prostfedky
3. | Vydcistit filtr, jednotku udrzby, vy- |pravidelné Pouzit odmastovac,
pustit kondenzat a pop¥. obnovit napf. HAKU 1025-810-1.
4. [Kontrola hluénosti a/nebo zvétSe- |pravidelné
ni vule loZiska
5. |Kontroly, vy€isténi a namazani Chod nasucho: Kontrola popf. vyména
(jednosménny provoz) po 250 hodinach dili podléhajicich opo-
provozu/ nejpozdéji  |tfebeni (loziska, lamely)
po 6 mésicich Vyc€isténi a namazani
Normalni chod: ¢asti motoru
po 500 hodinach a pfevodovky.
provozu / nejpozdéji
po 12 mésicich
6. |Vycistit Casti motoru a popf. Casti |pfed montazi Pouzit odmastovac,
pfevodovky napfr. HAKU 1025-810-1.
6.1 |Namazat kulickova a jehlova lo- |[po kazdém cisténi Doporucené mazivo
Ziska, jakoz i tésnici krouzky - kapitola
Mazaci prostfedky
6.2 |Namazat planetovou prevodovku |po kazdém cisténi Dutiny zaplnit do 1/3 ma-
zivem
7. |Vymeénit lamely a tlumice hluku nejpozdéji po 1000 Dle kvality vzduchu a
(jsou-li pouzity) provoznich hodinach |pfipadu pouZziti se inter-
val pfislusné zkracuje
8. |Doplnit cca 2 - 3 kapky oleje do po kazdém ciSténi/ |Doporuceny olej
pfivodu vzduchu PO montazi - kapitola
Mazaci prostredky
9. |Kontrola ota¢ek a hodnoty vibraci |po montazi Dulezité :
Pfed zkuSebnim chodem
odstrarite nastroj (vrtak).
Dodrzujte hodnoty podle
kapitoly ,Technicka da-
ta“.
10. | Do pfivodu vzduchu nakapat né- |pfed a po delSi dobé |Doporuceny olej

kolik kapek oleje a brusku nechat
bézet 5 — 10 sekund

necéinnosti

- kapitola
Mazaci prostredky

PFi poruchach Vam doporucujeme, zaslat vyrobek do opravy.
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9 Demontaz — Montaz

(= Seznam/my nahradnich dild)

VAROVANI
Vyrobek se m GZe spustit. MoZnost vazného poran  éni.
Odpojte vyrobek od pfivodu stlaéeného vzduchu.

UPOZORNENI

Chybna demontadz/montaz m 0Zze vést k nebezpe €i poran éni obsluhy
nebo k poSkozeni vyrobku.

Demontaz a montaz muze provadét pouze firma DEPRAG nebo proskoleni
zameéstnanci.

RIZIKO
PFi demontézi se mohou dily ztratit nebo miZe dojit k jejich posSkozeni.
Provadéjte demontaz vyrobku pouze na pracovnim stole.

V pfipadé potfeby zasSlete vyrobek do firmy DEPRAG.

10
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9.2. Rozmeérovy list
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10 Pomoc p Fi poruchach

V nasledujici tabulce jsou uvedeny mozné poruchy a jejich pficiny:

Porucha

v we

Pricina

Odstran éni

Vyrobek nelze
spustit

Neni tlak vzduchu, uzavieny
uzaviraci ventil

Otevfit uzaviraci ventil

Opotiebované lamely

Vymeénit lamely
(= kapitola Demontaz — Montaz)

Nedostatecny
vykon

PFilis maly provozni tlak

Dodrzet provozni tlak pro dosazeni max.
vykonu (podle kapitoly Technicka data)

Z0zené misto v pfivodu
vzduchu

Odstranit zGzeni

PriliS mala svétlost hadice

Pouzit pfedepsanou svétlost hadice

OpotFebované lamely

Vymeénit lamely

Znecistény tlumi¢ hluku
nebo sitko

Vymeénit tlumi¢ hluku nebo sitko

Nedostatec¢né mazani

Nastavit pfedepsanou kvalitu tlaku
vzduchu

Vyrobek nelze
zastavit

Zablokované tlacitko spous-
téni nebo talif spousténi

Vymenit tlacitko spousténi nebo talif
spousténi

V pfipadé potfeby Vas prosime o zaslani vyrobku zpét.

11 Odstaveni z provozu a skladovani

Odstaveni z provozu provadéjte dle nasledujicich kroku:

C. |[Cinnosti
1. |Pfivod vzduchu nastavte na ,,VYP".
2. |Pneumatické naradi odpojte od pfivodu stlaéeného vzduchu.
3 Saci kanély pneumatického naradi profouknéte €istym, suchym vzduchem pod ma-
© |lym tlakem.
Nakapejte nékolik kapek oleje do saciho kanalu, vyrobek opét pfipojte na privod
4. stlaceného vzduchu a pod malym tlakem nechte kratce bézet.
5. |Pneumatické nafadi opét odpoijte od pfivodu stlaéeného vzduchu.
6. |Uzavfete napojeni.

Pneumatické néradi je nyni mozné uskladnit do pfistiho upotfebeni.
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12 Technicka data

T PV 6A PV 6A-B
yp PVB 6AH PV 6A-BH

Obi. & 826290 A 830500 A

- 6060081 A | 6060082 A

Provedeni Tlagitkové spousténi

Rozsah upinaciho skli €idla (mm) 0,5-6

Vrtani do oceli do (mm) 6

Vrtani do hliniku do (mm) 6

Kuzel skli €idla (DIN 238) B10 | 6-3/8“x24

Otacky pravoto €ivé (chod napraz dno) (min -1) 5000

Spotfeba vzduchu, chod n aprazdno (m3/min) 0,6

SpotFeba vzduchu, pfFi max. vykonu (m3/min) 0,5

Vykon (kW) 0,21

Hmotnost (kg) 0,65

Svétlost hadice (mm) Js 8

Provozni tlak max. (bar) 6,3

Napojeni vzduchu G ¥

I:|Iadina hluku LpA podle 79.6 )"

CSN EN ISO 15744 (dB(A)) ’

Hladina vykonu LwA podle 90,6 )!

CSN EN ISO 15744 (dB(A)) ’

Vibrace podle CSN EN ISO 28927-12 (m/s?) 4,76 )%)°

)! Nejistota méFeni 3 dB
)2 Nejistota méFeni 0,97 m/s?
) Udaj dle CSN EN 12096
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13 ES-Prohlaseni o shod é
ES-Prohlaseni o shod é podle smeérnice pro strojni za Fizeni 2006/42/ES

My jako vyrobce prohlaSujeme timto, Ze nasledné specifikovany vyrobek odpovida nize
uvedenym smérnicim a normam.

Vyrobce a zplnomocn éna osoba pro dokumentaci:

DEPRAG CZ a.s.
T. G. Masaryka 113, CZ-50781 Lazné Bélohrad

Oznaéeni PNEUMATICKA VRTACKA

viz etiketa

Typ

[m&

Sériové ¢islo

zaclni straneé

Rok vyroby
L
Smeérnice Datum
2006/42/ES 2006-06
NV ¢. 176/2008 2009-12
Normy Datum
(;‘,SN EN ISO 12100 2011-06
CSN ISO 11148-3 2015-01
Lazné Bélohrad, 25.08.2015 Dr. Michal Hubalek

Technicky naméstek reditele
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14 Servisni mista a autorizovani prodejci

Kontaktni osoby v Ceské republice / Némecku,
jakoz i kontaktni osoby po celém svété
naleznete na nasi internetové strance
www.depragindustrial.com.
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Poznamky




DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.

Postfach 1352, D-92203 Amberg
Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg
Service-hotline +49 (0) 0700 00 371-371
a +49 (0) 9621 371-0

Fax +49 (0) 9621 371-120
Internet: http://www.deprag.com
E-Mail: info@deprag.de

DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad

= +420 493 /771 511
Fax +420 493/ 771 623
Internet: http://www.depragindustrial.com

E-Mail: info@deprag.cz

CERTIFIKOVANO PODLE DIN EN 1SO 9001
I
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