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machines unlimited

Navod k pouzivani

- Pavodni navod k pouzivani -

DODRZUJTE VSECHNY BEZPECNOSTNIi PREDPISY!

Pfed zacatkem prace si peclivé prectéte tento navod k pouzivani a prilozené
bezpeénostni predpisy (¢. 016000, rdzova brozura) a béhem provozu se té€mito
pokyny fidte.

Pfedejte tento navod k pouzivani a pfilozené bezpecnostni predpisy uzivateli.
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1 Vysvétleni vystraznych symboli

V technické dokumentaci (bezpecnostni pfedpisy, navod k pouziti atd.) pouzité vystrazné
symboly maji nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Upozorfiuje na bezprostiredni nebezpeci, které muze zplsobit vazné
poranéni osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

VAROVANI

Upozorfiuje na hrozici nebezpedci, které muze zplsobit vazné poranéni
osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Upozorfiuje na nebezpeci nebo na nebezpecny pracovni postup, kiery
muze vést k poranéni osob nebo k poskozeni majetku, pokud mu nebude
zabranéno.

RIZIKO

Upozoriiuje na mozné nebezpeci, které mize vést k poSkozeni vyrobku
nebo jeho okoli, pokud mu nebude zabranéno.

DULEZITE
Oznacuje pokyny k pouziti a jiné obzvlasté uzitecné informace.

BR>PB>PP

Pouzité symboly nemohou nahradit text bezpe€nostniho pokynu. Proto je nutné si text
vzdy dukladné precist. V nékterych pfipadech se k signalnim slovim pouzivaji jiné
symboly.
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2 Bezpecnostni predpisy
Viz rovnéz brozura bezpecénostni predpisy €. 016000 (rizova).

VAROVANI

Vazna poranéni, ktera mohou zpusobit az smrt!

V pripadé vymény, resp. montaze nastroje nebo jiného prislusenstvi
odpojte vyrobek od privodu stlaceného vzduchu.

VAROVANI

Vazné poranéni zptsobené zlomenim nastroje.

Neocekavané pohyby nastroje nebo zlomeni fezného noze muze vést
k poranéni.

Pouzivejte vzdy ostré fezaci noze resp. —naradi.

UPOZORNENI

Pri zpracovani plechu prostrihovadlem a ntizkami vznikaji ostré hrany
nebo Spony, které mohou zpusobit poranéni prsti nebo rukou.
Ujistéte se, ze Spony padaiji tak, aby nehrozilo zadné ohrozeni.
Nedotykejte se fezacich nozua, pokud je vyrobek pripojen na pfivod
stlaceného vzduchu.

UPOZORNENI

Poranéni prsti a rukou zpusobené vtazenim.

PFi noSeni rukavic (napf. pogumovanych nebo zesilenych) davejte pozor
na to, aby se nezachytily.

Vyhnéte se, béhem pouzivani i po ném, kontaktu s fezacimi nozi, mohou
byt horké.

A\
A\
A\

Pouzivejte vyhradné narazu odolné ochranné bryle (podle CSN EN 166
stuper B) a ochranu sluchu (podle EN 458).

Doporucujeme pouzivat tésné pfiléhave, vhodné ochranné rukavice (podle
CSN EN 388) a ochranné obleceni.

Vdechovani brusného prachu vzniklého z obrobku
a/nebo nastroje muze vést k poskozeni plic
a/nebo jinému poskozeni.

EN 149+A1 EN140 EN136 Pouvill’vvgjte,: ochrang dychacv:iclj cest odpovidajici
EN 405+A1 znecisténi pracovniho prostredi.

EN 1827+A1

» Pouzivejte pouze dovolené nastroje.

» Pfed pouzitim vyrobku zkontrolujte bezpecné upevnéni matrice a razniku.

» Je-li vyrobek zablokovan, mohou se vyskytnout dal§i ohrozeni. Pfi¢inami zablokovani
mohou byt: pfili§ vysoké zatizeni, zaseknutim stroje v opracovavaném materialu.

» Po vypnuti muze jesté nastroj dobihat. Odlozte vyrobek do zajisténé polohy a vyckejte,
dokud se nezastavi, bez pouziti tlaku na povrch.
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3 Ugel pouziti vyrobku

DEPRAG pneumatické nuzky jsou ruéni naradi, vhodné pro veskeré zpracovani plechu,
jako napf. pfi vyrobé karosérii, nadrzi, pfi stavbé lodi, v opravarenskych dilnach jak

pro pfimeé stfihani tak i pro stfihani kfivek.

Technicka data jakoz i Udaje o pfipustnych podminkach naleznete v tomto navodu

k pouzivani. Veskeré udaje musi byt bez vyhrady dodrzovany.

VAROVANI
Vyrobek nemuze byt pouzivan v prostfedi s nebezpeéim vybuchu a neni
izolovan proti kontaktu s elektrickym vedenim.

4 Rozsah dodavky

Zkontrolujte dodavku, zda je kompletni a neposkozena.

Mnozstvi |Oznadeni | Obrazek Obj. é.
1 Navod k pouzivani 013255
1 Bezpecnostni pfedpisy - brozura 016000
1 NGzky 3388471A
1 Hadicovy natrubek — 410532
1 Matice pfeviecna . 410533
1 Inbus SW 2,5 7 800445
1 Inbus SW 4 ’ 800447
> NGz standa,rd , 809313
(namontovano) -
4.1. Prislusenstvi na zvlastni objednavku
Oznaceni Obrazek Obj. ¢.
NGz ,Cr (1 ks) 828750

Tlakové hadice, pfipojovaci sou€asti atd. - Prospekt DCZ 10910
Veskere prospekty je mozné stahnout z internetu: https://www.deprag.com
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5 Instalace
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* PFed pfipojenim vyrobku profouknéte hadici malym mnozstvim vzduchu, aby doslo
k odstranéni necistot. Pfitom pouzivejte ochranné bryle!
¢ Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimalni svétlost (= kapitola
Technicka data) a aby nikde nebyla ziZzena nebo zalomena mista.
* Je-li pfivodni hadice del§i nez 2 m, méla by byt pouzita hadice s nejbliz§i nejvyssi svétlosti,
aby nedoslo ke snizeni vykonu.
* Toto pneumatické naradi je mozné provozovat jak s pfimazavanim vzduchu, tak i bez
ného. Optimalniho vykonu dosahnete pfi davkovani oleje 1 — 2 kapky na 1 m?3 spotieby
vzduchu. Pfi provozu bez pfimazavani je tfeba pocitat se zkracenim intervalt prohlidek

a udrzby.

* Pfivod vzduchu k vyrobku musi byt filtrovany.

* Jednotku udrzby, ventily, tlumi€e hluku volte dle spotfeby vzduchu vyrobku (= kapitola
Technicka data). Prufezy pfivodniho vedeni stanovte tak, aby pokles tlaku z jednotky
udrzby az po vyrobek byl pod 0,5 baru.

* Pouzivejte pouze vyrobcem schvalené mazaci prostiedky (= Kapitola "Mazaci

prostfedky").

e Zkontrolujte provozni tlak na misté odbéru. S pomoci regulaéniho ventilu musi byt provozni
tlak nastaven na (max.) 6,3 baru. Vy8Si provozni tlak vede ke zvySenému opotfebeni.
PFilis nizky tlak vede ke snizeni vykonu.

* Vyrobek Ize pfipojit nasledovné:
a) pro normalni provoz s pfimazavanim vzduchu na jednotku Udrzby, ktera se sklada

z filtru s odlu€ovacem vody, regula¢niho ventilu tlaku vzduchu a olejovace.

. " ;e Obj. ¢.
Spotieba vzduchu Pripojovaci zavit Regulator s filtraci a olejovagem
0,5 m3/min G a" 6060870A
2 m3/min G %" 6060871A
3,5 m¥min G 1e" 6060872A
13 m3/min G1" 6074529

» Standardni filtraéni schopnost jednotek pro Upravu vzduchu je 25um.
b) pro provoz bez pfimazavani vzduchu na regulator s filtraci, ktery se sklada z filtru

s odlu¢ovacem vody a regulacniho ventilu tlaku.

. . ;o Obj. €.
Spotieba vzduchu Pripojovaci zavit Filtr-Regulator 5um
0,5 m3min G s" 60609148
1,8 m3¥/min G %" 60609158
3 m3min G 12" 60609168
13 m3/min G1" 6061218A

Se zietelem na kvalitu tlaku vzduchu podle ISO 8573-1:2010 doporu€ujeme:

Zbytkovy
Trida Zbytky prachu Zbytky vody obsah
oleje
. max. max. .
é\ézltlitoszq koncentrace | koncentrace rosrlyébod mg/m3
mg/m3 g/m?3
S pfimazavanim -14/4 25 10 6 +3
Bez pfimazavani | 6/3/3 5)* 5 0,88 -20 1

)* Pro vyrobky, které jsou provozovany bez pfimazavani vzduchu, je dostacujici filtracni stupen

8 um.
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6 Konstrukce

Obrazek 1 — Cely vyrobek

Pozice Oznaceni

1 Excentricka osa

2 Smykadlo

3 NUz

4 Sroub s vélcovou hlavou pro nGiz smykadla

5 Stiihaci stul

6 Sroub s valcovou hlavou pro ntz Fezaciho stolu
7 Stavéci Sroub (pro nastaveni stfizné vile)

8 Rovnac plechu (= ochrana rukou)

9 Otocny krouzek (pro spousténi stroje)
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7 Uvedeni vyrobku do provozu

VAROVANI
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Nevhodny resp. povolujici se nastroj mize zpusobit vazna poranéni
odletujicimi ulomky.
Pouzivejte pouze dovolené nastroje.
Pfed spusténim zkontrolujte spravné a bezpeéné upevnéni nastroje.

7.1. Volba nastroje

DULEZITE

Zvoleni Spatného noZze muze mit za ndsledek poskozeni vyrobku (pretizeni
soucasti) a zhorSeni kvality fezu.

Pohybujici se ndz (horni) a pevny nuz (spodni) maji stejny tvar a jsou vzajemné
zameénitelné. Oba noze maji 4 fezné hrany. NozZe nelze pfebrousit. Po opotiebeni musi byt
nahrazeny novymi noZzi. V zavislosti na pevnosti stfihaného materialu jsou dodavany

2 rlzné typy nozu.

Provedeni Obj. ¢. | Material (pevnost) | Tloustka (mm)
Standardni hlinik 0,3-2,5
(bez oznaceni) 809313 |250 N/mm?2
1ks )™ | konstrukéni ocel 0.3-2,0
400 N/mm?
Cr pevnostni ocel 0,3-1,6
NUZ oznagen “Cr 828750 [600 N/mm?
1ks )™ | pevnostni ocel 03-14
800 N/mm?2

)* noZe jsou prodavany po kusech, ne v paru
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7.2. Zkouska a vyména nastroje

Pfed uvedenim do provozu zajistéte, aby ...

* Dbyla spravné nastavena stfizna vile mezi obéma nozi (vodorovné).
Predpis: stfizna vule = 0,2 x tloustka plechu. U houzevnatého materialu maze byt
zvolena stfizné vale mensi, u kfehkého materialu vétsi.

* byl pevné naSroubovan rovnac plechu 809319. Rovnac plechu zabrariuje poSkozenim
télesa nuzek a chrani ruku.

» stfizna vlle byla vhodna pro tloustku stfihaného plechu

* vsazeny nuz byl vhodny pro obrabény plech.

* nuz byl ostry. Tupy niz otocte, nebo nahradte.

* nebylo uchyceni sitka znecisténé. Znedisténé uchyceni sitka vycistéte, nebo vyménte.

» Olejové mazani je pro pneumaticky motor bezpec€né pfipojeno.

DULEZITE
Otoc¢ny nlz, pouzivany v nuzkach nesmi byt pfebruSovan.
NUz muze byt 3 krat otocen o 90°. Poté musi byt niZz vyménén.

NGz smykadla:

* Odpoijte nazky od pfivodu stlateného vzduchu.

» VysSroubujte Sroub s valcovou hlavou 800464 ven ze smykadla spoleéné dodavanym
inbusem SW 4.

* Vyndejte n(z 809313 a otoc¢te ho o 90° tak, aby ke stfihani byla nastavena nova fezna
hrana.

» Usadte nuz tak, aby lezel na Sikmé ploSe smykadla 809884.

* Vsadte Sroub s valcovou hlavou 800464 a pevné ho utdhnéte (cca. 5 Nm).

NGz strihaciho stolu:

» Odpojte nuzky od pfivodu stlaceného vzduchu.

» VySroubujte Sroub s valcovou hlavou 800465 inbusem SW 4 ze stfihaciho stolu.

* Vyndejte niz 809313 a otoc¢te ho o 90° tak aby byla pro stfihani nastavena nova fezna
hrana.

* Vsadte n0z zpét.

» ZaSroubujte lehce Sroub s valcovou hlavou 800465 a prekontrolujte stfiznou vuli,
pfipadné ji nové nastavte (= kapitola Nastaveni strizné vile).
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7.3. Nastaveni vysky noze smykadla

Idedlni nastaveni noze ve smykadle je dosazeno, kdyz jsou zadni Spicky obou nozd,
pfi nejvétSim odstupu mezi smykadlem a stfihacim stolem, ve stejné vySce a nekfizi se.
NUZzky jsou dodavany s timto nastavenim. Obvykle neni nutné nastaveni nozd zménit.

Nezbytné nastaveni provedete povolenim Sroubu s valcovou hlavou 801200 (stfihaci stul
Ize odebrat) a oto€enim smykadla 809884 dopfedu, nebo dozadu.

Pro jemné nastaveni je zapotifebi smykadlo 809884 vytocit ven a ¢ep ojnice namontovat
zpét s pootoenim o polovinu dopfedu nebo dozadu.

7.4. Pripojeni

» Pripojte tlakovou hadici (svétlost hadice Js 6 mm) pomoci hadicového natrubku 410532
a prevle¢né matice 410533 na uchyceni sitka 313143 (G '4).

» Otevrete uzaviraci kohout pfivodu vzduchu (provozni tlak 6,3 bar). Provozni tlak nesmi
byt niz8i nez 5 bar — snizeni vykonu!

7.5. Spusténi

» Otocte otocnym krouzkem 301280 doleva a oto¢ny krouzek drzte.

10
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8 Manipulace s vyrobkem

POZOR
Vyvarujte se provozu vyrobku v chodu naprazdno.

P¥i fezani zaobleni, se nesmi pfistroj naklapét a musi byt pouzivan pouze s nepatrnym
posuvem.

Drzte nlizky tak, aby byl niz postaven kolmo k obrobku. Posunujte pfistrojem dopfedu
bez nasili. Pfi fezani na okrajich, obzvlast pfi pfesné praci na narysu, fezejte v prevracené
poloze, to znamena stfihaci stdl je nahofe.

Vedte nuzky pod uhlem 80° az 90° od povrchu plechu (= Obrazek Manipulace).

ST ]

80° - 90°

Obrazek 2 - Manipulace

11
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8.1. Nastaveni stfizné viule

DULEZITE

Idealni nastaveni stfizné vile je vzdy 0,2 x stfihana tloustka plechu.

Obrazek 3 — Strizna vule

Tloustka plechu (mm) 03-08/08-13|13-18|18-25
Vzdalenost mezi nozi = stfizna viile ,,a“ 0,1 0,2 0,3 0,4
(mm)

12
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Sroub s valcovou
hlavou 800465

Inbus
800447 (SW 4)

Obrazek 4 — DemontaZ noZe

1. Odpojte vyrobek od
pfivodu stlaceného
vzduchu.

Pozor na to, aby byl nGz
smykadla (poz. 11) v

av v

2. Povolte Sroub
s valcovou hlavou
800465 spole¢né
dodavanym inbusem
SW 4 o cca. 90°.

Inbus
800445 (SW 2,5)

Stavéci Sroub
800522

Sparomér

Obrazek 5 — Nastaveni stfizné viile

3. Natocte stavéci Sroub
800522 spolecné
dodavanym inbusem
SW 2,5 noze stfihaciho
stolu a za pomoci
sparoméru nastavte
pozadovanou stfiznou
vuli.

4. Pozor na to, aby nlz
spravné sedél
na stavécim Sroubu

5. Utadhnéte pevné naz
fezaciho stolu 809313
Sroubem s valcovou
hlavou 800465
(Utahovaci moment
cca. 5 Nm).

13
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9 Udrzba a osetfovani

Chybna demontaz/montaz muze vést k nebezpeci poranéni obsluhy a k poskozeni
vyrobku. Demontaz a montaz vyrobku muze provadét pouze firma DEPRAG nebo

vyskoleni odbornici.

CTETE BEZPECNOSTNI PREDPISY!

Prectéte si broZuru Bezpecnostni pfedpisy 016000 a dodrzujte nafizent,
uvedena v kapitole ,Udrzba a oSetfovani®.

9.1. Mazaci prostredky
Pouzivejte pouze vyrobcem povolené mazaci prostiedky.

Doporucené mazaci prostiredky pro... |Oznaceni Obj. ¢.
- Specialni olej ,DEPRAGOL"

Mazani vzduchu (250 cm?) 790081E

Mazani prevodovky Tuk BR 2 plus (1009) 807293

9.2. Dily podléhajici opotiebeni

Mnozstvi Oznaceni Obj. ¢.
3 Lamela 3121303
2 NUz 809313

Obecné doporucujeme vyménu O-krouzkd.

14
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9.3. Plan udrzby

Prvni udrzba by méla byt pfi provozu bez pfimazavani vzduchu (chod na sucho)
provadéna po 500 provoznich hodinach a pfi provozu s prfimazavanim vzduchu
(normalni provoz) po 1000 provoznich hodinach. Ve vétsiné pfipadd mize byt interval
adrzby prodlouzen. Pfi zhor§enych podminkach pouziti se mize interval adrzby i zkratit.

[i]

DULEZITE

pfipadu pouziti vyrobku.

013255¢cs

Interval udrzby pfizpUsobte individualné vzhledu, opotfebeni a danému

C. |Provadéné prace Cykly Poznamky
1. |Kontrola vnéjsiho poskozeni Pfed zaCatkem
prace
2. |Zkontrolujte stav oleje v olejovaci |pravidelné Doporuceny olej
a popf. doplnte. event. upravte - Kapitola Mazaci
nastaveni olejovace prostredky
3. |Vydcistéte filtr a jednotku udrzby, |pravidelné PouZijte studeny Cistic,
vypustte kondenzat a pfipadné napfr. HAKU 1025-810-1
vymente
4. |Kontrola, ¢isténi a mazani chod na sucho: Zkontrolujte a pfip.
po 500 provoznich  |vyménte dily podléhajici
hodinach/ nejpozdéji |opotfebeni jako loziska
po 6 mésicich a lamely
normalni provoz: |Vydistéte a namazte
po 1000 provoznich |soucasti motoru a
hodinach / nejpozdé- |prevodovky
ji po 12 mésicich
5. |Cisténi a kontrola souéasti pred montazi PouZijte studeny Cistic,
motoru a prevodovky napf. HAKU 1025-810-1
5.1 [Namazat kulickova a jehlova po kazdém cisténi Doporucené mazivo
loZiska a tésnici krouzky - kapitola Mazaci
prostfedky
5.2 [Namazat prevodovku po kazdém cCisténi Dutiny naplnit z '/3 tukem
5.3 |Hlava prostfihovadla, pfip. nizek [po 300 provoznich |Namazat tukem
hodinach
5.4 [NUz smykadla denné Pootocit / vyménit
5.5 |NUz stfihaciho stolu denné Pootodit / vyménit
6. |Vyména lamel a tlumice nejpozdeéji po 2000 |tento interval se vzdy
provoznich hodinach |pfislusné zkracuje podle
kvality vzduchu a pfipadu
pouziti
7. |Doplnéni cca 2 - 3 kapek oleje po kazdém cisténi/ |doporuceny olej
do pfivodu vzduchu po montazi - kapitola Mazaci
prostredky
8. |Kontrola otaCek po montazi Dulezité: z vystupni
hfidele pfed zkusebnim
chodem vyjmout tésné
pero (v pripadé pouziti)
9. |[Nakapat nékolik kapek oleje do pred a po delsi doporuceny olej
privodu vzduchu a 5 — 10 vyrobek | necinnosti - kapitola Mazaci
spustit prostredky

V pfipadé poruch doporucujeme zaslat vyrobek zpét.
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10 Demontaz — Montaz
(= Seznam/y nahradnich dild)

VAROVANI
Vyrobek se miize spustit. Moznost vazného poranéni.
Odpojte vyrobek od pfivodu stlaceného vzduchu.

UPOZORNENI

Chybna demontaz/montaz muize vést k nebezpeci poranéni obsluhy
nebo k poskozeni vyrobku.

Demontaz a montaz mize provadét pouze firma DEPRAG nebo proskoleni
zaméstnanci.

RIZIKO
PFi demontazi se mohou dily ztratit nebo muze dojit k jejich poskozeni.
Provadéjte demontaz vyrobku pouze na pracovnim stole.

POZOR
Poskozeni télesa motoru a vnitinich soucasti.
Téleso motoru vzdy upinejte prostfednictvim upinacich Celisti (do svéraku).

> P PP

10.1. Montazni naradi na zvlastni objednavku

Oznaceni Obj. €.

Pripravek (pro upnuti statoru) 460475

16
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10.2. Demontaz

1. Odpojte nlizky od pfivodu stlaéeného vzduchu.

2. VySroubujte dva Srouby s valcovou hlavou 800470 inbusem SW 4 (pravy zavit)
a odstrante kompletni hlavu nazek.

3.  VySroubujte ven z mezikusu 322345 kompletni motor.

4.  OdSroubuijte z télesa motoru otocné spousténi 340413A.

5.  Vytlacte ¢asti motoru z télesa motoru ven.

DULEZITE
Nejmensi Sitka lamel je stanovena 6 mm.

Demontaz motoru:

a) Upnéte motor do pfipravku (= Montazni nastroje).
b) Ze strany vietena vylisujte rotor z Cela.

c) Sejméte stator.

d) Vyjméte a zkontrolujte lamely.

DULEZITE
P¥ili§ tenké nebo poskozené lamely vymérite — vzdy po sadach.
Pouzivejte vyhradné originalni lamely DEPRAG.

e) Ze strany pfipojeni vzduchu vylisujte z ¢ela rotor.
Vylisujte radialni kuli¢kova loziska z obou cel.

—
N—

10.3. Montaz

Mazani pred montazi

« Dutiny planetové prevodovky naplrite z 1/3 mazivem.
(Doporu¢ené mazivo > kapitola Mazaci prostfedky)

» Dostate¢né namazte valiva/kluzna loziska.

» Pouzivejte pouze vyrobcem povolené mazaci prostredky.

Montaz motoru:

a) Vycistéte rotor.

) Do obou ¢el nalistujte radialni kulickova loZiska.

) Na rotor ze strany vietena nalistujte ¢elo s radialnim kulickovym loziskem.
)

)

o O T

Do rotoru vlozte nové lamely.
Stator nastréte na rotor.

()

DULEZITE
Po montézi by ¢ela neméla vykazovat zadnou axialni vili a rotorem by
mélo byt mozné volné otacet rukou.

f) Na rotor ze strany pfivodu vzduchu nalistujte ¢elo s radialnim kulickovym loziskem.

Uspé&snou montaZ provedete v obraceném poradi nez demontaz.
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10.4. Vykresy nahradnich dila
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DEPRAG
338848 A HLAVA STRIZNA
1x 809939 1x 808221
RADIALNI KULICKOVE LOZISKO / /' KROUZEK SVERNY
/
1x 802003 / / 1x 802295
RADIALNI KULICKOVE LOZISKOg/ / /' KLEC JEHLOVA
/ 1x 808216
/o /' CEP EXCENTRU
(OSCC=( )f

i/ 1x 802065
RADIALNI KULICKOVE LOZISKO

1x 800302
1x 809883 KROUZEK POJISTNY
TELESO
1x 809887
REZACI STUL
1x 809886
POUZDRO
, 1x 801200
1x 809888 SROUB S VALCOVOU HLAVOU
OJNICE
= 1x 800465
@ SROUB S VALCOVOU HLAVOU
CEP STAVECI SROUB
1x 809884 ~1x 800464
ZVEDAK SROUB S VALCOVOU HLAVOU
2x 809313
NUZ
DV33
~ wonen 340413 A SPOUSTENI OTOCNE
7/
Midx1 — (2} 1x 301559 —1x 301280 - 2x 802525 1x 313160 b sika
2 PRUZINA TLACNA | KROUZEK OTECZI(\SI):(z 0-KROUZEK ’ TLUMIC
1x311870 , o~ g —
KOLIK VENTILU -/ K\
~W >
é)).(KSROOZSSEZK A | ‘ ( ('(‘(C@
1x312362 7\ A
TELESO VENTILU / 7\ \ \ )y st1671/4 T
M32x0.75 — ‘ Leim M35 x0.75 o1t
| L +
1x 830027 / L1x 311919 1x 301311 L1x301301 1x 313114 | 1x 313145
PRUZINA TLACNA ARETACE  PRUZINA TLACNA KOLIK VALCOVY  OBJIMKA REGULACNI TLUMIC
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10.5. Rozmérovy list
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11 Pomoc pfii poruchach

013255¢cs

V nasledujici tabulce jsou uvedeny mozné poruchy a jejich pFiciny:

Porucha

Pric¢ina

Odstranéni poruchy

Vyrobek nelze
spustit

Neni tlak vzduchu, uzavieny
uzaviraci ventil

Otevrit uzaviraci ventil

Opotiebované nebo
zadirajici se lamely

Vymeénit lamely
(= kapitola DemontaZz— montaZ)

Nedostatecny
vykon

PfiliS maly provozni tlak

Dodrzujte provozni tlak (podle kapitoly -
Technicka data) pro max. vykon

Z0zené misto v pfivodu
vzduchu

Odstranit zuzeni

PriliS mala svétlost hadice

Pouzit predepsanou svétlost hadice

Opotiebované lamely

Vymeénit lamely

Znegistény tlumic hluku
nebo sitko

Vyménit tlumi€ hluku nebo sitko

Nespravné mazani

Nastavit pfedepsanou kvalitu stlaceného
vzduchu

Vyrobek nelze
vypnout

Opotiebovana kuli¢ka/
O-krouzek ve ventilu (je-li
pouzita)

Vyménit kulicku, O-krouzek

V pfipadé potieby Vas prosime o zaslani nlizek do opravy.
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12 Odstaveni z provozu a skladovani

Odstaveni z provozu provadéjte dle nasledujicich kroku:

Cinnosti
Vypnéte pfivod vzduchu.
Pneumatické naradi odpojte od pfivodu stlaeného vzduchu.

Saci kanaly pneumatického néaradi profouknéte Cistym, suchym vzduchem
pod malym tlakem.

4 Nakapejte nékolik kapek oleje do saciho kanalu, vyrobek opét pfipojte na pfivod
" |stlaceného vzduchu a pod malym tlakem nechte kratce bézet.

5. |Pneumatické nafadi opét odpojte od pfivodu stlaeného vzduchu.

6. |Uzavfete napojeni.

w [o]=]ex

Pneumatické naradi je nyni mozné uskladnit do pfistiho upotiebeni.

CTETE BEZPECNOSTNIi PREDPISY

Precdtéte si brozuru Bezpecnostni predpisy 016000 a dodrZujte nafizeni,
uvedena v kapitole ,Skladovani®).
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13 Technicka data

méfeno podle CSN EN ISO 28927-2

Typ S20-180Y
Obj. €. 3388471A
Provedeni spousténi oto€nym krouzkem
Smysl otaceni vpravo
Max. tloust’ka plechu (mm) — ocelovy plech

do 400 N/mm? (MPa) 2,0

do 600 N/mm? (MPa) 1,6

do 800 N/mm? (MPa) 1,4
Max. tloustka plechu (mm) — hlinikovy plech

do 250 N/mm? (MPa) 2,5
Max. zdvih (mm) 2,5
Spotieba vzduchu pfi zatizeni (m3/min) 0,4
Vykon (kW) 0,32
Pocéet zdvihi no (min) 1800
Rezna rychlost do (m/min) 7
Nejmensi radius u stifihanych obloukt (mm) 20
Délka (mm) 210
Hmotnost (kg) 1,9
Svétlost hadice (mm) Js 6
Pripojovaci zavit G Va vnéjSi
Provozni tlak (bar) 6,3
Hladina akusticvkého tlaku Lpa, (dB) 83 )"
stanoveno dle CSN EN ISO 15744

Hladina akustického vykonu, Lwa, (dB) 94 y*
stanoveno dle CSN EN ISO 15744

Deklarovana emisni hodnota vibraci (m/s?) <25

)* Nejistota méfeni 3 dB
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14 ES-Prohlaseni o shodé

ES- Prohlaseni o shodé podle smérnice pro strojni zarizeni 2006/42/ES

Prohlasujeme, Ze uvedeny vyrobek splfiuje vSechna pfislusna ustanoveni uvedenych
smérnic, nafizeni vlady a norem.

Vyrobce a osoba povérena sestavenim technické dokumentace:

DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZ-50781 Lazné Bélohrad

Oznaéeni PNEUMATICKE NUZKY

viz etiketa
nma
zaclni straneé

Typ

Sériové cislo

Rok vyroby
L
Smeérnice Datum
2006/42/ES 2006-06
Narizeni viady Datum
¢. 176/2008 2009-12
Normy Datum
(Z:SN EN ISO 12100 2011-06
CSN EN ISO 11148-11 2015-10
Lazné Bélohrad, 29.11.2022 Ing. Petr Kulhavy, Ph.D.

Technicky manazer

25



DEPRAG 013255cs

15 Servisni mista a autorizovani prodejci

Kontaktni osoby v Ceské republice / Némecku,
jakoz i kontaktni osoby po celém svété,

naleznete na nasi internetové strance

__ https://www.deprag.cz
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machines unlimited

DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.
Postfach 1352, D-92203 Amberg
Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg

Service-Hotline : +49 (0) 0700 00 371-371
Telefon: +49 (0) 9621 371-0
Internet: https://www.deprag.com
E-Mail: info@deprag.de
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