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I NDUSTRIAL

Navod k pouzivani

- Pivodni navod k pouzivani -

DODRZUJTE VSECHNY BEZPECNOSTNi PREDPISY !

Pred zaCatkem prace si peclivé prectéte tento navod k pouzivani a prilozené
bezpecénostni predpisy (¢. 016000, rizova brozura) a b&€hem provozu se témito
pokyny fidte. Tyto bezpe€nostni pfedpisy jsou sou€asti navodu k pouzivani.
Pfedejte tento navod k pouzivani a pfilozené bezpeénostni pfedpisy uZivateli.
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1 Vysvétleni vystraznych symboll

V technické dokumentaci (bezpe&nostni pfedpisy, navod k pouziti, atd.) pouzité vystrazné
symboly maji nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Upozorriuje na bezprostredni nebezpedci, které mize zpusobit vazné
poranéni osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

VAROVANI

Upozornuje na hrozici nebezpeci, které mize zplsobit vazné poranéni
osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

UPOZORNENiI

Upozorhuje na nebezpeci nebo na nebezpeény pracovni postup, ktery
muze vést k poranéni osob nebo k poSkozeni majetku, pokud mu nebude
zabranéno.

> B> P

RIZIKO

Upozorfiuje na mozné nebezpedi, které muze vést k posSkozeni vyrobku
nebo jeho okoli, pokud mu nebude zabranéno.

. DULEZITE
1 Oznacuje pokyny k pouziti a jiné obzvlasté uziteCné informace.

Pouzité symboly nemohou nahradit text bezpecnostniho pokynu. Proto je nutné si text
vzdy ddkladné precist. V nékterych pfipadech se k signalnim slovim pouzivaji jiné
symboly.
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2 Bezpecénostni predpisy

Viz rovnéz brozura bezpecnostni prfedpisy ¢. 016000 (razova).

VAROVANI

Vazna poranéni, ktera mohou zptsobit az smrt!

V pripadé vymény resp. montaze nastroje nebo jiného prislusenstvi
odpojte vyrobek od privodu stlaceného vzduchu.

VAROVANI

Vazné poranéni zpisobené zlomenim nastroje.

Zkontrolujte, zda nejsou dovolené otacky nastroje vyssi, nez otacky
uvadéné na sStitku vyrobku. Nesmi byt prekro€eny dovolené otacky.

UPOZORNENI

Ostré hrany otvori nebo Spony mohou zptsobit poranéni prsti nebo
rukou (porezani a/nebo roztrzeni).

Noste tésné priléhavé, vhodné ochranné rukavice.

UPOZORNENI

Poranéni prstl a rukou zpusobené vtazenim.

Pfi noSeni rukavic (napf. pogumovanych nebo zesilenych) davejte pozor na
to, aby se nezachytily.

DrZte ruce v bezpecCné vzdalenosti od otacejiciho se vietena a upnutého
nastroje.

Pouzivejte vyhradné narazuodolné ochranné bryle (podle CSN
EN 166 stupen B). DoporuCujeme pouzivat tésné pfiléhaveé,
vhodné ochranné rukavice (podle CSN EN 388 kategorie 2) a
ochranné obleceni.

e PouZivejte pouze dovolené nastroje.

e Pfed pouzitim vyrobku zkontrolujte bezpecné upevnéni upinaciho sklicidla a nastroje.

e Pred spusténim vyrobku odstrante upinaci kli¢ (je-li k dispozici).

e Je-li vyrobek zablokovan, mohou se objevit vySSi reakéni kroutici momenty. Pfi€iny
zablokovani mohou byt: pfiliS vysoké zatizeni, zpfi€eni vrtaku v obrabéném materialu,
jakoz i pfi dovrtavani.

¢ Nenechte vrtak poskakovat po obrobku, nebot toto vede s vysokou pravdépodobnosti
ke znacnému zesileni vibraci.

e Kratce pfed provrtanim materialu zmenSete pfitlak (u tenkosténnych obrobkul existuje
nebezpeci, ze dojde k zaseknuti vrtaku a vytaZzeni soucasti).

e Po vypnuti mize jesté nastroj dobihat. Odlozte vyrobek do zajisténé polohy a vyckejte,
dokud se nezastavi, bez dobrzdovani nastrojem o obrobek.
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3 Ugel pouziti vyrobku

Tato vrtacka s klestinou je ve spojeni s vhodnymi zahlubniky uréena k odjehlovani otvoru
do prdméru 15 mm.

Technicka data, jakoZ i udaje v povolenym podminkam naleznete v tomto navodu k
pouzivani. VSechny udaje musi byt bezpodmineéné dodrzovany.

4 Rozsah dodavky

Zkontrolujte dodavku, zda je kompletni a neposkozena.

Mnozstvi Oznaceni Obj. €.
1 Navod k pouZivani 013227
1 BezpecCnostni predpisy — brozura 016000
1 Pneumaticka vrtaCka 300032 A
1 Klestina 312696
1 Kli¢ jednostranny SW 12 800403
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5

Instalace

PFed pfipojenim vyrobku profouknéte hadici malym mnozstvim vzduchu, aby doslo k
odstranéni necistot. Pfitom pouzivejte ochranné bryle!

Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimalni svétlost (= kapitola
Technicka data) a aby nikde nebyla zuzena nebo zalomena mista.

aby nedoslo ke sniZeni vykonu.

Toto pneumatické naradi je mozné provozovat jak s pfimazavanim vzduchu, tak i bez
ného. Optimalniho vykonu dosahnete pfi davkovani oleje 1 — 2 kapky na 1 m? spotfeby
vzduchu. PFi provozu bez pfimazavani je tfeba pocitat se zkracenim intervall prohlidek a
udrzby.

PFivod vzduchu k vyrobku musi byt filtrovany.

Jednotku udrzby, ventily, tlumice hluku volte dle spotfeby vzduchu vyrobku (= kapitola
Technicka data). Prufezy pfivodniho vedeni stanovte tak, aby pokles tlaku z jednotky
udrzby az po vyrobek byl pod 0,5 baru.

Pouzivejte pouze vyrobcem schvalené mazaci prostfedky (= Kapitola "Mazaci
prostiedky").

Zkontrolujte provozni tlak na misté odbéru. S pomoci regulaéniho ventilu musi byt provozni
tlak nastaven na (max.) 6,3 baru. Vy$Si provozni tlak vede ke zvySenému opotfebeni. PFi
pfili§ nizkém tlaku nelze dosahnout udavané stfihaci sily.

Vyrobek Ize pfipojit nasledovné:

a) pro normalni provoz s pfimazavanim vzduchu na jednotku udrzby, ktera se sklada
z filtru s odlu¢ova¢em vody, regulacniho ventilu tlaku vzduchu a olejovace.

Obj. €.
Spotieba vzduchu Pripojovaci zavit Regulator s filtraci
a olejovaéem
0,5 m®*min G " 6060870A
2 m3/min G %" 6060871A
3,5 m®*min G %" 6060872A
13 m*min G1" 6074529

Standardni filtracni schopnost jednotek pro upravu vzduchu je 25um.

b) pro provoz bez pfimazavani vzduchu na regulator s filtraci, ktery se sklada z filtru
s odlu¢ovacem vody a regulacniho ventilu tlaku.

. _— f s Obj. €.
Spotieba vzduchu Pripojovaci zavit Filtr-Regulator 5um
0,5 m3*min G 6060914B
1,8 m¥min G %" 6060915B
3 m*min G %" 60609168
13 m3/min G 1 6061218A
Se zfetelem na kvalitu tlaku vzduchu podle 1ISO 8573-1 doporu€ujeme:
Zbytkovy
Trida Zbytky prachu Zbytky vody obsah
oleje
. max. max. .
erItl.kOSt koncentrace | koncentrace rosrpébod mg/m3
¢astic um mg/m? g/m?
S pfimazavanim -1414 25 10 6 +3 5
Bez pfimazavani | 6/3/3 5)* 5 0,88 -20 1

)* Pro vyrobky, které jsou provozovany bez pfimazavani vzduchu, je dostacuijici filtracni stupen

8 um.
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5.1. Prislusenstvi na zvlastni objednavku

Oznaceni Obj. €.
Rychlospojka 804250
Vsuvka 804273
Hadice vyfukova upl. 389653 A
Krouzek opérny upl. 389775 C
Drzadlo (Upinaci rozsah = viz Rozmérovy list) 328536 L
Klestina @ 3 mm 312690
Klestina @ 3,175 mm (1/8%) 312691
Klestina @ 3,3 mm 314499
Klestina @ 4 mm 312692
Klestina @ 5 mm 312693
Klestina @ 6 mm 312694
Klestina @ 6,35 mm (1/4%) 312695
Klestina @ 7 mm 312739
Klestina @ 9 mm 313137
Klestina @ 9,5 mm 313349

DalSi pfislusenstvi jako napf. tlakové hadice, pfipojovaci dily, atd. > Prospekt D 3340

Veskeré prospekty je mozné stahnout z internetu na strance: www.deprag.com
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6 Uvedeni vyrobku do provozu

VAROVANI

Nevhodny resp. povolujici se nastroj muize zplsobit vazna poranéni
odletujicimi ulomky.

Pouzivejte pouze dovolené nastroje.

Pred spusténim zkontrolujte spravné a bezpecné upevnéni nastroje.

Uvedeni do provozu provadéjte v nasledujicim poradi:
1. Zastréte nastroj co nejhloubéji do klestiny a upevnéte (= Upnuti a vyména nastroje).

DULEZITE
® PFi vybéru tvaru a priméru frézky davejte pozor na to, aby byl radius
1 obrobku v otvorech
a rozich vzdy vétsi nez radius frézky, nebot’ se jinak muze frézka zadfit
a vylomit.

2. Pripojte vyrobek k pfivodu stlateného vzduchu (= Pripojeni).
3. Jakmile se dotknete spousténi, vyrobek se rozebéhne (= Spusténi).

6.1. Upnuti a vyména nastroje

Dbejte na Cisty a odmastény povrch.

Upnuti nastroje:

e Odpoijte vrtacku od pfivodu stlaeného vzduchu.

o Vycistéte upinaci kuzel vaseho nastroje a vnitfni kuzel vrtacky.
o Stisknéte tlaCitko a drzte jej po celou dobu vymény stisknuté.
e Zasunte klestinu do vrtacky.

Klestina

Tladitko
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Rukou klestinu Sroubujte do té doby (pravy zavit), dokud nepocitite lehky odpor.

Nasadte zahlubnik do klestiny (Standardni stopka & 8 mm).

Klestinu pevné utahnéte dodanym jednostrannym klicem SW 12.




Doporuceny

" A - «
KleStina se zavitem Zavit ., X e e

j____._--_ _____ L | |x=M12x1 ca8

e Pred uvedenim do provozu zkontrolujte bezpecné pripevnéni nastroje.

Vyména nastroje:

e Odpoijte vrtacku od pfivodu stlaeného vzduchu.

o Stisknéte tlaCitko a otacejte vietenem (klestinou), dokud nedojde k aretaci tlaCitka ve
vietenu. Drzte tlacitko stisknuté.

e Dodanym jednostrannym kli¢em SW 12 (pravy zavit) povolte klestinu a vymérite nastro;.

e Prfed uvedenim do provozu zkontrolujte bezpecné pfipevnéni nastroje.

10
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6.2. Pripojeni

e Pripojte tlakovou hadici (svétlost hadice Js 6 mm) prostfednictvim rychlospojky 804250
na vsuvku 804273.

e Oteviete uzaviraci ventil pfivodu vzduchu (provozni tlak 6,3 bar). Provozni tlak nesmi
byt nizSi nez 5 baru — snizeni vykonu!

6.3. Spusténi

e VrtaCka se spousti pfitlakem, jakmile dojde k prekroceni zdvihu ca 2 mm.
e Vrtacka se spousti vpravo.

7 Manipulace s vyrobkem
Pouzivejte vyrobek dle bezpecnostnich pfedpist a pfedpist o udrzbé.

Pfi praci pfilis netlacte. Vysoké otacky s malym pfitlakem jsou lepSi nez nizké otacky s
vysokou pfitlacnou silou.

Drzte vyrobek tak, aby se klestina ani vieteno nedotykaly obrobku, a abyste tim zabranili
zbyteEnému opotiebeni téchto dili a kulickovych lozZisek.

Jakmile nasadite nastroj (zahlubnik) na odjehlovany otvor a lehce pfitlacite, vrtacka se
rozebéhne.

Predevsim v pfipadé vysSich krouticich momentu doporu€ujeme pouzit drzak (napf. stojan
nebo podpérnou rukojet > Prospekt D 3340).

VAROVANI

Po pritlaceni na nastroj se vrtacka ihned rozebéhne a muiize zptsobit
poranéni.

11
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8 Udrzba a osetfovani

Chybna demontaz/montaz muze vést k nebezpeci poranéni obsluhy a k poSkozeni
vyrobku. Demontaz a montaz vyrobku muze provadét pouze firma DEPRAG nebo
vysSkoleni odbornici.

Prectéte si navod k pouzivani/bezpeénostni predpisy!
Proctéte si a dodrzujte bezpecnostni predpisy uvedeneé v brozure 016000
(viz kapitola ,Udrzba a oSetfovani).

8.1. Mazaci prostredky

Pouzivejte pouze vyrobcem povolené mazaci prostredky.

Doporué¢ené mazaci prostredky

Oznaceni Ob;. ¢.
pro ...

Specialni olej

Mazani vzduchu JDEPRAGOL INDUSTRIAL" (1 Litr) | 2974291
Mazani pfevodovky DEPRAG-mazivo (100 g) 807293
8.2. Dily podléhajici opotrebeni
Mnozstvi Oznaceni Obj. €.
5 Lamela 3660053

Obecné doporu€ujeme vyménu o-krouzka.

12
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8.3. Plan udrzby

Prvni udrzba by méla byt pfi chodu bez mazani vzduchu (chod nasucho) provedena
po 250 000 spusténich a pfi chodu s mazanim vzduchu (normalni chod) po 500 000
spusténich. Ve vétsiné pfipadu muze byt interval idrzby prodlouzen. Za nepfiznivych
podminek pouziti se interval mlze zkratit. Po nasledné montazi by mélo pred nastavenim
krouticiho momentu dojit k min. 30 zapnuti a vypnuti, aby se vyloucila mozna dosednuti.

P DULEZITE

1

PFizpUsobte interval udrzby individualné podle vzhledu a opotfebeni
vyrobku na dany pfipad pouZiti.

C. |Provadéné prace Cykly Poznamka
1. |Kontrola vyrobku na vnéjSi  |pfed zaCatkem prace
poskozeni
2. |[Kontrola Sroubovaciho pfed zaCatkem prace Opotfebované /
nastroje, zda neni poskozené Sroubovaci
opotfebeny nebo poSkozeny nastroje ihned vymeérnite.
3. |Kontrola stavu oleje v pravidelné Doporuceny olej
olejovaci a popf. doplnéni, - kapitola
event. oprava nastaveni Mazaci prostredky
olejovace
4. |Vycistit filtr, jednotku udrzby, |pravidelné Pouzit odmastovac, napf.
vypustit kondenzat a popfr. HAKU 1025-810-1.
obnovit
5. |Prohlidka, kontrola Chod nasucho: Kontrola popf. vyména
krouticiho momentu, Cisténi [po 250 000 spusténich / |dili podléhajicich
a namazani nejpozdéji po 6 mésicich |opotfebeni (loziska,
(jednosménny provoz) Normalni chod: lamely)
po 500 000 spusténich /| Vycisténi a namazani
nejpozdéji po 12meésicich |¢asti motoru
a prevodovky.
5.1 |Kontrola krouticiho poprvé po 50 000
momentu spusténich, poté pfi
kazdé udrzbé
5.2 |Vycistit a namazat Casti, po montazi Pouzit odmastovac, napf.
motoru, pfevodovky a spojky HAKU 1025-810-1.
Doporuceny tuk
- kapitola Mazaci
prostredky
6. |Doplnit cca 2 - 3 kapky oleje [po kazdém cCisténi / po Doporuceny olej
do pfivodu vzduchu montazi - kapitola
Mazaci prostredky
7. |Kontrola otaCek a hodnoty  |po montazi - kapitola Technicka data
vibraci

Pfi poruchach Vam doporucujeme,

zaslat vyrobek do opravy

13
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9 Demontaz — Montaz
(= Seznam/my néhradnich dilt)

VAROVANI
Vyrobek se mulize spustit. Moznost vazného poranéni.
Odpoijte vyrobek od pfivodu stlateného vzduchu.

UPOZORNENI

Chybna demontaz/montaz muaze vést k nebezpeci poranéni obsluhy
nebo k poskozeni vyrobku.

Demontaz a montaz muze provadét pouze firma DEPRAG nebo proskoleni
zaméstnanci.

RIZIKO
PFi demontazi se mohou dily ztratit nebo maze dojit k jejich poSkozeni.
Provadéjte demontaz vyrobku pouze na pracovnim stole.

Po kazdé udrzbé zkontrolujte dodrzeni technickych dat!

Pouzivejte zasadné originalni nahradni dily DEPRAG. Jinak riskujete, Ze dojde k poklesu
vykonu vyrobku a budou potfebné vétsi naklady na udrzbu. Jestlize zamontujete do
vyrobku neoriginalni nahradni dily, je vyrobce opravnén, prohlasit veSkeré zarucni zavazky
za neplatné.

RIZIKO
Casti motoru a pfevodovky se mohou padem poskodit!

B

9.1. Montazni nastroje na zvlastni objednavku

Oznaceni Obj. €.
Upinaci Celisti (pro téleso motoru 3851951) 460781
Inbus SW 7 (pro téleso ventilu) 800428
Upinaci Celisti (pro téleso motoru 3862095) 462049
Pripravek vtlaCovaci (k zalisovani unasece kol 365904 s pastorkem) 463575
Trn (pro radialni kuliCkové loZisko 8020451) 463037
Pripravek pfidrzovaci (pro stator 3658514) 460474
Trn (k demontazi ¢ela s radialniho kuli¢kového loziska) 462330
Klesté (pro pojistny krouzek 827407) 461462
Montazni nastroj (pro Sroubeni 300037) 462134
Ruéni otackomeér (kontrola otacek) 830390

14
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372798 A MOTOR M2

1x 3658657 _1x 802330 _1x 3658514 _1x 802331 5x 3660053  1x 802373
JEHLA STATOR JEHLA /LAMELA JEHLA

1,5x5,8 | 150781 ? ] i 1 5x6,8

A N[ f
| - ' % '\
1x 802092 1x 365854 1x 3658695
RADIALNI KULICKOVE LOZISKO ROTOR CELO
1x 824253

RADIALNI KULICKOVE LOZISKO

3727991C PREVODOVKA

1x 802182 1x 365909 1x 36591 7 1x 802181 6x 826357 1x 365902
KULICKA UNASEC PASTOREK KULICKA JEHLOVE LOZISKO /| PODLOZKA
! 1x 802063 1 2x 3217253 j 1x 365904 6x 3217265

RADIALNI KULICKOVE LOZISKO VENEC OZUBENY  UNASEC KOLO PLANETOVE

396399 E SADA VENTILOVA

1x 375567 1x 323746 1x 3227941
KOLIK VENTILU | KOLIK VENTILU | PRUZINA TLACNA
ey = — ———————Ee—
1x 802223 1x 330866

KULICKA KULOVE ULOZENI

16
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9.3. Rozmeérovy list

Vyfuk
Abluft \ Iﬁl

vnitrni pruvod vzduchu @ hadice 6 mm
Zuluftanschluss Schlauch-Innen-? 6mm

A
[T

52.8

®

|

1
!
==
T
[
|
1
[
|
[
|
1
|
1
|
[
|
[
|
T
|
[
|
[
I
1
|
[
|
[
|
1
|
|
1
|

%
= 5
LT
[130.5 <5
oz O
25 o
st N
o=
lacitko k . bk Prisludenstvi na zvlastni objednavku
Tlacitko K aretaci = Zubehor auf besondere Bestellung
Vretena 58
= .
Driicker zum Arretieren s A (mm) Bestce)lll?i.u:r:lmer
der Spindel L)
SO Y - 3 312690
‘ b T ée | 312691
4 | 3,3 314499
o o 4 312692
. 52 5 312693
' 6 312694
SW27.3; — '
e 6,35 312695
Klestina @ 8mm— e 7 312739
(Normalni prislusenstvi) BA © 5 313137
Spannzange @ 8 mm || swi12 8 9,5 313349
(Standardzubehor) 518
30
Typ / Type DEPRAG MASSBLATT/ ROZMEROVY LIST
DSO12-005PC 440195 e
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10 Pomoc pri poruchach

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny mozné poruchy a jejich pficiny:

Porucha

Pric¢ina

Odstranéni poruchy

Vyrobek nelze
spustit

Neni tlak vzduchu, uzavieny
uzaviraci ventil

Otevrit uzaviraci ventil

Opotiebované nebo zadira-
jici se lamely

Vyménit lamely
(= kapitola Demontaz— montaZz)

NedostateCny
vykon

PfiliS maly provozni tlak

Dodrzujte provozni tlak (podle kapitoly -
Technicka data) pro max. vykon

Zuzené misto v pfivodu
vzduchu

Odstranit zuzeni

PriliS mala svétlost hadice

Pouzit pfedepsanou svétlost hadice

Opotiebované lamely

Vyménit lamely

Znecistény tlumi¢ hluku ne-
bo sitko

Vymeénit tlumic€ hluku nebo sitko

Nespravné mazani

Nastavit pfedepsanou kvalitu stlaceného
vzduchu

Vyrobek nelze
vypnout

Opotfebovany O-krouzek ve
ventilu (je-li pouzit)

Vyménit O-krouzek

V pfipadé potfeby Vas prosime o zaslani brusky do opravy.

11 Odstaveni z provozu a skladovani

Odstaveni z provozu provadéijte dle nasledujicich kroku:

C. |Cinnosti
1. |Prfivod vzduchu nastavte na ,,VYP".
2. |Pneumatické naradi odpojte od pfivodu stlaceného vzduchu.
3 Saci kanaly pneumatického naradi profouknéte Cistym, suchym vzduchem pod ma-
" |lym tlakem.
Nakapejte nékolik kapek oleje do saciho kanalu, vyrobek opét pfipojte na pfivod
. stlaCeného vzduchu a pod malym tlakem nechte kratce bézet.
5. |Pneumatické naradi opét odpojte od pfivodu stlaeného vzduchu.
6. |Uzavrete napojeni.

Pneumatické naradi je nyni mozné uskladnit do pfistiho upotrebeni.

PRECTETE S| BEZPECNOSTNi PREDPISY

Proctéte si a dodrzujte bezpecnostni pfedpisy uvedené v pfilozené brozure
016000 (viz kapitola ,Skladovani*).
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12 Technicka data

Typ DS012-005PC
Obj. €. 300032 A
Provedeni pfimé
Smeér otaceni vpravo
Odjehlovani otvorti do @ (mm) 15
Klestiny — rozsah upinani (mm) 3-95
Otacky-naprazdno (min) 500
Jmenovité otacky (min) 250
Jmenovity vykon (W) 120
Jmenovity moment (Nm) 4,5
Spotieba vzduchu (m3*min) 0,3
Hmotnost (kg) 0,76
Svétlost pfivodni hadice (mm) Js 6
Napojeni vzduchu G 1/8°
Hladina akustického tlaku LpA podle 70 y*
CSN EN ISO 15744 (dB(A))

Vibrace podle CSN EN ISO 28927-2 (m/s?) <25
Provozni tlak (bar) 6,3

)* Nejistota méfeni 3 dB
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13 ES-Prohlaseni o shodé

ES-Prohlaseni o shodé ve smyslu ES-strojni smérnice 2006/42/ES

My jako vyrobce prohlasujeme timto, Ze tento vyrobek odpovida niZze uvedenym smérnicim a
normam.

Vyrobce a zplnomocnéna osoba pro dokumentaci:

DEPRAG SCHULZ GMBH U. CO.
POSTFACH 1352, D-92203 AMBERG
CARL-SCHULZ-PLATZ 1, D-92224 AMBERG

Oznaceni PNEUMATICKA VRTACKA

viz puvodmnf

Typ

navod Kk pouzivani

Sériové cislo

VvV hemeckém jazyce

Rok vyroby

Smeérnice Datum
2006/42/ES (NV €. 176/2008) 2006-06

Normy Datum

CSN EN ISO 12100 2011-06

x . y ()

CSN ISO 11148-3 2010-10 i hro,
R T SR oy 2
Dipl.-Ing. Gerd Zinn

Lazné Bé'Ohrad, 14.10.2015 Vedouci konstrukce
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14 Servisni mista a autorizovani prodejci

Kontaktni osoby v Ceské republice / Némecku,
jakoz i

kontaktni osoby po celém svété naleznete

na nasi internetove strance

www.depragindustrial.com
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DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.

Postfach 1352, D-92203 Amberg
Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg
Service-hotline +49 (0) 0700 00 371-371
= +49 (0) 9621 371-0

Fax +49 (0) 9621 371-120
Internet: http://www.deprag.com
E-Mail: info@deprag.de

DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZz-50781 Lazné Bélohrad

= +420 493 /771 511
Fax +420 493 /771 623
Internet: http://www.depragindustrial.com

E-Mail: info@deprag.cz

CERTIFIKOVANO PODLE DIN EN SO 9001
|

ény a chyby vyhrazeny

v
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