013088cs

I NDUSTRIAL

Navod k pouzivani

- Pivodni navod k pouzivani -

DODRZUJTE VSECHNY BEZPECNOSTNi PREDPISY !

Pred zacatkem prace si peclivé prectéte tento navod k pouzivani a prilozené
bezpeénostni predpisy (¢. 016000, rizova brozura) a béhem provozu se témito
pokyny fidte. Tyto bezpe€nostni pfedpisy jsou soucasti navodu k pouzivani.
Pfedejte tento navod k pouzivani a pfilozené bezpecnostni pfedpisy uzivateli.
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1 Vysvétleni vystraznych symboll

V technické dokumentaci (bezpecnostni pfedpisy, navod k pouZziti, atd.) pouzité vystrazné
symboly maji nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Upozorfiuje na bezprostiedni nebezpedi, které muze zplisobit vazné
poranéni osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

VAROVANI
Upozorfiuje na hrozici nebezpedéi, které muze zplisobit vazné poranéni
osob nebo smrt, pokud mu nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Upozornuje na nebezpecéi nebo na nebezpeény pracovni postup, ktery
muze vést k poranéni osob nebo k poSkozeni majetku, pokud mu nebude
zabranéno.

RIZIKO

Upozorfiuje na mozné nebezpeci, které mize vést k poskozeni vyrobku
nebo jeho okoli, pokud mu nebude zabranéno.

@ DULEZITE
1 Oznacuje pokyny k pouziti a jiné obzvlasté uziteCné informace.

Pouzité symboly nemohou nahradit text bezpe€nostniho pokynu. Proto je nutné si text
vzdy dukladné precist. V nékterych pfipadech se k signalnim slovim pouzivaji jiné
symboly.
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2 Bezpecénostni predpisy
Viz rovnéz brozura bezpecnostni predpisy ¢. 016000 (rizova).

VAROVANI

Vazna poranéni, ktera mohou zptsobit az smrt!

V pripadé vymény resp. montaze nastroje nebo jiného prislusenstvi
odpojte vyrobek od privodu stlaceného vzduchu.

VAROVANI

Vazné poranéni zpisobené zlomenim nastroje.

Zkontrolujte, zda nejsou dovolené otacky nastroje vyssi, nez otacky
uvadéné na Stitku vyrobku. Nesmi byt prekroc¢eny dovolené otacky.

UPOZORNENI
Ostré hrany otvorli nebo Spony mohou zpusobit poranéni prsti nebo
rukou (porezani a/nebo roztrzeni).

Noste tésné priléhavé, vhodné ochranné rukavice.

UPOZORNENI

Poranéni prsti a rukou zplisobené vtazenim.

PFi noSeni rukavic (napf. pogumovanych nebo zesilenych) davejte pozor na
to, aby se nezachytily.

DrZte ruce v bezpecCné vzdalenosti od otacejiciho se vietena a upnutého
nastroje.

Pouzivejte vyhradné narazuodolné ochranné bryle (podle CSN
EN 166 stupen B). DoporuCujeme pouzivat tésné pfiléhavé,
vhodné ochranné rukavice (podle CSN EN 388 kategorie 2) a
ochranné obleceni.

o PouZivejte pouze dovolené nastroje.

e Pfed pouzitim vyrobku zkontrolujte bezpecné upevnéni upinaciho skli€idla a nastroje.

e Pred spusténim vyrobku odstrarite upinaci kli¢ (je-li k dispozici).

e Je-li vyrobek zablokovan, mohou se objevit vysSi reakcni kroutici momenty. PfiCiny
zablokovani mohou byt: pfilis vysoké zatizeni, zpfiCeni vrtaku v obrabéném materialu,
jakoz i pfi dovrtavani.

¢ Nenechte vrtak poskakovat po obrobku, nebot toto vede s vysokou pravdépodobnosti
ke znacnému zesileni vibraci.

e Kratce pred provrtanim materialu zmensete pfitlak (u tenkosténnych obrobkl existuje
nebezpedi, Ze dojde k zaseknuti vrtaku a vytaZeni soucasti).

e Po vypnuti mize jesté nastroj dobihat. Odlozte vyrobek do zajisténé polohy a vyckeijte,
dokud se nezastavi, bez dobrzdovani nastrojem o obrobek.
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3 Ucel pouziti vyrobku

Tato vrtaCka je ve spojeni s vhodnym upinacim skli¢idlem u€ena k vrtani do oceli, hliniku
nebo jinych materiald.

Technicka data, jakoZ i udaje k povolenym podminkam naleznete v tomto navodu
k pouziti. VSechny udaje musi byt bezpodmine¢né dodrzovany.

4 Rozsah dodavky

Zkontrolujte dodavku, zda je kompletni a neposkozena.

Mnozstvi |Oznaceni Obj. ¢.
1 Navod k pouzivani 013088
1 BezpecCnostni predpisy - brozura 016000
1 Pneumaticka vrtacka 3020181A
1 Rychlospojka Js 5 804250
1 Kli¢ka skli¢idla (vhodna pro skliidlo 804655) 804647
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5

Instalace

Pfed pfipojenim vyrobku profouknéte pfivod vzduchu a hadici malym tlakem, aby byly
odstranény necistoty. Pouzijte ochranné bryle!
Dbejte na to, aby v celém pfivodu vzduchu byla zachovana minimalni svétlost (=
kapitola Technicka data) a aby v pfivodu vzduchu nebyla zizena nebo zalomena
mista.
Je-li délka hadice vétSi nez 2 m, méla by byt pouzita hadice s nejblizSi vétSi jmenovitou
svétlosti, aby bylo zabranéno snizeni vykonu.
Toto pneumatické naradi Ize provozovat jak s pfimazavanim vzduchu, tak i bez ného.
Optimalniho vykonu dosahnete s pfimazavanim vzduchu 1 — 2 kapky na 1 m? spotfeby
vzduchu. Pfi provozu bez pfimazavani je tfeba pocitat se snizenim vykonu az o 20%
a se zkracenim intervalu prohlidek a udrzby.
Pfivadény vzduch musi byt filtrovany.
Jednotku udrzby, ventily, tlumie hluku volte dle spotfeby vzduchu vyrobku (= kapitola
Technicka data). Prufezy privodniho vedeni stanovte tak, aby pokles tlaku z jednotky
udrzby az po vyrobek byl pod 0,5 baru.
Pouzivejte pouze vyrobcem schvaleny olej (--> Kapitola "Mazaci prostiedky").
Zkontrolujte provozni tlak na misté odbéru. S pomoci regulaéniho ventilu musi byt
provozni tlak nastaven na (max.) 6,3 baru. VysSi provozni tlak nez 6,3 baru vede ke
zvySenému opotfebeni. PFiliS nizky tlak vede ke sniZeni vykonu.
Vyrobek pfipojte nasledovné:
a) pro normalni provoz s pfimazavanim na jednotku udrzby, ktera se sklada z filtru

s odluc¢ovacem vody, regulacniho ventilu tlaku vzduchu a olejovace

Spotieba vzduchu Pripojovaci zavit Obj. €.
0,05 - 0,5 m3*min G 1/4 6060870A
0,15 - 1,5 m3*min G 1/2 6060871A
0,8 — 6,0 m3*min G 3/4 6060872A

s odluc¢ovacem vody a regulacniho ventilu tlaku

b) pro provoz bez pfimazavani vzduchu na regulator s filtraci, ktery se sklada z filtru

Spotieba vzduchu | Pfipojovaci zavit FiItrO\?yb:;e;.ulétor Vloglt(ua. ;itru
0.05 - 0.5 m*min 1/4" 6060914A 6074332
0.6 — 1.8 m*min 3/8” 6060915A 6074333
1.9 — 3.0 m®min 1/2" 6060916A 6074334

Standardni filtra¢ni schopnost jednotek pro upravu vzduchu je 25 um, pokud je
pozadovana vySSi kvalita vzduchu, pouzijte vliozku filtru s vySSi filtraéni schopnosti.

V pripadé potfeby kvality vzduchu 3. tfidy pouzijte viozku filtru (viz tab.).
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Se zfetelem na kvalitu tlaku vzduchu podle ISO 8573-1 doporuCujeme:

Zbytkovy

Trida Zbytky prachu Zbytky vody obsah

oleje

: max. max. .
é\éz!:il((:oj:n koncentrace |koncentrace rosrpébod mg/m?3
mg/m? g/m?
S pfimazavanim | -/4/4 25 10 6 +3 5
Bez pfimazavani | 6/3/3 5)* 5 0,88 -20 1

)* Pro vyrobky, které jsou provozovany bez pfimazavani vzduchu, je dostalujici filtraéni stupen
8 um.

5.1. Doporuéené prislusenstvi
Balancer

Nosnost od — do (kg) max. Vyt(anf;anl Elil@ Hmotnost (kg) Ob;. €.
0-0,5 1,6 0,4 833320 A
03-15 1,6 0,5 833320 B
1,2-25 1,6 0,6 833320 C
15-3,0 2,5 0,8 833390 B

DalSi pfislusenstvi jako napf. tlakové hadice, pfipojovaci dily, atd. > Prospekt D3340

Veskeré prospekty je mozné stahnout z internetu na strance: www.deprag.com

6 Uvedeni vyrobku do provozu

VAROVANI

Nevhodny resp. povolujici se nastroj miize zplsobit vazna poranéni
odletujicimi ulomky.

Pouzivejte pouze dovolené nastroje.

Pfed spusténim zkontrolujte spravné a bezpecné upevnéni nastroje.

Uvedeni do provozu provadéjte v nasledujicim pofadi:

1. Zastréte nastroj témér na doraz do skli¢idla a upevnéte (= Upnuti a vyména nastroje).
2. Pripojte vyrobek k pfivodu stlateného vzduchu (= Pfipojeni).
3. Jakmile se dotknete spousténi, vyrobek se rozebéhne (= Spusténi).

6.1. PrisluSenstvi na zvlastni objednavku

Oznaéeni Obj. €.

Rychloupinaci skli¢idlo B10 (Rozsah upinani O — 6,5) 805986
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6.2. Upnuti nastroje a vyména skli€idla
Pouzivejte pouze upinaci skliidla s vhodnym kuzelem (DIN 238).

Davejte pozor na to, aby byl povrch Cisty a odmastény.

Upnuti nastroje:

e Odpojte vrtacku od privodu stlaceného vzduchu.

e Nasunte nastroj (vrtak) do sklicidla 804655 resp. rychloupinaciho sklicidla 805986
a pevné utahnéte dodanou klickou 804647 resp. rukou.

e KiliCku opét odeberte.

e Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte bezpeéné upevnéni nastroje.

Demontaz skli¢idla:

e Odpojte vrtacku od privodu stlaceného vzduchu.

e Skili¢idlo typ B10 (standardni prislusenstvi): Pfidrzte skliCidlo 804655 pomoci
dodané klicky 804647 nebo vhodnym hakovym kli€¢em a nasSroubujte Sroub s valcovou
hlavou M6x40 (DIN 912) do skliCidla, abyste jej odstranili.

¢ Rychloupinaci skli€idlo typ B10 (pfisluSenstvi na zvlastni objednavku):
Vyrazecim klinem 4602271 vytlacte rychloupinaci sklicidlo 805986.

Montaz sklicidla:

Odpoijte vrtacku od pfivodu stlaceného vzduchu.
Ocistéte upinaci kuzel vietena a vnitfni kuzel sklic¢idla.
Skli¢idlo namontujte na vieteno a opatrné ho zatlu¢te pomoci plastového kladivka.

POZOR
Na skli¢idlo neklepejte pfilis tvrdé, aby nedoslo k poskozeni motoru.

Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, Ze je skli€idlo spravné upevnéno.

6.3. Pripojeni

e Pripojte tlakovou hadici (svétlost hadice Js 6 mm) spole¢né s rychlospojkou 804250 na
vsuvku 323213.

e Otevrete uzaviraci ventil (provozni tlak 6,3 bar). Provozni tlak nesmi byt niz§i nez 5 bar
— snizeni vykonu!

6.4. Spusténi

Vrtacka se spusti stisknutim prepinaciho tlaCitka 321761.
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7 Manipulace s vyrobkem
Pouzivejte vyrobek dle bezpe&nostnich pfedpisu a pfedpisu o udrzbé.

Vyrobek ma tlaCitkové spousténi.

8 Udrzba a osetfovani

Chybna demontaz/montaz maze vést k nebezpedi poranéni obsluhy a k poskozeni
vyrobku. Demontaz a montaz vyrobku muze provadét pouze firma DEPRAG nebo
vyskoleni odbornici.

', \ Prectéte si navod k pouziti/bezpeénostni predpisy!
_‘ gl | Proctéte si a dodrzujte bezpecnostni pfedpisy uvedene v brozure 016000
\ / (viz kapitola ,Udrzba a oSetfovani).

8.1. Mazaci prostredky
Pouzivejte pouze vyrobcem povolené mazaci prostredky.

Doporué¢ené mazaci pro- Mazani vzduchu Mazani prevodovky
stiedky pro ... Oznaceni/Obj. €. Oznaceni/Obj. €.
Specialni olej ,DEPRAGOL i -
Standardni pouziti INDUSTRIAL® (1 Litr) / SOE;F;/;G mazivo (100 g)
6074291
8.2. Dily podléhajici opotrebeni
Mnozstvi | Obj. €. Oznaceni Patri k
4 3120303 Lamela 323518 A

Obecné doporucujeme vyménu O-krouzkd.
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8.3. Plan udrzby

Prvni udrzba by méla byt pfi chodu bez mazani vzduchu (chod nasucho) provedena
po 250 hodinach provozu a pfi chodu s mazanim vzduchu (normalni chod) po 500
hodinach provozu. Ve vétsiné pfipadl mize byt interval udrzby prodlouzen. Za

nepfiznivych podminek pouziti se interval mlze zkratit.

P DULEZITE

1

Pfizpusobte interval udrzby individualné podle vzhledu a opotiebeni
vyrobku na dany pfipad pouZiti.

C. |Provadéné prace Cykly Poznamka
1. [Kontrola vyrobku na vnéjsi pred zaCatkem prace |Vymeénit poSkozené
poskozeni hadice nebo soucastky.
2. |Kontrola stavu oleje v olejovaci a |pravidelné Doporuceny olej
popf. dopinéni, event. oprava - kapitola
nastaveni olejovace Mazaci prostiedky
3. | Vydistit filtr, jednotku udrzby, pravidelné Pouzit odmastovac,
vypustit kondenzat a popf. napf. HAKU 1025-810-1.
obnovit
4. |Kontrola hlu€nosti a/nebo pravidelné
zvétseni vule loziska
5. [Kontroly, vy€isténi a namazani Chod nasucho: Kontrola popf. vyména
(jednosménny provoz) po 250 hodinach dild podléhaijicich
provozu/ nejpozdéji  |opotiebeni (loZiska,
po 6 mésicich lamely)
Normalni chod: Vycisténi a namazani
po 500 hodinach casti motoru
provozu / nejpozdéji |a prevodovky.
po 12 mésicich
6. |Vydcistit ¢asti motoru a popf. Casti |pfed montazi Pouzit odmastovac,
prevodovky napf. HAKU 1025-810-1.
6.1 |Namazat kulickova a jehlova po kazdém cCisténi Doporucené mazivo
loZiska, jakoz i tésnici krouzky -> kapitola
Mazaci prostredky
6.2 |Namazat planetovou pfevodovku |po kazdém cisténi Dutiny zaplnit do 1/3
mazivem
7. |Vyménit lamely a tlumice hluku nejpozdéji po 1000 Dle kvality vzduchu a
(jsou-li pouzity) provoznich hodinach |pfipadu pouziti se
interval pfislusné
zkracuje
8. |Doplnit cca 2 - 3 kapky oleje do po kazdém Cisténi/ |Doporuceny olej
pfivodu vzduchu po montaZzi - kapitola
Mazaci prostfedky
9. |Kontrola otacek a hodnoty vibraci |po montazi Dulezité:
Pfed zkuSebnim chodem
odstrarite nastroj (vrtak).
Dodrzujte hodnoty podle
kapitoly , Technicka
data“.
10. [Do pfivodu vzduchu nakapat pfed a po delSi dobé |Doporuceny olej
nékolik kapek oleje a brusku necinnosti - kapitola
nechat bézet 5 — 10 sekund Mazaci prostredky

10
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9 Demontaz — Montaz

(= Seznam/my nahradnich dild)

VAROVANI
Vyrobek se muize spustit. Moznost vazného poranéni.
Odpoijte vyrobek od pfivodu stlaceného vzduchu.

UPOZORNENI

Chybna demontaz/montaz muze vést k nebezpeci poranéni obsluhy
nebo k poskozeni vyrobku.

Demontaz a montaz muze provadét pouze firma DEPRAG nebo proskoleni
zaméstnanci.

RIZIKO
PFi demontazi se mohou dily ztratit nebo maze dojit k jejich poSkozeni.
Provadéjte demontaz vyrobku pouze na pracovnim stole.

V pfipadé potfeby zaSlete vyrobek do firmy DEPRAG.

9.1. Montazni nastroje na zvlastni objednavku

Oznacéeni Obj. €.
Kli¢ s Celnimi otvory (pro Sroubeni 301244) 460360
Kli€ s €elnimi otvory (pro uzaviraci poklop 302021) 805081
Pripravek (pro upnuti statoru; demontaz motoru) 460474
Klin vyraZeci (pro rychloupinaci skli¢idlo 805986) 4602271
Kli¢ jednostranny SW 14 800410
Kli¢ jednostranny SW 17 800405
Ruéni otackomeér (pro kontrolu otacek) 830390
Kli¢ka skli¢idla (vhodna pro skliCidlo 804655) 804647

11
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9.2. Demontaz

1. Odpoijte vrtacku od pfivodu stlaéeného vzduchu.
2. Vyjméte skli¢idlo (- kapitola 6.2.).

RIZIKO
Sroubeni 301244 zaijisténé prostrednictvim Loctite se miize vzpfidit.
Pfed demontazi Sroubeni opatrné nahfejte.

3. S pomoci kli¢e 460360 vySroubujte Sroubeni 301244 z pistolové rukojeti (levy zavit).

4. Vytahnéte pfevodovku 323519 A a motor 323518 A z pistolové rukojeti.

5. S pomoci kliCe 805081 vySroubujte uzaviraci poklop 302021 z pistolové rukojeti
(pravy zavit).

Demontaz motoru:

a) Upnéte motor do pfipravku (= Montazni nastroje).
b) Ze strany vietena vylisujte rotor z Cela.

c) Sejméte stator.

d) Vyjméte a zkontrolujte lamely.

° DULEZITE
1 PFilis tenké nebo poSkozené lamely vymérite — vzdy po sadach.
Pouzivejte vyhradné originalni lamely DEPRAG.

e) Ze strany pfipojeni vzduchu vylistujte z ¢ela rotor.
f) Vylisujte radialni kuliCkova loZiska z obou cel.

® | puLEZITE
1 Minimalni Sifka lamel je 5 mm.

12
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9.3. Montaz

Mazani pred montazi

® e Dutiny planetové pfevodovky naplnite z 1/3 tukem.
1 (Doporuceny tuk - kapitola Mazaci prostredky)
e Dostate€¢né namazte valiva/kluzna loziska.

e Pouzivejte pouze vyrobcem povolené mazaci prostfedky.

Montaz motoru:

a) Vydcistéte rotor.

b) Do obou €el nalistujte radialni kulickova lozZiska.

c) Na rotor ze strany vietena nalistujte Celo s radialnim kuliCkovym loziskem.
d) Do rotoru vioZte nové lamely.

e) Stator nastréte na rotor.

» DULEZITE
1 Po montazi by ¢ela neméla vykazovat Zzadnou axialni vali a rotorem by
mélo byt mozné volné otacet rukou.

f) Na rotor ze strany pfivodu vzduchu nalistujte ¢elo s radialnim kuliCkovym loziskem.

1. Namontujte motoru 323518 A do pistolové rukoijeti.

DULEZITE:

Pfi montazi motoru davejte pozor na to, aby drazka
v &ele motoru 302024 (D) zapadala do koliku
valcového (@) v pistolové rukojeti (®). Viz. obr. 1.

Obrazek 1 — Poloha motoru v pistolové rukojeti (pohled ze zadu)

2. S pomoci klice 805081 nasroubujte uzaviraci poklop 302021 do pistolové rukojeti
(pravy zavit).

3. Namontujte pfevodovku 323519 A do pistolové rukojeti. .

4. S pomoci klice 460360 nasroubujte Sroubeni 301244 do pistolove rukojeti
(levy zavit).

UPOZORNENI
Sroubeni 301244 se mize povolit a zptisobit poranéni.
Pfilepte Sroubeni (napf. prostfednictvim Loctite 222)!

5. Upevnéte sklicidlo (= kapitola 6.2.).

13



INDUSTRIAL

JIANML

6€120€ X1
WATOdSOTHOAY

062108 X1

VIANSA
E€LZEZE XL

WALIS INDAHON
80z LE X1

]

"1dN YAOT01SId 13lodny
22070¢ X1

il

dOTIOd DVYIAVZN

DYAOAAOUA AAOTIZIMA AIMOH

wYInA

908008 X1

212208 X1

/

QL OXELW
X
1Z20Z0€ X1 Mxmr
QL OXELW
A3ZNOUN-O
641208 X1

196G/Z¢ X1

9.4. Vykresy nahradnich d

AIZNOWN-0
805708 X¢

H1-GL" OXEZW

X0l

NTILNIA AOA

S061LZ€ XL

e

NTINIA OS313L
Yo6lze X1

YNOVIL VNIZNdd
PrLLZE XL

ZIN YOO
V 8LGEZE X1

VAAOQOATYd
V 6L6EZ€E X1

VXDVLIA 1A VI8L0Z0E
01920#0-210dQ

IDYNIdN MION
968008 X|

INIGNOAS
PrZlog x1

VADVd DVYNIdIAd

L9/1Z€ X1

o1anImis
SG9¥08 X1

14



INDUSTRIAL

R704A
323518 A MOTOR M2

1x 312031
CELO 1x 312028
1'5X5'8 = 2 [ T 1R \FSTATOR
42N G | =
I == ==t '@_
2\ /| 2x 802330 VX
JEHLA 1x 302024
RADIALNI KULICKOVE LOZISKO L‘x 302020 CeLo
ROTOR
G202-B10
323519 A PREVODOVKA
2x 802044 s 826357 1x 302023
RADIALNI KULICKOVE LOZISKO g’EHL 20357 Ko VENEC OZUBENY
A T, % A N ([
N ",’ A= @ __ ‘ __
Al ="o1p R
1x 301990 |_2x 827062 2x 3217265 1x 321717

VRETENO JEHLA LOZISKOVA  KOLO PLANETOVE POUZDRO
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9.5. Rozmeérovy list

16.6

30
20.8
o

100.7

Vyfuk Tlumic hluku G1/4a

exhaust air silencer
. N—Vsuvka
Pychlospojka G1/4"
NW 5 -
Napojeni vzduchu Hadice-Vnitrn{ prumer @ 6mm
—Sklicidlo - kuzel B10
Utahovaci misto 0,5-6mm Hak zavesny
T ROZMEROVY LIST
yp nEpnnG Anderungsstand
DP0O17-040ZB10 300056 1
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10 Pomoc pri poruchach

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny mozné poruchy a jejich pficiny:

Porucha

Pricina

Odstranéni poruchy

Vyrobek nelze
spustit

Neni tlak vzduchu, uzavieny
uzaviraci ventil

Otevfit uzaviraci ventil

Opotiebované nebo zadira-
jici se lamely

Vyménit lamely
(= kapitola Demontaz— montaZ)

Nedostatecny
vykon

Prilis maly provozni tlak

Dodrzuijte provozni tlak (podle kapitoly -
Technicka data) pro max. vykon

Zuzené misto v pfivodu
vzduchu

Odstranit zuzeni

PriliS mala svétlost hadice

Pouzit pfedepsanou svétlost hadice

Opotfebované lamely

Vymeénit lamely

Znecistény tlumi€ hluku ne-
bo sitko

Vymeénit tlumi€ hluku nebo sitko

Nespravné mazani

Nastavit pfedepsanou kvalitu stlaceného
vzduchu

Vyrobek nelze
vypnout

Opotfebovany O-krouzek ve
ventilu (je-li pouzit)

Vyménit O-krouzek

V pfipadé potfeby Vas prosime o zaslani brusky do opravy.

11 Odstaveni z provozu a skladovani

Odstaveni z provozu provadéjte dle nasledujicich kroku:

C. |Cinnosti
1. |Pfivod vzduchu nastavte na ,,VYP".
2. |Pneumatické naradi odpojte od pfivodu stlaceného vzduchu.
3 Saci kanaly pneumatického naradi profouknéte Cistym, suchym vzduchem pod ma-
© |lym tlakem.
Nakapejte nékolik kapek oleje do saciho kanalu, vyrobek opét pfipojte na pfivod
= stlaceného vzduchu a pod malym tlakem nechte kratce bézet.
5. |Pneumatické nafadi opét odpojte od pfivodu stlateného vzduchu.
6. |Uzavrete napojeni.

Pneumatické naradi je nyni mozné uskladnit do pfistiho upotfebeni.
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12 Technicka data

Typ DP017-040zZB10
Obj. ¢. 3020181A
Provedeni pistolova rukojet
Vrtani do oceli do (mm) 4

Vrtani do hliniku do (mm) 6
Rozsah upinani

- Skli¢idlo (mm) 0,5-6,5
Kuzel skli€¢idla (DIN 238) B10
Otaéky, chod naprazdno (min-) 4000
Spotieba vzduchu (m3*min) 0,35
Vykon (kW) 0,17
Hmotnost (kg) 1,3
Svétlost hadice (mm) Js 6
Pripojovaci zavit G /"
I:|Iadina hluku LpA podle 75 )¢

CSN EN ISO 15744 (dB(A))

Vibrace podle CSN EN ISO 28927-2 (m/s?) <25

Max. provozni tlak (bar) 6,3

)* Nejistota méfeni 3 dB

18




INDUSTRIAL

13 ES-Prohlaseni o shodé
ES-Prohlaseni o shodé ve smyslu ES-strojni smérnice 2006/42/ES

My jako vyrobce prohlasujeme timto, Ze tento vyrobek odpovida nize uvedenym smérni-
cim a normam.

Vyrobce
DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.
Postfach 1352, D-92203 Amberg
Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg
Zplnomocnéna osoba Pan Josef Bock, adresa viz vyrobce

pro dokumentaci

Oznaceni PNEUMATICKA VRTACKA

viz puvodni

Typ

navod Kk pouzivamni

Sériové cislo

v hemeéckeém jazyce

Rok vyroby

Smeérnice Datum
2006/42/ES (NV €. 176/2008) 2006-06

Normy Datum
CSN EN ISO 12100 2011-06
CSN ISO 11148-3 2010-10
- / ) -
Lazné Bélohrad, 01.07.2014 AV Q o

Dipl.-Ing. Gerd Zinn
vedouci konstrukce
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14 Servisni mista a autorizovani prodejci

Kontaktni osoby v Ceské republice / Némecku,
jakoz i

kontaktni osoby po celém svété naleznete

na nasi internetové strance

www.depragindustrial.com
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Poznamky




DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.

Postfach 1352, D-92203 Amberg
Carl-Schulz-Platz 1, D-92224 Amberg
Service-hotline +49 (0) 0700 00 371-371
a2 +49 (0) 9621 371-0

Fax +49 (0) 9621 371-120
Internet: http://www.deprag.com
E-Mail: info@deprag.de

DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
CZz-50781 Lazné Bélohrad

= +420 493/ 771511
Fax +420 493 /771 623
Internet: http://www.depragindustrial.com

E-Mail: info@deprag.cz

CERTIFIKOVANO PODLE DIN EN IS0 9001
|

hyby vyhrazeny

ényac

v
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