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INTRODUCTION

This operational instruction is an inseparable
component of the pneumatic hand-tool. Safe
operation of the tool and its correct function is
only possible when this operational instruction
has been read in detail and when the required
instructions are observed.

PURPOSE

Linear pneumatic saw, type SS 150-280BX,
is designed for cutting both metal and non-
metal materials by means of overhung
connected saw blade.

While cutting, the saw is clamped in a fixture,
which enables, when using the central saw
blade 350 x 27 x 1.5, cutting of material with the
cross section of which it is possible to make a
circle with the diameter of 250 mm.

While cutting, the saw shall be tightly
clamped into the clamping fixture of the saw
(not included in the delivery), which shall be
tightly attached to the cut component. The
shape of drilling bar end including important
connections dimensions is shown on the
picture.

By its design, the saw complies with the
requirements established by the Directive of the
European Parliament and the Council
98/37/EC, in the wording of the Czech technical
regulation — Decree of the Government No.
24/2003 Coll., as amended, and the
requirements of harmonized Czech technical
standards CSN EN I1SO 12100-1, CSN EN ISO
12100-2 and CSN EN 1050.

With its design, the saw complies with the
requirements identified for the group of
equipment | (mining) of the category M2
pursuant to the Regulation of the European
Parliament and the Council 94/9/EC, in the
wording of the Czech technical regulation —
Decree of the Government No. 23/2003 Coll.,
as amended, and the requirements of the
harmonized Czech technical standard CSN EN
13463-1, and it complies with the conditions for
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application in the environment “dangerous
atmospheric conditions 2“ pursuant to CSN
EN 1127-2, with the limitation pursuant to the
national directive — Decree of the Czech
Mining Institute No. 22/89 Coll. § 232 (1) c) to
1.5% of methane concentration.

With its design, the saw complies with the
requirements identified for the group of
equipment Il (non-mining) of the categories 2
and 3 pursuant to the Regulation of the
European Parliament and the Council
94/9/EC, in the wording of the Czech
technical regulation - Decree of the
Government No. 23/2003 Coll., as amended,
and the requirements of harmonized Czech
technical standard CSN EN 13463-1 and it
complies with the conditions for application in
the environment “zone 1 and zone 217, “zone
2 and zone 22 pursuant to CSN EN 1127-1.

Saw is powered by treated compressed air
with air pressure of 6,3 bar .

The use of the saw for other purposes as
shown in this operational instruction, is
subject to the consent of the manufacturer,
according safety and environmental reasons
by certified institutions.

TECHNICAL DATA

Description of Model Number

SS 150-280BX

P Saw

P Straight

150 Power [W/10]

280 Number of cycles [min™]
B basig

X Lever start
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No. of glimpes with no load min™ 280 +10%

Maximal power kW 1,5 +7,5%

Motor output at air pressure 0.45 MPa KW 0,90£10%

Air consumption with no load m3. min* 0,65 +10%

Air consumption under full load m3. min* 0,8 £10%

Operational Air Pressure bar 6,3

Sawing device elevation mm 68 £5%

Hose ID requirement mm 19

Max. dimensions of cut material for middle length of saw blade

350 mm mm & 250

Recommended number of cycles for cutting of steel of class 11| . .

with cutting speed 27 m.min™ min 200

Weight of the saw without the clamping fixture kg 10,80

Saw web dimensions (length x width x thickness ) min. mm 300x27x1,5
mid. mm 350x27x1,5
max. mm 400x27x1,5

Description of main parts of the saw: (refer
to list of parts)

m Operation mechanism - (pos. 10) -
consists of a steel bush, in which a square
guiding rod is located in the sliding way in
the horizontal direction and in the rolling way
in the vertical direction. From one side, the
rod is modified for clamping the saw blade
and from the other side, a guiding pin is
installed in it in the rolling way. In the bottom
part of the bush, there is a hole for
connecting the saw in the clamping fixture of
the saw.

m Cam mechanism - (pos. 20) — consists
of a body, in which a cylindrical cam is
located on two rolling bearings in the sliding
way. When screwing the operation
mechanism with the cam mechanism, the
guiding pin is engaged in the groove of the
cylindrical cam.

m Motor — complete unit — (pos. 30) —is

inserted into the body of the cam
mechanism by its gear section.

It consists of air multi-plate motor with
gravity regulator that is located in a
cylindrical bush. Two-step planet gear
follows the rotor of the motor, which drives
internal gearing of the cylindrical cam via
satellites of the second grade.

Compressed air supply is solved with a
handle with lever actuation and hose
connection located in the rotary way.

m Additional handle - (pos. 40) — is
screwed, as required, in the longitudinal or
transverse axis of the saw on the top part
of the body of the cam mechanism.

m Supply handle - (pos. 50)

m Gearing mechanism - (pos. 60)



OPERATIONAL ELEMENTS

Starting Handle

Starting Ring

SS 150-280BX

with basic and finish coats on the zinc
coating. Composition of the surface protection
of the product complies with the Articles 9.2
and 9.3 hereof.

Additional Handle

SAFETY TIPS

Pressed Air supply

Hole for connection of saw in clamping
mechanism

Cam mechanism

Sawing device saw clamping safety pin

Saw web clamping bar

Saw web

Wrench 13

Socket Wrench 5

Zr|X|le|—Om m Oolwi>

Clamping fixture of the saw

Material and design

A majority of the parts is made of structural
steels of class 11. Heavy-duty parts are made
of thermally treated low-alloy steels.

Materials with predisposition to formation of
ignition spark pursuant to the Annex No. 2,
Article 1.3.1, to the Decree of the Government
No. 23/2003 Coll. and harmonized technical
standards CSN EN 1127-2 and CSN EN 1127-
1, Article 6.4.4 and CSN EN 13463-1, Article
8.1 are not used in the saw.

Materials with dangerous effects of static
electricity pursuant to CSN EN 1127-2 and
CSN EN 1127-1 Article 6.4.7, CSN EN 13463-1
Article 7.4.3 and CSN 33 2030 are not used in
the saw.

Plastic materials (high-pressure hoses for
supply of compressed air) used for the
operation of the machine in the conditions with
a threat of explosion pursuant to Articles 1.3
and 1.4 hereof shall comply with CSN EN 1127-
2 and CSN EN 1127-1, Article 6.4.7, CSN EN
13463-1, Article 7.4.3, CSN 33 20 30 and § 185
(1) of the Decree of the Czech Mining Institute
No. 22/89 Coll., as amended.

The parts, which are exposed to external
environment, are protected against corrosion
with galvanic zinc coating or they are provided

» Observe all safety regulations, which are
inseparable part of the delivery of each
tool.

» In any situation the safety of operation has
priority over all and any other
requirements of operation.

» Due to noise and Vvibrations levels
developed during the tool operation the
operator may suffer from health disorders
when
using the tool for long time.

» The product design do not protect the
operator against the risk of contact with
the electric current

» The operator shall use dust respirators in
the spaces where the dust content
exceeds the level specified in relevant
hygienic regulations.

» When working in the explosion dangered
environment the soundness of the
protective shift shall be checked before
every starting work.

» If any damage on the surface covering
coating is detected, the impact wrench
shall be put out of operation and submit to
inspection by an expert appointed by the
plant management, who will determine
how to proceed on.

» The connecting hoses for tool operating
pressure air feeding in the explosion
dangered space shall comply with the
requirements of the CSN EN 1127-1 and
CSN EN 1127-2 Art.6.4.7, CSN EN 13463-
1 Art. 7.4.3, CSN 33 20 30, and when
using in the | group environment (mining),
with the section 185 subsection (1) of the
CBU Decree No. 22/89 Coll. as amended.

» When the connection is released or the
pressure hose is broken, there is a threat
of injury caused by its rapid movement.

» Do not operate the saw at higher pressure
of 0,6 bar a compressed air.

» Prior to the saw operation blow input air
hose into free space.



» Prior starting the saw check the clamping,
quality and applicability of saw web for the
action.

» Do not set aside the saw before the saw
web comes to the full stop. Take care the
saw is not supported by the web.

» The saw may never be used for work in the
hand. It shall be always used after it has
been clamped in the clamping fixture of the
saw, which is tightly connected to the cut
part.

» Before any dismounting the saw from the

device, saw maintenance or saw web

change close the compressed air
connection and by starting the saw again let
remains of pressed air out.

Do not drop the saw and keep it clean from

water or dirt.

Asbestos materials cannot be processed by

this saw.

Always direct air connection of the tool

backwards.

Never push the screwed piece by hand onto

the saw web. Saw can touch the material

only when started.

Wear no loose clothing, long hair,

necklaces, etc. while operating the saw.

Wear goggles (face-protection) while

operating the saw.

Always wear protecting gloves and solid

shoes while operating the saw.

Never touch saw by other part of body

except hands.

Hold the saw by both hands and keep safe

and solid poise.

When transporting the saw for longer

distances dismounting the web s

recommended.

No person under the age of 18 may operate

the saw.

» After termination of work and disconnection
of the saw from the pressure air, the inlet air
hole on the saw shall be closed with a plug
so that no impurities may penetrate into the
motor space.
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the enclosure tightly by both M8 screws with
elastic washers.

CONNECTING THE SAW INTO THE
CLAMPING FIXTURE

Pull out the safety pin (G) partially, slide a
pin of the fixture into the hole for clamping the
saw in the clamping fixture of the saw (E) up
to the stop to the shoulder of the pin and
release the safety pin.

Softly rotating the saw and shifting on
device’s gudgeon you will make sure the lock
is placed into the gudgeon slot properly.

OPERATIONAL INFORMATION,
INSTALLATION

SAW WEB CLAMPING

Screw off two screws M8 with elastic
washers from the leading bar ( | ) and put the
enclosure out. Place the saw web, position the
holes in leading bar and saw web and screw

e Connect the saw to the compressed air.
Secure the pressure hose clamp in such a
way, that the connections always secure,
even during operation at highest allowed
air pressure.

e Fasten the clamping fixture of the saw
firmly to the part to be cut.

e Set up the length of champing according
to diametr.

e Fasten the saw into the clamping fixture of
the saw (see the procedure above).

ATTENTION !

When operating the saw keep high
attention to prevent the injury from saw
web teeth.

e Check the piece to be cut it is free from
sand, etc. in a place where cut. When the
piece lays on the ground must be
bottomed on as never can be cut on the
ground.

SWITCHING ON

The start-protection is released by pushing
it forward; then activate the lever —valve (C).

SWITCHING OFF

Deactivate the lever-valve (C).



ATTENTION !

The saw can be put aside when it stops
completely.
The force onto the saw into cut can be done
manually but because of vibration it is
recommended to use weight connected to the
saw handle. This will avoid direct contact of
hand and saw.

ATTENTION !

When sawing it is necessary to cool the
saw web (by oil or emulsion) to prevent high
or ignition temperature on the place of
cutting.

e Cooling also improve cutting conditions with
positive effect to cut quality and saw web.
Use superior and well sharpened saw webs
only.

¢ When the saw web is caught in the place of
cut and saw stops , first stop the saw and
next clear the cause of problem. Finally
finish the cut from the other edge of cut
piece.

Use saw only when connected to filter and
lubricator including a water separator (not
supplied with the tool). We recommend
installing the filter/lubricated elevated from the
work place. Fill the lubricator with oil of viscosity
of 25 — 6,5 mm%s™® with 40 °C (such as
DEPRAGOL) and adjust the lubricator to
dispense 4-6 of oil m*® . The pressure hose ID
between the saw and the filter should be 19
mm, with a maximum length of 10 meters.

With respect to achieving maximum applied
properties of the product, we recommend the
following values for the oiled (lubricated) air
pursuant to the standard CSN ISO 8573-1:

SS 150-280BX

e to use the saw without the clamping
fixture of the saw

MAINTENANCE, REPAIR, SERVICE

Content of Contentof | Content of
Air | impurities | (class 4) oil
quality| (class-) |DTP  g/m®| (class 4)
class |um mg/m2| (dewpoint) | mg/m3
4 25 8 +3 6 5
ATTENTION !

It is strictly forbidden to:
e |eave the saw unattended when started

Operation maintenance and inspection

m All checks, repairs, inspections and
lubrication of the saw shall be performed
when the saw is not in operation. Power
supply shall be disconnected from the
handle with control valve, too.

m While working, the operator shall check the
saw blade. If the cutting edge thereof is so
blunt that excessive overheating could
occur while cutting, the operation of the
saw shall be terminated. It may only be
restarted after the replacement of the saw
blade.

m All inspections and common maintenance
of the saw may only be made by
professionally competent people with the
authorization granted to them by the
management of the organization. Such
persons shall perform the inspection 1 x
shift. Once per week, the saw shall be
inspected and checked by a specialist,
who was appointed to this activity by the
management of the organization.

Long-term maintenance

The saw should receive  expert
maintenance  approximately every 500
operating-hours. Trained personnel should
perform this maintenance. Saw should be
disassembled, cleaned, re-greased and worn
parts should be exchanged.

Saw guide bar is well lubricated from the
producer. After 40 hours of operation it is
necessary to fill in the lubricating grease (the
container is placed on the side of guide bar).

The grease should be changed every time

when guide bar is disassembled. As
lubricating grease use common grease for
antifriction bearings.
During the maintenance only the interventions
corresponding with the  Manufacturer’s
requirements specified in the Chapter
“Purpose” of this Operation instruction may be
performed.



Any changes of the product, and/or use of
other than original parts is permitted only with
preliminary consent of the Manufacturer.
Should this condition be not observed, the
Manufacturer does not take guarantee for
safety of his product. In such case the
Manufacturer does not provide guarantee for
the product.

Repairs in both warranty and post-warranty
periods shall be realized by the service centre
DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad or a worker
with  contracting authorization from the
manufacturer, service centre KOEXPRO
OSTRAVA, a.s.
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ACCESSORIES

DELIVERY, PACKING, STORAGE,
HANDLING

Standard Equipment:

Part No. p

(@)

Socket Wrench 5 413 324 000 500

Wrench 13 413 312 100 130

Saw Web 300x27x1,5 | 414 000 003 801

Rubber cover 30/25 273 000 030 025

Op. Instructions

RlRRlw|lR P

Spare Parts Listing

Optional Equipment:

Part No.

Clamping fixture of the | 337 000 017 004

The saw are supplied separately, including
the connecting piece or the connecting piece
and a cap nut.

The following accompanying documentation
makes an integral part of the delivery:

a) Instruction for use

b) list of parts

The originally packaged saw can be stored in
a dry warehouse without heating. However, the
temperature should not sink below -5°C and the
relative humidity should not be higher than
75%.

The maximum storage-period without a
renewed maintenance is 12 months.

Maximum saw packages allowed to be
stacked are five.

The unpacked saw can also be stored in a
dry warehouse. However, the temperature
should not sink below +5°C and sudden
temperature-fluctuations should be avoided.

saw

List of fast consumable parts:

Part No.

Saw Web 300x27x1,5| 414 000 003 801

WARRANTY

ORDERING

The order shall include following data:

a) Name of the product

b) Type

c) 12-digit ordering number (according to the
list of parts)

d) Number of pieces

The manufacturer provides a warranty of
12 months for this product. During this
warranty period, the manufacturer provides
free repair under the following conditions:

e Complaint was submitted during the
warranty-period

e Product was used in accordance with the
manufacturer's recommendations and
safety regulations

e Product was not tampered with by non-
authorized persons

e Product was submitted to the repair
department in assembled condition,
including  the confrmed  warranty
certificate.

The warranty shall not be applied to the
defects caused by common wear, overload
and incompetent handling.

The warranty shall not be applied to the
defects caused by a failure to comply with the
instructions specified in the operation manual
and to the defects caused by incorrect
application and unauthorized intervention.



The warranty shall not be applied to fast
consumable parts.

The warranty period shall be extended for
the period, for which the product was subjected
to the warranty repair.

The warranty shall not be applied to the
changes of the product or application of non-
original spare parts without consent of the
manufacturer.

Rejections of the product defects shall be
made pursuant to the applicable provisions of
the Commercial Code, as amended, as the
case may be.
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EC COMPLIANCE CERTIFICATE
of the product with technical regulations

INFORMATION REGARDING NOISE LEVEL
AND VIBRATIONS

The values were measured when cutting the
steel, saw clamped into sawing device, led
manually.

The level of acoustic pressure A was
measured at the work place during operation by
the use of balance-filter A:

L, =848 dB(A)

vThe vibration level transferred to hands
(CSN EN 8662-12) :

anw = 63,4 m.s?

Because of vibration from cutting the
recommended time of continual saw work is
123 minutes for 1 worker during 8-hours shift.

When the weight is used during cutting the
hand is not in direct contact with saw and
above mentioned restriction is not applied.

When working use the ear protectors.

PNEUMATIC TOOLS LIQUIDATION WHEN
OPERATIONAL LIFE FINNISHED

Pursuant to the applicable Waste Act No.
185/2001 Coll. and environmental principles,
procedures of disposal and recycling of
individual (metal, plastic) parts of the tooling
shall be complied with.

YWe, DEPRAG CZass.
T.G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad
Czech Republic

herewith declare

that the equipment specified hereinafter
complies with basic safety requirements
specified in ¥ on the basis of its design and
workmanship as well as the design marketed
by us. Measures have been taken to ensure
compliance of all marketed products with
technical documentation. Any modifications of
the equipment, which have not been
approved by us, terminate validity hereof.
DEPRAG is owner of ISO 9001:2000
certificate.

Any modifications of the equipment, which
have not been approved by us, terminate
validity hereof.

Name: PNEUMATIC STRAIGHT SAWE
2 Typ: SS 150-280BX

Manufacturing No. ................ (is
presentation in a warranty certificate )

Tool description: Linear pneumatic saw,
type SS 150-280BX, is designed for cutting
both metal and non-metal materials by means
of overhung connected saw blade.
Description, function and technical data are
stated in Operating Instructions Booklet.

Manufacturer: DEPRAG CZ a.s.
Lazné Bélohrad

® Relevant regulations applied for
compliance evaluation:

European Parliament and Council
guidelines 98/37/ES and 94/9/ES

Act No. 22/1997, National Decree 23/2003
Coll., National Decree 24/2003 Coll.



4 Applied harmonized standards, national
standards and technical specifications for
compliance evaluation :

— National Decree No0.24/2003 Coll. as
amended
(European Parliament and Council
guidelines 98/37/ES)

— National Decree No. 23/2003 Coll. as

amended

( European Parliament and Council gui

delines 94/9/ES)

CSN EN 792-1

- CSNENISO 8662-12

— CSNEN 292-2+A1

— CSN 332030

— CSNEN 13463

— CSN EN 983/1977

— CSNEN1127-1

— CSNEN 1127-2

— CSNENISO 12100-1

— CSNENISO 12100-2

— Decree of the Czech Mining Office No.
22/89 Coll.

With its design, the saw complies with the
requirements identified for the group of
equipment | (mining) of the category M2
pursuant to the Regulation of the European
Parliament and the Council 94/9/EC, in the
wording of the Czech technical regulation —
Decree of the Government No. 23/2003 Coll.,
as amended, and the requirements of the
harmonized Czech technical standard CSN EN
13463-1, and it complies with the conditions for
application in the environment “dangerous
atmospheric conditions 2* pursuant to CSN EN
1127-2, with the limitation pursuant to the
national directive — Decree of the Czech Mining
Institute No. 22/89 Coll. § 232 (1) ¢) to 1.5% of
methane concentration.

With its design, the saw complies with the
requirements identified for the group of
equipment Il (non-mining) of the categories 2
and 3 pursuant to the Regulation of the
European Parliament and the Council 94/9/EC,
in the wording of the Czech technical regulation

SS 150-280BX

- Decree of the Government No. 23/2003
Coll., as amended, and the requirements of
harmonized Czech technical standard CSN
EN 13463-1 and it complies with the
conditions for application in the environment

“zone 1 andvzone 21", “zone 2 and zone 22¢
pursuant to CSN EN 1127-1.

®) Procedure of the compliance evaluation:
The compliance was evaluated pursuant to
National Decree 24/2003 section 3,
subsectionl, letter a) as amended and
pursuant to the National Decree 23/2003
section 3 subsection(1), letter c)

® The compliance should be evaluated in
cooperation with an appointed person: has
not participated herein

) Type of Certificate ( number, date,
validity)
....not required....................

DEPRAG ©
DEPRAG CZ a.s.
1. G. Masaryka 113
507 81 L42n8 Bélohrad
tel: 493 771 664 fax: 403 771 503

7 -
-‘_""-—._____‘___\ \\-—-___
Ing. Jifi Samsa
Technical Director
Name and position Signature

of responsible person

Place ofissue, date:
L. Bélohrad , 27. 9.2005

10
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EINLEITUNG

Die Betriebsanleitung ist ein untrennbarer
Bestandteil dieses pneumatischen
Handwerkzeuges. Die sichere Arbeit mit dem
Werkzeug und seine richtige Funktion sind nur
dann moglich, wenn Sie sorgfalltig die
Betriebsanleitung durchlesen und die hier
angefuhrten Anweisungen genau einhalten.

ZWECK

Die Druckluft-Linearsage Typ SS 150-
280BX ist fur Schneiden von metallischen und
nichtmetallischen Stoffen bestimmt und zwar
mittels eines flugs befestigtem Sageblattes.

Die Sage wird beim Schneiden in eine
Spannvorrichtung befestigt, was bei Benutzung
eines mittleren Sageblattes 350 x 27 x 1,5
Materialschneiden ermdglicht durch dessens
Querschnitt moglich ist einen Kreis mit einem
Durchmesser von 250 mm umzuschreiben

Die Sdage muss beim Schneiden fest in die
Schneidevorrichtung befestigt werden (kein
Bestandteil der Lieferung), die zum
geschnittenen Bestandteil fest befestigt
werden muss. Das Schema der Vorrichtung

mit den wichtigen Anschlussmallen ist
abgebildet.

Die Sage erfullt mit ihrer Konstruktion die
Anforderungen der Richtlinien des

Europaischen Parlaments und Rates 98/37/ES
im Wortlaut der tschechischen technischen
Vorschrift — Regierungsverordnung Nr. 24/2003
Slg. im gultigen Wortlaut und auch den
Anforderungen der harmonisierten
tschechischen technischen Normen CSN EN
ISO 12100-1, CSN EN ISO 12100-2 und CSN
EN 1050.

Die Sage erfullt mit ihrer Konstruktion die
festgelegte Anforderungen far die
Erzeugnisgruppe | (Bergbau) Kategorie M2
nach der Richtlinie des Europaischen
Parlaments und Rates 94/9/ES im Wortlaut der
tschechischen technischen Vorschrift —

11

SS 150-280BX

Regierungsanordnung Nr. 23/2003 Slg. im
gultigen Wortlaut auch den Anforderungen
der harmonisierten tschechischen
technischen Norm CSN EN 13463-1 und
erfullt Bedingungen fur Verwendung in
Umgebungen mit ,gefahrlichen
atmospharischen Bedingungen 2“ nach CSN
EN 1127-2 mit Einschrankung nach der
Volksvorschrift — der CBU-Verordnung Nr.
22/89 Slg. § 232 Absch. (1) c) bis 1,5%
Methankonkonzentration.

Die Sage erflllt mit ihrer Konstruktion die
festgelegte Anforderungen far die
Erzeugnisgruppe Il (nicht far Bergbau)
Kategorie 2 und 3 nach der Richtlinie des
Europaischen Parlaments und Rates 94/9/ES
im Wortlaut der tschechischen technischen
Vorschrift —  Regierungsanordnung  Nr.
23/2003 Slg. im gultigen Wortlauch und auch
den Anforderungen der harmonisierten
tschechischen technischen Norm CSN EN
13463-1 und erfiullt Bedingungen fur
Verwendung in Umgebungen ,Zone 1 und
Zone 21%, “Zone 2 und Zone 22“ nach CSN
EN 1127-1.

Das Antriebmedium der Sage st
aufbereitete Druckluft mit einem Uberdruck
von 6,3 bar.

Die Anwendung der Sage fur andere
Zwecke als die in dieser Bedienungsanleitung
angefuhrten, unterliegt der Zustimmung des
Herstellers, seitens der Sicherheit und
Arbeitshygiene den zugehdrigen Stellen.

TECHNISCHE DATEN

Typenbezeichnung
SS150-280BX

S Druckluft

S Sage

150 Leistung [ W/10]

280 Drehzahl Freilauf [min™]
B Grundausfihrung

X Hebelventil
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Drehzahl Freilauf min™ 280 +10%

Maximale Leistung kW 1,5 £7,5%

Motorleistung bei einem Luftdruck 0,45 MPa kW 0,90+10%

Luftverbrauch Freilauf m3. min? 0,65 +10%

Luftverbrauch bei max. Leistung m®. min* 0,8 £10%

Arbeitsuberdruck der Druckluft bar 6,3

Hub der Schneideeinheit mm 68 £5%

Zufuhrschlauchweite mm 19

Mlgx. Ausmass des Schneidstoffes fur Mittellange des mm 25 250

Sageblattes 350 mm

Empfohlene Schwingungszahl firs Stahlsneiden Klasse| . .

11 bei einer Schneidgeschwindigkeit 27 m.min™ min 200

Ausmasse der Sage ohne Spannvorrichtung kg 10,80

Male des Sageblattes (Lange x Breite x Dicke ) min. mm 300x27x1,5
mittel mm 350x27x1,5
max. mm 400x27x1,5

Beschreibung der Hauptteile der Sage:
(siehe Bestenadteilliste)

m Arbeitsmechanismus -(Pos.10) besteht "
aus einer Stahlhllse, in der st in
Horizontalrichtung gleitend und in
Vertikalrichtung walz eine 4Kant-
FUhrungsstange gelagert. Aus einer Seite u
ist die Stange fir Befestigung des [
Sageblattes modifiziert und aus der zweiten
Seite ist in ihr ein Tastet walzgelagert. Im

Die Druckluftzufuhr ist mit einem Handgriff
mit Hebelanlassen und dreh-gelagertem
Schlauchanschluss ausgeflnhrt.

Zusatzhandgriff -(Pos.40) ist je nach
Bedarf in Langs- oder Querachse der
Sage auf den oberen Teil des Gehauses
des Nockenmechanismes aufgeschraubt.

Zufuhrungshandgriff-(P0s.50)
Schaltgetriebe - (P0s.60)

unteren Teil der Hilse befindet sicht ein STEUERUNGSELEMENTE

Loch fur Befestigung der Sage in die
Spannvorrichtung.

m Nockenmechanismus -(P0s.20) bildet ein A | Anlasshandgriff
Gehaduse, in dem st flugs in zwei B | Anlassring
Walzlagern ein Walznocken gelagert. Bei C | Zusatzhandgriff
verschrauben des Arbeits- und D | Druckluftzufuhr
Nockenmechanischmes fallt der Taster in Loch fir Befestigung der Sage in der
die Nut des Walznockens ein. E Spannvorrichtung

m Motor-Komplet —(P0s.30) ist mit dem F | Nockenmechanismus
Getriebeteil ~ ins  Gehéause des Sicherung fiir Anschluss der Sage in
Nockenmechanismes eingesetzt. Ist aus G Schneidevorrichtung
einem Luft-Lamellenmotor  mit | | Rohr fiir Befestigung des Ségeblattes
Drahzahlwachter gebildet, der in eine J | Sageblatt
Zylinderbuchse gelagert ist. Auf den Rotor K | Schlissel 13
knupft ein zweistufiges Planetengetriebe, L | Steckschlissel 5
das Uber die Sateliten der zweiten Stufe die M | Spannvorrichtung

innen  Verzahnung des Walznockens
betreibt.
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MATERIAL UND AUSFUHRUNG

Die meisten Bestandteile sind aus Baustahl
Klasse 11 gefertigt. Angestrenge Teile sind aus
niedriglegierten Stahlen, warmbehandelt
gefertigt.

Materialien geniegt zur Bildung Funkenzundung
im Sinne der Anlage Nr. 2 Absch. 1.3.1 zur
Regierungsanordung Nr. 23/2003 Slg. und
harmonisierten technischen Normen CSN EN
1127-2 und €SN EN 1127-1 Absch. und CSN
EN 13463-1 Absch. 8.1 sind nicht in der Sage
verwendet.

Materialien mit gefahrlichen Wirkungen der
statischen Elektrizitat im Sinne CSN EN 1127-2
und CSN EN 1127-1 Absch. 6.4.7, CSN EN
13463-1 Absch. 7.4.3 und CSN 33 2030 sind
nicht in der Sage verwendet.

Kunststoffe (Hochdruckschlauche fur Zufuhr
der Druckluft) verwendet zum Betrieb der Sage
im explosionsgefahrdetem Bereich nach Absch.
1.3 und 1.4 dieser Bedienungsanleitung
missen den Normen CSN EN 1127-2 und
CSN EN 1127-1 Absch. 6.4.7, CSN EN 13463-
1 Absch. 7.4.3, CSN 33 20 30 und § 185 Abs.
(1) des Aushanges CBU Nr. 22/89 Slg. in
gultigem wortlaut entsprechen.

Teile, ausgestellt der Umgebung, sind gegen
Rost durch galvanische Verzinkung geschutzt,
ggf. mit einem Grund- und Oberanstrich auf der

Zinkbeschichtung versehen. Struktur des
Oberflachenschitzes der Produktes entspricht
Absch. 9.2 und 9.3 dieser

Bedienungsanleitung.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

» Halten Sie die Sicherheitsvorschriften ein,
die ein untrennbarer Bestandteil der
Lieferung jedes Werkzeuges sind.

» In jedem Falle hat die Arbeitssicherheit
Vorrang vor den ubrigen Anforderungen des
Betriebes.
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Auf Grund der Larm- und Vibrationswerte
beim Einsatz des Werkzeuges besteht bei
einem langzeitlichen Einsatz die
Moglichkeit des Entstehens von
gesundheitlichen Beschwerden der
Bedienung.

Die Konstruktion des Erzeugnisses schutzt
die Bedienung nicht vor dem Risiko eines
Kontaktes mit elektrischem Strom.

In R&umen mit héherem Staubgehalt, als
die zugehdrigen hygienischen Vorschriften
erlauben, muss die Bedienung
Staubmasken tragen.

Falls Sie in einer explosionsgefahrdeten
Umgebung arbeiten, kontrollieren Sie
immer vor dem Arbeitsbeginn die
Unversehrtheit der Schutzschicht.
Irgendein Beschadigung des
Oberflachenschutzmantels muss als Folge
ein Aulerbetriebsetzen des Schraubers
und eine Beurteilung durch einen von der
Leitung der Gesellschaft bestimmten
Fachmann nach sich ziehen, der den
weiteren Ablauf festlegt.

Beim Ldsen der Verbindung oder Zerriss

des Druckluftschlauches droht
Verletzungsgefahr durch ihren
Ruckschlag.

Benutzen Sie die Sage nicht bei einem
héheren Uberdruck der Druckluft als 6,3
bar.

Vor dem Anschlull der Sage ist der
Druckluftzufuhrschlauch in freien Raum
durchzublasen.

Sie haben vor dem Start der Sage die
Aufspannung, Qualitdt und Eignung des
Sageblattes fur die bestimmte Arbeit zu
Uberprifen.

Legen Sie die Sage nicht vor Stillstand
des Sageblattes ab. Beachten Sie, dal sie
nicht auf dem Sageblatt abgestitzt ist..

Die Sage ist nicht fur Handarbeit
bestimmt. Sie darf nur in der
Spannvorrichtung eingespannt benutzt
werden, die zum geschnittenen
Bestandteil fest befestigt ist.



» Vor beliebiger Demontage der Sage aus der
Vorrichtung, threr Wartung oder
Austausch des Sageblattes ist die
Druckluftzufuhr in die Sage zu schlielRen
und durch wiederholtes Anlassen wird die
restliche Druckluft abgelassen.

Bewahren Sie die Sage vor Fall und
Wasser- oder Schmutzeindringung.
Asbestmaterialien durfen nicht bearbeitet
werden.

Richten Sie den Druckluftanschluf3 immer
vom Werkzeug nach hinten.

Dricken sie nicht den zu bearbeitenden
Bestandteil mit der Hand zum Sageblatt. Die
Sage ist in das Material immer im
angeschalteten Zustand zu fuhren.

» Tragen Sie bei der Arbeit keine freie

vV V VYV V¥V

Arbeitsbekleidung, freifallenden  Haare,
Halsketten usw.

» Benutzen Sie bei der Arbeit eine
Schutzbrille (Gesichtschild) und
einen Gehorschoner.

» Benutzen Sie bei der  Arbeit

Schutzhandschuhe und feste Schuhe.

> Betatigen Sie bei der Arbeit die Sage mit
keinem anderen Korperteil als mit den
Handen.

» Die Sage ist mit beiden Handen zu halten
und beachten Sie eine sichere und feste
Haltung.

» Bei einem langeren Transport ist es
empfohlen, das Sageblatt abzuschrauben.

» Mit der Sage durfen keine  Personen
unter 18 Jahre arbeiten.

» Nach Beendigung der Arbeit und Trennung
der Sage von der Druckluft verschliel3en Sie
die Eingangsluftéffnung der Sage mit dem
Verschlussstopsel. Damit verhindern Sie
das Eindringen von Verunreinigungen in
den Motorraum.

SPANNEN DES SAGEBLATTES

Lésen Sie zwei Schrauben M8 mit
Federscheiben aus der Fuhrungsstange ( | )
und legen Sie die Beilageplatte ab. Legen Sie
das Sageblatt auf, stimmen Sie die Position der
Ldcher in der Fihrungsstange mit den Lochern
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im Sageblatt ab und ziehen Sie die
Beilageplatte mit zwei Schrauben M8 und der
Federscheibe wieder fest an.

SPANNEN DER SAGE IN DIE
SPANNVORRICHTUNG

Ziehen Sie die Sicherung (G) auf, schieben
Sie in das Loch im Korper der Arretierung (E)
den Bolzen der Vorrichtung bis zum Anschlag
der Bolzenbestiuckung und I|6sen Sie die
Sicherung. Uberzeugen Sie sich durch
leichtes Umdrehen und Schieben der Sage im
Bolzen der Vorrichtung, dass die Sicherung
ordentlich im Schlitz des Bolzen
eingeschoben ist.

BETRIEBSINFORMATIONEN,
INSTALLATION

e Schlielen Sie die Sage an die Druckluft
an. Sichern Sie den Zufuhrschlauch mit
der Schelle so, dal® die Verbindung auch
beim hochsterlaubten Arbeitsuberdruck
sicher ist.

e Befestigen Sie die Spannvorrichtung zum
geschnittenen Teil ordentlich.

e Stellen Sie die Lange der
Befestigungskette nach dem Durchmesser
des geschnittenen Materiales ein.

e Befestigen Sie die Sage in die
Spannvorrichtung (siehe oben).

VORSICHT !

Beachten Sie bei der Handhabung mit
der Sage erhohte Vorsicht, dass es zu
keiner Verletzung der Bedienung durch
den Stollen des Sageblattes kommt.

e Kontrollieren Sie den geschnittenen Teil,
ob er nicht mit Sand verschmutzt ist usw.
Falls der Teil auf dem Boden liegt,
unterlegen Sie ihn geeignet, schneiden
Sie aber nie in den Boden.

EINSCHALTEN

Die Sicherhebel ist durch Schieben nach
vorne zu l6sen, dann drucken Sie den
Hebelventil (C).



AUSSCHALTEN

Ldsen Sie den Hebelventil (C).

VORSICHT !
Die Sage darf erst nach vollem Stillstand
des Sageblattes abgelegt werden.

Der Andruck der Sage in den Schnitt im Laufe
der Arbeit kann manuell durchgefuhrt werden,
aber angesicht die bei der Arbeit
entstehenden  Vibrationen, empfehlt der
Hersteller den entsprechenden  Andruck
mittels des an dem Anlassarm der Sage
befestigtem Gewicht zu leiten.  Damit wird der
direkte Kontakt der Hand der Bedienung mit der
Sage eliminiert.

VORSICHT !

Das Sageblatt ist beim Schneiden so
abzukiihlen (mittels Ol oder Emulsion), dass
keine hohen sogar explosionsgefahrdeten
Temperaturen im Schnitt entstehen.

e Das Kuhlen verbessert auch die
Schneidebedingungen, was die Qualitat des
Schnittes und den Verschlei® wesentlich
beeinflusst. Zum Schneiden sind nur
wertvolle  und  ordentlich  gescharfte
Sageblatter zu benutzen.

e Falls beim Schneiden das Sageblatt klemmt
und die Sage stoppt, schalten Sie die Sage
aus und beseitigen Sie die Ursache des
Klemmen. Danach ist der Schnitt von der
anderen Seite des geschnittenen Teiles zu
beenden.

Die Sage ist nur im Komplett mit der Filter- und
Oleinheit einschlieBlich des
Wasserabscheiders zu benutzen (sie sind
keine Bestandteile der Sage). Wir empfehlen
Ihnen, die Filter- und Oleinheit héher als die
Arbeitsposition zu montieren. Fillen Sie die
Oleinheit mit Ol der kinematischen Viskositéat
von 2,5-6,5 mm? .~ bei 40 °C (z.B.:
DEPRAGOL) und stellen sie so ein, dal} sie 4-6
Oltropfen pro 1 m® gibt. Die Zfuhrschlauchweite
zwischen der Bohrmaschine und der
Filtereinheit ist 19 mm, die maximale Lange ist
10 m.
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In Hinsicht auf das Erzielen maximaler
Gebrauchseigenschaften des Erzeugnisses,
empfehlen wir bei der Olung der Luft nach

Norm CSN ISO 8573-1 diese maximalen
Werte:
Fremdkor | Wassergehalt | Olgehalt
Qualitats |per-Gehalt| (Klasse 4) (Klasse
-Klasse | (Klasse-) DTP g/m? 4)
der Luft um (Taupunkt) mg/m3
mg/m?3
4 25 8 +3 6 S
VORSICHT !

Es ist verboten:

e die Sage im Gang ohne Aufsichts zu
lassen

e die Sage ohne die Spannvorrichtung zu
benutzen

INSTANDHALTUNG, REPARATUREN,
SERVICE

Betriebswartung und Uberwachung

m Alle Prufungen, Reparaturen,
Untersuchungen und Sageschmierung
muss man im ausgeschaltenen Zustand
ausfuhren. Dabei muss Zufihrung von
dem Handgriff mit Steuerventil getrennt
sein.

B Bei der Arbeit prift die Bedienungsperson
das Sageblatt. Sind seine Schneidkanten
so abgestumpft, dass zum Ubermassigen
Erwarmen kommen konnte, muss die
Sage  stillgesetzt werden.  Wieder-
Inbetriebnahme ist erst nach Austausch
des Sageblattes madglich.

m Alle Kontrollen und laufende Wartung
konnen nur fachlich beauftragte Personen
durchfihren, die dafir von der
Geschaftsfihrung Berechtigung haben.
Diese Personen sind verpflichtet die
Kontrolle 1 x pro Schicht durchzufihren.
Einmal pro Woche muss die Sage von
einer Fachperson (festgelegt durch die



Geschaftsfuhrung) untersucht und gepruift
werden.

Langfristige Wartung

Die Sage mull nach etwa 500
Betriebstunden  fachmannisch  von  einer
berechtigten Person untersucht, bzw.
demontiert, geputzt und durchgeschmiert
werden, die abgenutzten Teile mussen

ausgetauscht werden.

Die Fuhrungsstange der Sage ist schon vom
Hersteller genugend geschmiert. Das
Schmierfett ist nach etwa 40 Betriebstunden
nachzuflllen (die Fettbichse ist seitens der
FUhrungstange). Es ist empfohlen, nach jeder
Zerlegung der Fuhrungstange es zu wechseln.
Zum Schmieren wird gewohnliches Schmierfett
fur Walzlager benutzt.

Bei einer Wartung durfen nur solche Eingriffe
durchgefuhrt werden, die im Einklang mit den
Anforderungen des Herstellers sind, die im
Kapitel "Zweck" dieser Bedienungsanleitung
angefuhrt sind.

Irgendwelche Anderungen oder
Verwendung nichtoriginaler Teile kdnnen nur
auf Grundlage des Einverstandnisses des
Herstellers durchgefuhrt werden. Bei
Nichteinhaltung dieser Bedingung haftet der
Hersteller nicht flr die Sicherheit seines
Erzeugnisses. In diesem Falle bezieht sich auf
das Erzeugnis nicht die Garantieleistung des
Herstellers.

Die Reparaturen in und aulerhalb der
Garantiezeit werden in der Servicestelle
DEPRAG CZ a.s., Lazné Bélohrad oder von
einem vom Hersteller vertraglich beauftragtem
Mitarbeiter, Serviscestelle KOEXPRO
OSTRAVA, a. s. durchgeflhrt.

LIEFERUNG, VERPACKUNG, LAGERUNG,
MANIPULATION

Die Sage werden einzeln, einschliel3lich
Anschlussstutzen oder Anschlussstutzen mit
Uberwurfmutter geliefert.

Tell der Lieferung ist
Begleitdokumentation:

a) Bedienungsanleitung

b) Stickliste

folgende
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Die verpackte Sage kann in
geschlossenen Lagern ohne Heizung gelagert

werden, wo die Temperatur nicht unter 5°C
sinkt und die relative Feuchtigkeit keine 75 %
Uberschreitet.

Die maximale Lagerfrist ohne erneute
Konservierung betragt 12 Monate.

Die maximale Menge der
aufeinandergelagerten  Verpackungen mit
Bohrmaschinen kann finf betragen.

Die unverpackte Sage ist nur in einem
trockenen Lager zu lagern, wo die
Temperatur nicht unter +5°C sinkt und wo

plotzliche Temperaturanderungen verhindert
werden.

BESTELLUNG

In der Bestellung muss angefiuhrt werden:

a) Bezeichnung des Erzeugnisses

b) Typ

c) 12-stellige Bestellnummer
Teileverzeichnis)

d) Stuckzahl

(aus dem

ZUBEHOR

Normales Zubehor:

—~+

Bestellnummer |S

Steckschlussel 5 413 324000500 |1
Schlussel 13 413312100130 |1
Sageblatt 300x27x1,5|414 000 003801 | 3
Gummistopfen 30/25 | 273 000030025 | 1
Bedienungsanleitung 1
Bestandteilliste 1
Sonder Zubehor:

Bestellnummer

Spannvorrichtung 337 000 017 004

Verschleissteilliste:

Bestellnummer

Sageblatt 300x27x1,5 414 000 003 801

GARANTIE

Der Hersteller sichert fur das Erzeugnis
eine Garantie in der Frist von 12 Monaten.




In der Garantiefrist sichert der Hersteller

eine kostenlose Reparatur unter folgenden

Bedingungen:

e Reklamation wurde
durchgefuhrt

e Das Erzeugnis wurde im Einklang mit den
Herstellerempfehlungen und den
Sicherheitsvorschriften benutzt

e kein Eingriff unberechtigter Personen in das
Erzeugnis

e Erzeugnis wurde zur Reparatur komplett
geliefert, einschlieBlich bestatigter
Garantieliste

in der Garantiefrist

Die Garantie bezieht sich nicht auf Schaden
verursacht durch gewohnlichen Gebrauch,
Uberlastung und unsachgemasse Bedienung.

Die Garantie bezieht sicht nicht auf Fehler
verursacht durch Nichteinhaltung der Hinweise
aus der Bedienungsanleitung und auch Mangel
verursacht durch unsachgemassen Gebrauch
und Eingriff.

Die Garantie
Verschleissteile.

Die Garantiefrist verlangert sich um die Zeit,
wahrend der das Erzeugnis in der
Garantiereparatur war.

Die Garantie bezieht sich nicht auf Eingriffe
in das Erzeugnis oder auf Verwendung nicht
originellen  Ersatzteilen ohne  vorherigen
Zustimmung des Herstellers.

Die Reklamationen werden
entsprechenden Anordnungen
Handelsgesetzbuches  ggf. im
spateren Vorschriften durchgefihrt.

bezieht sich nicht auf

nach
des
Wortlaut

INFORMATIONEN UBER LAUFGERAUSCH
UND SCHWINGUNGEN

Die gemessenen Werte wurden wahrend des
Schneiden einer Stahlbewehrung mit einer in
die  Schneidevorrichtung befestigter und
manuell gefihrten Sage gewonnen.

Das Niveau des akustischen Druckes A am
Arbeitsplatz der Bedienung unter Anwendung
des Waagefilters A:

L. = 84,8 dB(A)
Niveau der auf die Hande Ubertragenen

Schwingungsbeschleunigung (CSN EN 8662-
12):
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anw = 63,4 m.s2

Die empfohlene Zeit der ununterbrochenen
Arbeit mit der Sage ist angesichts die beim
Schneiden entstehenden Vibrationen 123
Minuten pro 1 Mitarbeiter wahrend 8 Stunden
der Arbeitschicht.

Wenn beim Schneiden das Gewicht
benutzt wird, sind die Hande der Bedienung in
keinem Kontakt mit der Sage, d.h. die o.a.
Beschrankung ist ungultig.

Benutzen Sie bei der Arbeit personliche
Schutzmittel gegen Larm.

AUFLOSUNG DER DRUCKLUFT-
WERKZEUGE NACH BEENDIGUNG DER
LEBENSDAUER:

Im Einklang mit dem geltenden Gesetz
Uber Abfalle Nr. 185/2001 Slg. und Uber den
Umweltschutz ist es notwendig, den
empfohlenen Ablauf der Beseitigung und
Recyclings der einzelnen Teile des
Werkzeuges (metallisch, Kunststoff)
einzuhalten.



EC- KONFORMITATSERKLARUNG
des Erzeugnisses mit den technischen
Vorschriften

Y wir DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad
Tschechische Republik

erklaren hiermit,

dass die folgend bezeichnete Einrichtung auf
Grundlage ihrer Konzeption und Konstruktion
und auch die von uns in den Umlauf gebrachte
Ausflihrung den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen, angefiihrt in Punkt *
entspricht. Es wurden Malinahmen ergriffen,
damit alle, auf den Markt eingefuhrten
Erzeugnisse der technischen Dokumentation
entsprechen.

Die Fa DEPRAG CZ verfugt Uber ein Zertifikat
ISO 9001:2000.

Bei von uns nicht genehmigten Anderungen der
Einrichtung verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit.

Name:
DRUCKLUFT-LINEARSAGE
2 Typ: SS 150-280BX

Die Fertigungs-Nr. ................ ......ee. (istim
Garantieschein angefuhrt)

Beschreibung des Werkzeuges: Die Druckluft-
Linearsage Typ SS 150-280BX ist fur
Schneiden von metallischen und
nichtmetallischen Stoffen bestimmt und zwar
mittels eines flugs befestigtem Sageblattes.
Beschreibung, Funktion und technische
Parametern sind in der Bedienungsanleitung
angefuhrt.

Hersteller : DEPRAG CZ a.s.
CZ- Lazné Bélohrad

% Entsprechende Anordungen, die fiir Beurteilung
der Konformitatserklarung benutzt waren:
Richtlinie des Europaischen Parlamentes und
Rates 98/37/ES a 94/9/ES Gesetz 22/1997,
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Regierungsanordnung 23/2003 Slg.,
Regierungsanordnung 24/2003Slg.
*) Verwendete Harmonisierungsnormen, staatliche
Normen und technische Spezifikationen flr
Beurteilung der Konformitatserklarung :
— Regierungsverordnung Nr. 24/2003 Slg.
im gultigen Wortlaut
(Richtlinie EP und Rates 98/37/ES))
— Regierungsverordnung Nr . 23/2003
Slg. im gultigen Wortlaut
(Richtlinie EP und Rates 94/9/ES )

—~ CSNEN792-1

— CSNENISO 8662-12

— CSNEN 292-2+A1

— CSN 332030

— CSNEN 13463

— CSNEN 983/1977

— CSNEN1127-1

— CSNEN 1127-2

— CSNENISO 12100-1

— CSNENISO 12100-2

— Verordnung des Tschechischen
Bergamtes Nr. 22/89 Slg.

Die Sage erfullt mit ihrer Konstruktion die
festgelegte Anforderungen far die
Erzeugnisgruppe | (Bergbau) Kategorie M2
nach der Richtlinie des Europaischen
Parlaments und Rates 94/9/ES im Wortlaut
der tschechischen technischen Vorschrift —
Regierungsanordnung Nr. 23/2003 Slg. im
gultigen Wortlaut auch den Anforderungen
der harmonisierten tschechischen
technischen Norm CSN EN 13463-1 und
erfullt Bedingungen fir Verwendung in
Umgebungen mit ~gefahrlichen
atmospharischen Bedingungen 2“ nach CSN
EN 1127-2 mit Einschrankung nach der
Volksvorschrift — der CBU-Verordnung Nr.
22/89 Slg. § 232 Absch. (1) c¢) bis 1,5%
Methankonkonzentration.

Die Sage erflllt mit ihrer Konstruktion die
festgelegte Anforderungen far die
Erzeugnisgruppe Il (nicht far Bergbau)
Kategorie 2 und 3 nach der Richtlinie des
Europaischen Parlaments und Rates 94/9/ES
im Wortlaut der tschechischen technischen
Vorschrift —  Regierungsanordnung  Nr.
23/2003 Slg. im gultigen Wortlauch und auch
den Anforderungen der harmonisierten
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tschechischen technischen Norm CSN EN
13463-1 und erfullt Bedingungen  flr
Verwendung in Umgebungen ,Zone 1 und Zone
21“, “Zone 2 und Zone 22 nach CSN EN 1127-
1.

® Ablauf der Konformitatspriifung

Bei der Beurteilung der Konformitat wurde
vorgegangen nach Regierungsverordnung
24/2003Slg. § 3, Abs.1, Buchst. a) im
gultigen Wortlaut und nach
Regierungsverordnung 23/2003Slg. § 3
Abs.(1), Buchst. c)

®) Die Beurteilung der Konformitat wurde
durchgefiuhrt in Zusammenarbeit mit einer
notifizierten Person: beteiligte sich nicht

7 Zertifikat des Types ( Nummer, Datum,
Gultigkeit )
....nicht gefordert .....................

Ort der Ausstellung, Datum:
Lazné Bélohrad 27.9.2005

REPRR 8
DEPRAG CZ ?5. O
1. G. Masaryka 113
507 81 L4aznd Balohrad
tel.: 493 771 664 fax: 403 771 503

v -
-_H““"—‘“*\ -..‘___-_‘
Dipl.-Ing. Jifi Sam$a
Technischer Direktor

Name und Funktion Unterschrift
der Verantwortlichen Person
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uvoD

Navod k pouziti je nedilnou soucasti tohoto
ruéniho pneumatického naradi. Bezpecna
prace s naradim a jeho spravna cinnost jsou
mozné pouze pokud si dikladné proctete
navod k pouziti a pfesné dodrzite zde uvedené

pokyny.

UCEL

Pneumaticka pila pfimocara typ SS 150-
280BX je wurCena k fezani kovovych i
nekovovych materiald pomoci letmo
upevnéného pilového listu.

Pila se pfi Fezani upina do upinaciho
pripravku, coZz umoziuje pfi pouziti stfedniho
pilového listu 350 x 27 x 1,5 Fezani materialu
jehoz prifezem je mozno opsat kruznici o
pruméru 250 mm.

Pfi fezani musi byt pila pevné upevnéna
do upinaciho pripravku pily (neni soucasti
dodavky), ktery musi byt pevné prichycen
k Fezané soucasti. Schéma  pfipravku
s dulezitymi pfipojovacimi rozmeéry je
vyobrazeno na obrazku.

Pila svoji konstrukci vyhovuje pozadavkum,
stanovenym Smérnici Evropského parlamentu
a Rady 98/37/ES ve znéni Ceského
technického predpisu - Nafizeni vlady C.
24/2003 Sh. v platném znéni i pozadavkim
harmonizovanych Ceskych technickych norem
CSN EN ISO 12100-1, CSN EN ISO 12100-2 a
CSN EN 1050.
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Pila svoji konstrukci vyhovuje
pozadavkim, stanovenym pro skupinu
zarizeni | (dalni) kategorie M2 dle Smérnice
Evropského parlamentu a Rady 94/9/ES ve
znéni Ceského technického predpisu -
Nafizeni vliady €. 23/2003 Sb. v platném znéni
[ pozadavkim harmonizované  Ceské
technické normy CSN EN 13463-1 a splfiuje
podminky pro pouziti v prostfedi ,nebezpecné
atmosférické podminky 2“ dle CSN EN 1127-
2 somezenim dle narodniho predpisu -
vyhlasky CBU &. 22/89 Sb. § 232 odst. (1) ¢)
do 1,5% koncentrace metanu.

Pila svoji konstrukci vyhovuje
pozadavkim, stanovenym pro skupinu
zafizeni Il (nedulni) kategorie 2 a 3 dle

Smérnice Evropského parlamentu a Rady
94/9/ES ve znéni Ceského technického
predpisu - Nafizeni viady ¢. 23/2003 Sb.
v platném znéni i pozadavkum
harmonizované &eské technické normy CSN
EN 13463-1 a spliuje podminky pro pouZiti
v prostfedi ,zéna 1 a zoéna 21% “zona 2 a
z6éna 22“ dle CSN EN 1127-1.

Hnacim meédiem pily je upraveny stlaceny
vzduch o pfetlaku 6,3 bar.

Uziti pily pro jiné ucely nez je uvedeno v
tomto navodu k pouziti podléha schvaleni
vyrobcem, po strance bezpecnosti a hygieny
prace pak pfislusnymi organy.

TECHNICKE UDAJE

Typové oznaceni

SS 150-280BX

S pila
S pfimocara
150 vykon [W/10]

280 podet kmitd [min™ ]
B zakladni provedeni
X packové spousténi



SS 150-280BX

Poget kmitl naprazdno min* 280 +10%

Maximalni vykon kW 1,5 +7,5%

Vykon motoru pfi tlaku vzduchu 0,45 MPa kW 0,90£10%

Spotteba vzduchu naprazdno m3. min? 0,65 +10%

Spotfeba vzduchu pfi maximalnim vykonu m®. min? 0,8 +10%

Pracovni pretlak stlaeného vzduchu bar 6,3

Zdvih pilového listu mm 68 +5%

Svétlost pfivodni hadice mm 19

Max. rozmér fezaného materialu pro stfedni délku mm & 250

pilového listu 350 mm

Doporuéeny poéet kmitli pro fezani oceli tf. 11 pfi fezné |min™ 200

rychlosti 27 m.min™

Hmotnost pily bez upinaciho pfipravku kg 10,80

Rozméry pilového listu (délka x Sifka x tloustka ) min. mm 300x27x1,5
str. mm 350x27x1,5
max. mm 400x27x1,5

Popis hlavnich ¢asti pily: (viz seznam
soucasti) . . .
i . o motor s odstfedivym regulatorem ulozeny
= Pracovni mechanizmus -(poz.10) sestava do valcového pouzdra. Na rotor motoru
zoceloveho — pouzdra, ve kierem je navazuje dvoustupfiovy planetovy prevod,

v horizontalnim  sméru  kluzné a ve

vertikalnim sméru valivé uloZena Ctyrhranna
vodici ty€. Z jedné strany je tyC upravena
pro upevnéni pilového listu a z druhé strany
je vni valivé ulozen vodici palec. V dolni
Casti pouzdra se nachazi otvor pro upevnéni
pily do upinaciho pfipravku pily.

Vaékovy mechanizmus -(poz.20) tvofi
téleso, ve kterém je letmo ve dvou valivych
loZiskach uloZzena valcova vacka. Pri
seSroubovani  pracovniho  mechanizmu
s vackovym mechanizmem zapadne vodici
palec do drazky valcové vacky.
Motor-komplet —(poz.30) je vloZen
pfevodovou CcCasti do télesa vackového
mechanizmu. Tvofi jej vzduchovy lamelovy
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ktery pfes satelity druhého stupné pohani
vnitfni ozubeni valcové vacky.

Privod stlateného vzduchu je proveden
rukojeti s paCkovym  spousténim a
s rotacné ulozenou hadicovou pfipojkou.
Pridavna rukojet’-(poz.40) je
pfiSroubovana dle potfeby v podélné nebo
pficné ose pily na horni cast télesa
vackoveho mechanizmu.

Privodni rukojet-(p0z.50)

Prevodovy mechanizmus-(poz.60)



OVLADACiI PRVKY

Spoustéci rukojet

Spoustéci packa

Pridavna rukojet

Privod stladeného vzduchu

Otvor pro uchyceni pily v upinacim
pripravku

Vackovy mechanizmus

QM m [O0O|m >

Pojistka uchyceni pily v upinacim
pripravku pily

Ty€ pro uchyceni pilového listu

Pilovy list

Kli¢ 13

Zastrény kli¢ 5

ZIr|xXla|—

Upinaci pfipravek pily

MATERIAL A PROVEDENI

VétSina soucasti je vyrobena z konstrukénich
oceli tf. 11. Namahané dily jsou vyrobeny z
nizkolegovanych oceli, tepelné zpracovanych.

Materialy nachylné k tvorbé zazehové jiskry ve
smyslu pfilohy €. 2 €l. 1.3.1 k nafizeni vlady ¢.
23/2003 Sb. a harmonizovanych technickych
norem CSN EN 1127-2 a CSN EN 1127-1 &l.
6.4.4 a CSN EN 13463-1 &l. 8.1 nejsou v pile
pouZzity.

Materialy s nebezpeCnymi ucCinky statické
elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2 a CSN EN
1127-1 ¢&l. 6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢l. 7.4.3 a
CSN 33 2030 nejsou v pile pouzity.

Plastické hmoty (vysokotlaké hadice pro pfivod
tlakového vzduchu) pouzité k provozu pily
v prostfedi s nebezpelim vybuchu dle ¢l. 1.3 a
1.4 tohoto navodu pouziti musi vyhovovat
CSN EN 1127-2 a CSN EN 1127-1 ¢&l. 6.4.7,
CSN EN 13463-1 ¢l. 7.4.3, CSN 33 20 30 a §
185 odst. (1) vyhlasky CBU &. 22/89 Sb.
v platném znéni.

Soucasti, vystavené okolnimu prostfedi, jsou
proti korozi chranény galvanickym zinkovanim,
pfipadné jsou opatfeny zakladnim a vrchnim
natérem na zinkovém pokoveni. Slozeni
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povrchové ochrany vyrobku vyhovuje ¢l. 9.2
a 9.3 tohoto navodu pouziti.

BEZPECNOSTNi POKYNY

» Dodrzujte bezpecCnostni predpisy, které
jsou nedilnou soucasti dodavky kazdého
naradi.

» V kazdé situaci ma bezpecCnost prace

pfednost pfed ostatnimi pozadavky
provozu.

» Konstrukce vyrobku nechrani obsluhu
pred rizikem kontaktu s elektrickym
proudem.

» V prostorach s vySSi prasnosti nez

dovoluji pfislusné hygienické predpisy
musi obsluha pouZzivat respiratory.

» Pokud pracujete v prostiedi s nebezpe€im
vybuchu zkontrolujte vzdy pfed zapocetim
prace neposkozenost ochranné vrstvy.

» Jakékoliv poskozeni povrchového kryciho
plasté musi mit za nasledek vyfazeni
vyrobku z provozu a posouzeni vedenim
organizace stanovenym odbornikem, ktery
stanovi dalSi postup.

» Pfipojovaci hadice pro pfivod tlakového
vzduchu pouzité k provozu vyrobku v
prostfedi s nebezpe€im vybuchu musi
vyhovovat CSN EN 1127-1 a CSN EN
1127-2 &1.6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢l. 7.4.3,
CSN 33 20 30 a pfi pouziti v prostfedi
skupiny | ( ddinim ) paragrafu 185 odst. (1)
vyhlasky CBU &. 22/89 b. v platném znéni.

» P¥i uvolnéni spojeni nebo roztrzeni tlakové
hadice hrozi nebezpeli poranéni jejim
vySlehnutim.

» Pilu nepouzivejte pfi pretlaku stlaceného
vzduchu vys$Sim nez 6,3 bar.

» Pred pfipojenim pily profouknéte pfFivodni
hadici vzduchem do volného prostoru.

» Prfed spusténim pily zkontrolujte upevnéni,
kvalitu a vhodnost pilového listu pro danou
praci.

» Neodkladejte pilu dfive, dokud se pilovy
list nezastavi. Dbejte pfitom, aby nebyla
opfena o pilovy list.

» Pila se nesmi pouzivat pro praci v ruce.
Pouziva se vzdy upnutd v upinacim
pripravku pily, ktery je pevné pfichycen
k fezané soucasti.

» Pred jakoukoliv demontazi pily
Z pripravku, udrzbou pily nebo
vyménou pilového listu uzavrete pfivod



» stlateného vzduchu do pily a opétnym
spusténim pily vypustte zbytkovy stlaceny
vzduch.

» Chrante pilu pfed padem a vniknutim vody
nebo necistot.

» Nesmi se opracovavat azbestové materialy.

» Napojeni stlaceného vzduchu sméfujte vzdy
od naradi dozadu.

» NepfitlaCujte opracovavanou soucast rukou
k pilovému listu. Pilu vedte do material vzdy
v zapnutém stavu.

» Pfi praci nenoste volny pracovni odév volné
vlajici vlasy, fetizky atp.

» PP praci pouzivejte ochranné Dbryle
(obliCejovy $&tit) a chrani€e sluchu.

» PFi praci pouzivejte ochranné rukavice a
pevnou pracovni obuv.

» P¥i praci se nedotykejte pily jinou Casti téla
nez rukama.

» Pilu drzte obéma rukama a dbejte na
bezpeény a pevny posto;.

» P¥i transportu pily na vétsi vzdalenost se
doporucuje odSroubovat pilovy list

» S pilou nesmi pracovat osoby mladsi 18 let.

» Po ukonCeni prace a odpojeni pily od

tlakového vzduchu uzaviete  vstupni
vzduchovy otvor pily zatkou. Zamezite tim
vniknuti necistot do motorového prostoru.

UPNUTi PILOVEHO LISTU

VySroubujte dva Srouby M8 s pruznymi
podlozkami z vodici ty¢e ( | ) a sejméte
prilozku. Pfrilozte pilovy list, sesouhlaste pozici
otvoru ve vodici tyCi a v pilovém listu a pfilozku
opét pevné pfiSroubujte oba Srouby M8
s pruznou podlozkou.

UPEVNENI PILY DO UPINACIHO
PRIPRAVKU

Povytahnéte pojistku (G) , zasunte do otvoru
pro uchyceni pily v upinacim pfipravku pily (E)
Cep pfipravku az na doraz k osazeni Cepu a
pojistku uvolnéte. Lehkym pootacenim pily a
jejim posouvanim po Cepu pfipravku se
presvédcte, Zze pojistka je radné zasunuta do
drazky v Cepu pfipravku.
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PROVOZNIi INFORMACE, INSTALACE

e Pilu pfipojte k rozvodu stlaceného
vzduchu. Zajistéte pfivodni hadici sponou
tak, aby sevfeni zaruCovalo pevnost
spojeni i pfi nejvySsSim dovoleném
pracovnim pretlaku.

e Upinaci pripravek pily pevné pfichytte
k fezané soucasti.

e Nastavte délku upinaciho fetézu podle
pruméru fezaného materialu.

e Upevnéte pilu do upinaciho pfipravku pily
(postup viz vyse).

POZOR'!
Pfi manipulaci s pilou dbejte zvysené
opatrnosti, aby nedoslo k poranéni

obsluhy od zoubkti pilového listu.

e Prohlédnéte fezanou soucast, zda neni
v misté fezu pisek apod. Lezi-li soucast na
zemi, vhodnym zpusobem ji podlozte, ale
nikdy nefezte do zemé.

ZAPNUTI

Posunutim dopfedu uvolnéte pojistku
spousténi a poté stlacte spoustéci packu (C).

VYPNUTI
Uvolnéte spoustéci packu (C).
POZOR'!
Pila se smi odlozit az po uplném

zastaveni pilového listu.

Pritlak pily do fezu v procesu fezani muze byt

provadén ru¢né, ale s ohledem vibrace
vznikajici pfi procesu Fezani vyrobce
doporucuje vyvodit odpovidajici pfitlak

prostfednictvim zavazi, upevnéného na
spoustéci rukojet’ pily. Vylouc€i se tak pfimy
styk ruky obsluhy s pilou.

POZOR'!

Pfi fezani je nutné chladit pilovy list
(olejem nebo emulzi) tak, aby zamezilo
vzniku vysoké nebo dokonce zapalné
teploty v misté rezu.



e Chlazeni také zlepSuje fezné podminky, coz
ma velky vliv na kvalitu fezu a opotrebeni
pilového listu. Pro fezani pouZivejte pouze
kvalitni a fadné nabrousené pilové listy.

e Dojde-li v fezu k sevieni pilového listu a
pila se zastavi, vypnéte pilu a odstrante
priCinu sevreni. Poté dokoncete fez z druhé
strany fezané soucasti.

e S pilou zachazet opatrné. PriliS veliky tlak
do fezu muze vyvolat rychlé opotfebeni ostfi
a zhorSeni kvality a pfesnosti fezu.

e \Vyvarovat se spousténi a zastavovani
v pritlaku, opakovanym spousténim, atd.

Pilu pouzivejte pouze v kompletu s filtrovaci a
olejovaci jednotkou vcCetné odluCovace vody
(nejsou soucasti pily). Filtrovaci a olejovaci
jednotku doporucujeme montovat vySe nez je
misto, kde pila pracuje. Olejovaci jednotku
naplnite olejem o kinematické viskozité 2,5-6,5
mm? s pki 40 'C (napf.. DEPRAGOL) a
sefidte tak, aby davala 4-6 kapek oleje/m?.
Svétlost pfipojovaci hadice mezi pilou a
filtrovaci jednotkou je 19 mm maximalni délka
je 10 m.

Vzhledem k dosazeni maximalnich uzitnych
vlastnosti vyrobku doporucujeme u olejovaného
(pfimazavaného) vzduchu dle normy CSN ISO
8573-1 tyto maximalni hodnoty:

Obsah
Trida nedistot
jakosti (tFida-)

Obsah vody | Obsah
(tFida 4) oleje
DTP  g/m3| (tfida 4)

vzduchu méTm*" (rosny bod) | mg/m?*
4 25 8 +3 6 5
POZOR !

Je zakazano:

e ponechat pilu v chodu bez dozoru

e pouzivat pilu bez upinaciho pfipravku
pily

UDRZBA, OPRAVY, SERVIS

Provozni udrzba a kontrola

SS 150-280BX

m Veskeré kontroly, opravy, prohlidky a
mazani pily musi byt provadény mimo jeji
provoz. Pfitom musi byt odpojen pfivod od
rukojeti s ovladacim ventilem.

m PFfi praci kontroluje obsluhujici pracovnik
pilovy list. Jsou-li jeho bfity otupeny
natolik, Zze by mohlo dojit k nadmérnému
zahfivani pfi fezani, musi byt provoz pily
zastaven. Obnoven mulze byt po vyméné
pilového listu.

m VesSkeré kontroly a béznou udrzbu pily
mohou provadét jen osoby odborné
zpusobilé, maijici opravnéni, udélené jim
vedenim organizace. Tyto osoby jsou
povinny provadét kontrolu 1 x za sménu.
Jednou tydné musi pilu prohlédnout a
zkontrolovat specialista, stanoveny pro
tuto Cinnost vedenim organizace.

Dlouhodoba udrzba

Po kazdych cca 500 provoznich hodinach

je nutno pilu nechat odborné prohlédnout
opravnénou osobou, popf. demontovat,
vyCistit, vyménit opotfebené dilce a
promazat.
Vodici ty¢ pily je jiz od vyrobce dostatecné
promazana mazacim tukem. Po cca 40
provoznich hodinach je nutné mazaci tuk
doplnit (mazni¢ka je umisténa z boku vedeni
tyCe). Pfi kazdé demontazi vodici tyCe se
doporuc€uje jeho vyména. K promazani se
pouziva bézny mazaci tuk do valivych lozisek.
Pfi udrzbé Ize provadét pouze takové zasahy,
které budou v souladu s pozZadavky vyrobce,
uvedené v kapitole "Ugel" tohoto navodu k
pouZziti.

Jakékoliv zmény vyrobku, popf. pouZiti
neorig inalnich dili se muze uskutec¢nit jen na
zakladé souhlasu vyrobce. Pfi nedodrZzeni
této podminky vyrobce neruci za bezpecnost
svého vyrobku. V takovém pfipadé se na
vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.

Opravy v zaru€ni a pozaru¢ni dobé provadi
servisni stfedisko DEPRAG CZ a.s., Lazné
Bélohrad nebo pracovnik smluvné povéfeny
vyrobcem, servisni stfedisko KOEXPRO
OSTRAVA, a.s.




DODAVANI, BALENi, SKLADOVANI,
MANIPULACE

Soucasti tato
dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) Seznam soucasti

Zabalenou pilu Ize skladovat v uzavienych
skladech bez vytapéni, kde teplota neklesne
pod -5 °C a relativni vlhkost nesmi pfesahnout
75%.

Maximalni délka skladovani bez obnoveni
konzervace je 12 mésicu.

Maximalni poc¢et oball pily skladovanych nad
sebou je pét.

Nezabalenou pilu uschovavejte pouze v
suchém skladu, kde teplota neklesne pod +5°C
a kde bude zabranéno nahlym zménam teploty.

dodavky je pruvodni

OBJEDNAVANI

V objednavce je nutno uvést :

a) nazev vyrobku

b) typ

c) 12-ti mistné objednaci Cislo (ze seznamu
soucasti )

d) pocet kusu

PRISLUSENSTVI

Normalni prislusenstvi:

Objednaci €islo |ks
Zastrény kli€¢ 5 413 324 000500 | 1
Kli¢ 13 413312100130 | 1
List pily 300x27x1,5 | 414 000 003 801 | 3
Krytka gumova 30/25| 273 000 030 025 | 1
Navod k pouziti 1
Seznam soucasti 1

Zvlastni prislusenstvi:

Objednaci €islo

Upinaci pfipravek pily | 337 000 017 004

Seznam rychle opotiebitelnych dilt:
Objednaci Cislo
414 000 003 801

List pily 300x27x1,5
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ZARUKA

Vyrobce poskytuje na vyrobek zarucni
dobu 12 mésicu. V zaruéni dobé& vyrobce
zajisti bezplatnou opravu za téchto podminek:
e reklamace je uplatnéna v zarucni dobé
e vyrobek byl pouzivan ve shodé s

doporu€enimi vyrobce a v souladu s

bezpecCnostnimi predpisy
e do vyrobku nezasahovala neopravnéna

osoba
e vyrobek byl pfedan k opravé kompletni
vCetné potvrzeného zaruéniho listu

Do zaruky nespadaji
béZznym  opotifebenim,
neodbornym zachazenim.

Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené
nedodrzenim pokynt uvedenych v navodu
k pouziti a na vady vzniklé nespravnym
pouzitim a neodbornym zasahem.

Zaruka  se nevztahuje na
opotrebitelné dily.

Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, po
kterou byl vyrobek v zaru€ni opravé.

Zaruka se nevztahuje na zmény na
vyrobku nebo pouziti neoriginalnich
nahradnich dilG bez souhlasu vyrobce.

Reklamace vad vyrobku se provadi podle
prislusnych ustanoveni obchodniho zakoniku
po pfipadé ve znéni pozdéjsich predpisu.

Skody vzniklé
pretézovanim a

rychle

INFORMACE O HLUCNOSTI A
VIBRACICH

Namérfené hodnoty byly ziskany béhem
fezani ocelové vystuze s pilou upnutou do
upinaciho pfipravku pily a ru¢né vedenou.

Hladina akustického tlaku A méfena na
pracovnim misté obsluhy pfi pouziti vahového
filtru A:

L, = 84,8 dB(A)

Vazena efektivni hodnota hladiny zrychleni
vibraci pfenasenych na ruce ( CSN EN 8662-
12) .

apw = 63,4 m.s?

DoporuCena doba nepferuSené prace
s pilou je vzhledem k vibracim vznikajicim pfi



procesu fezani 123 minut na 1 pracovnika
béhem 8 hodinové pracovni smény.
V pripadé pouZiti zavazi pfi fezani nedochazi
ke kontaktu rukou obsluhy s pilou, tzn., Zze vyse
uvedené omezeni neplati.
Pfi praci pouzivejte
pomucky proti hluku.

osobni ochranné

LIKVIDACE PNEUMATICKEHO NARADI PO
SKONCENIi JEHO ZIVOTNOSTI:

V souladu s platnym zakonem o odpadech ¢.
185/2001 Sb. a o ochrané Zivotniho prostredi je
tfeba zachovat doporucené postupy likvidace a
recyklace jednotlivych (kovovych, plastovych)
soucasti naradi.
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ES PROHLASENI O SHODE
vyrobku s technickymi pfedpisy

DEPRAG CZ a.s.

T.G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad
Ceska Republika

1) My

timto prohlasujeme,

Ze nasledné oznacené zafizeni na zakladé
jeho koncepce a konstrukce, stejné jako nami
do obéhu uvedené provedeni, odpovida
zakladnim bezpecnostnim pozadavkium
uvedenych v bodé ®). Byla pfijata opatfent,
kterymi je zabezpe&ena shoda vSech vyrobku
uvadénych na trh s technickou dokumentaci.
Firma DEPRAG CZ a.s. je drzitelem
certifikatu 1ISO 9001:2000.

Pfi nami neodsouhlasenych zménach zarizeni
ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Nazev: PNEUMATICKA PILA
PRIMOCARA

2 Typ: SS 150-280BX

Vyrobni €islo ......ccccceeeenennn ool (je
uvedeno v zarucnim listé)

Popis nafadi : Pneumaticka pila pfimocara typ
SS 150-280BX je urCena k fezani kovovych i
nekovovych  materiald  pomoci  letmo
upevnéného pilového listu.

Popis, funkce a technické parametry jsou
uvedeny v navodu pro pouziti.

Vyrobce: DEPRAG CZ a.s.
Lazné Bélohrad

® Prislu$na nafizeni pro posouzeni shody:
Smeérnice Evropského parlamentu a Rady
98/37/ES a 94/9/ES Zakon 22/1997, NV
23/2003 Sb., NV 24/2003 Sb.

4 Pouzité harmonizované normy, narodni
normy a technické specifikace pro
posouzeni shody:
— NV €.24/2003 Sb. v platném znéni

( Smérnice EP a Rady 98/37/ES )
— NV €. 23/2003 Sb. v platném znéni

( Smérnice EP a Rady 94/9/ES )



CSN EN 792-12
— CSNEN ISO 8662-12
— CSN EN 292-2+A1
— (€SN 332030
— CSNEN 13463
— CSN EN 983/1977
— CSNEN 1127-1
— CSNEN 1127-2
— CSN EN ISO 12100-1
— CSNEN ISO 12100-2
— Vyhlagka Ceského bariského Ufadu &.
22/89 Sb.

Pila svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim,
stanovenym pro skupinu zafizeni | (ddini)
kategorie M2 dle Smérnice Evropského
parlamentu a Rady 94/9/ES ve znéni ¢eského
technického pfedpisu - Nafizeni vlady ¢.
23/2003 Sbh. v platném znéni i pozadavkim
harmonizované &eské technické normy CSN
EN 13463-1 a spliuje podminky pro pouziti
v prostfedi .nebezpeéné atmosférické
podminky 2“ dle CSN EN 1127-2 s omezenim
dle narodniho predpisu - vyhlasky CBU &.
22/89 Sb. § 232 odst. (1) ¢) do 1,5%
koncentrace metanu.

Pila svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim,
stanovenym pro skupinu zafizeni Il (nedulini)
kategorie 2 a 3 dle Smérnice Evropského
parlamentu a Rady 94/9/ES ve znéni
Ceského technického predpisu - Nafizeni
vlady €. 23/2003 Sb. v platném znéni i
pozadavkim harmonizované Ceské
technické normy CSN EN 13463-1 a splfiuje
podminky pro pouZiti v prostfedi ,zéna 1 a
zona 21“, “zéna 2 a zéna 22“ dle CSN EN
1127-1.

® Postup posuzovani shody :

Pfi posuzovani shody bylo postupovano dle
NV 24/2003 § 3, odst.1, pism. a) v platném
znéni a dle NV 23/2003 § 3 odst.(1), pism. c

® Posuzovani shody bylo provedeno ve
spolupraci s:

Notifikovana osoba se na posuzovani shody
vyrobku nezuéastnila.

") Certifikat typu ( &islo, datum, platnost )
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ZARUCNI LIST/ GARANTIESCHEIN/ WARRANTY CERTIFICATE

Vyrob. ¢islo
Typ / Typ / Model No. Herstellungsnum./
Manufacturing No.

Kontroloval / Kontrollierte /
Tested by

O SS 150-280BX

Datum prodeje z DEPRAG a. s. L.Bélohrad
Verkaufsdatum aus DEPRAG a. s.

L.Bélohrad

Date of sale from DEPRAG a. s. L.Bélohrad

Datum koneéného prodeje
Endverkaufsdatum
Date of end sale

Razitko a podpis
Stempel und Unterschrift
Signature and Stamp

Razitko a podpis
Stempel und Unterschrift
Signature and Stamp

ZARUCNI OPRAVY /| GARANTIEREPARATUREN / WARRANTY REPAIRS

Dat. prevzeti /
Ubernahmedatum / Date
Received

Dat. predani /

Ubergabedatum / Date Unterschr. /Signat. and

Returned

Raz. a podpis / Stempel und

Stamp
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