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INTRODUCTION

This operational instruction is an inseparable
component of the pneumatic hand-tool. Safe
operation of the tool and its correct function is
only possible when this operational instruction
has been read in detail and when the required
instructions are observed.

PURPOSE

Pneumatic straight saw PPP 35AX is suited
for manual sawing with saw web. Saw web
maximal length is 350 mm.

Saw is suited for sawing of various parts,
especially metal and plastic ones, with maximal
dimension under 250 mm.

When sawing the saw must be firmly
clamped into clamping which is firmly
clamped to the part sawed. The shape of
drilling bar end including important connections
dimensions is shown on the picture.

PPP 35AX

Saw is powered by treated compressed air
with air pressure of 6,3 bar.

The use of the saw for other purposes as
shown in this operational instruction, is subject
to the consent of the manufacturer, according
safety and environmental reasons by certified
institutions.

The design of the product complies with the
requirements of the EU Parliament and the
European Council guideline 98/37/ES and the
Decree of the Government No. 24/2003 Coll.
as amended.

TECHNICAL DATA

Description of Model Number
PPP 35AX

Pneumatic Power

Saw

Straight

maximal length of saw web [x10 mm]
Version

Lever starting

><)>$'U'U'U
o

No. of glimpes with no load

mint 380 -10%

Maximal power

kW 1,1 +10%

Air consumption with no load

m>. min [0,6 +10%

Air consumption under full load

m>. min™t [1,2 +10%

Operational Air Pressure bar 6,3

Hose ID requirement mm 19

Weight kg 9

Storke saw leaf mm 65 £5%
Saw web maximal length mm 350

Saw web dimensions (length x width x thickness ) mm 350x27x1,5




OPERATIONAL ELEMENTS

A  Starting Handle

B  Starting Lever

C Additional Handle

D Pressed Air supply

E Detention Body

F  Body

G Sawing device saw clamping safety pin

|  Saw web clamping bar

J Sawweb

K Wrench 13

L  Socket Wrench 5

M  Chucking device

SAFETY TIPS

» Observe all safety regulations, which are
inseparable part of the delivery of each tool.

» In any situation the safety of operation has
priority over all and any other requirements
of operation.

» Due to noise and vibrations levels devel-
oped during the tool operation the operator
may suffer from health disorders when us-
ing the tool for long time.

» The product design do not protect the oper-
ator against the risk of contact with the elec-

tric current.

» Inspect if the supply of compressed air is
not damaged and the connection is right.

» When the connection is released or the
pressure hose is broken, there is a threat of
injury caused by its rapid movement.

» Do not operate saw at higher pressure of
6,3 bar compressed air.

» Prior to the saw operation blow input air
hose into free space.

» Prior starting the saw check the clamping,
quality and applicability of saw web for the
action.

» Do not set aside the saw before the saw
web comes to the full stop. Take care the
saw is not supported by the web.

» The saw cannot be used for any action in

hand only. Every time must be used
clamped into the device which is firmly
clamped to the piece to be cut.
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Before any dismounting the saw from the
device, saw maintenance or saw web
change close the compressed air connec-
tion and by starting the saw again let re-
mains of pressed air out.

Do not drop the saw and keep it clean from
water or dirt.

Asbestos materials cannot be processed by
this saw.

Always direct air connection of the tool
backwards.

Never push the screwed piece by hand
onto the saw web. Saw can touch the ma-
terial only when started.

Wear no loose clothing, long hair, necklac-
es, etc. while operating the saw.

Before actuating the saw, always ensure
that the material to be cut is safely
clamped in the fixture; it may not be loose
or rotate.

Use flawless pressure hoses, which are
dimensioned for min. overpressure of 10
bar, to supply compressed air. When the
hose is broken, there is a risk of an opera-
tor's injury by the swiftly moving hose.

The tool is not provided with protection in
case of a contact with electric wiring. Any
contact with power must be avoided.

When clamping the material to be cut, its
strength shall be considered so that it
could not be destructed suddenly and,
consequently, released from the fixture
without any control.

Wear goggles (face-protection) while oper-
ating the saw.

Always wear protecting gloves and solid
shoes while operating the saw.

Never touch saw by other part of body ex-
cept hands.

Hold the saw by both hands and keep safe
and solid poise.

When transporting the saw for longer dis-
tances dismounting the web is recom-
mended.

No person under the age of 18 may oper-
ate the saw.

Every time you check that behind the sawn
material you have enough space for full
stroke of the tool. Here is possibility to
break the saw blade.

SAW WEB CLAMPING




Screw off two screws M8 with elastic wash-
ers from the leading bar ( | ) and put the enclo-
sure out. Place the saw web, position the holes
in leading bar and saw web and screw the en-
closure tightly.

SAW CLAPMING INTO CHUCKING DEVICE

Jack up the lock (G) , socket device's
gudgeon into the hole in detention body (E) to
reach the final destination and ease the lock.
Softly rotating the saw and shifting on device’s
gudgeon you will make sure the lock is placed
into the gudgeon slot properly.

OPERATIONAL INFORMATION,
INSTALLATION

e Connect the saw to the compressed air.
Secure the pressure hose clamp in such a
way, that the connections always secure,
even during operation at highest allowed air
pressure.

e Firmly clamp the sawing device onto the
piece to be cut.

e Set up the length of champing according to
diametr.

e Clamp the saw into sawing device (see
above instructions).

ATTENTION !

When operating the saw keep high atten-
tion to prevent the injury from saw web
teeth.

e Check the piece to be cut it is free from
sand, etc. in a place where cut. When the
piece lays on the ground must be bottomed
on as never can be cut on the ground.

SWITCHING ON AND OFF

The saw is switched on by pressing the start-
ing lever on handle and switched off by releas-
ing it..

ATTENTION!
The saw can be put aside when it stops
completely.
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The force onto the saw into cut can be done
manually but because of vibration it is recom-
mended to use weight connected to the saw
handle. This will avoid direct contact of hand
and saw.

ATTENTION!

When sawing it is necessary to cool the
saw web (by oil or emulsion) to prevent
high or ignition temperature on the place of
cutting.

e Cooling also improve cutting conditions
with positive effect to cut quality and saw
web. Use superior and well sharpened saw
webs only.

e When the saw web is caught in the place of
cut and saw stops , first stop the saw and
next clear the cause of problem. Finally
finish the cut from the other edge of cut
piece.

Use saw only when connected to filter and lu-
bricator including a water separator (not sup-
plied with the tool). We recommend installing
the filter/lubricated elevated from the work
place. Fill the lubricator with oil of viscosity of
25 — 6,5 mm2st with 40 °C (such as
DEPRAGOL) and adjust the lubricator to dis-
pense 4-6 of oil m3. The pressure hose ID be-
tween the saw and the filter should be 19 mm,
with a maximum length of 10 meters.

With respect to achieving maximum applied
properties of the product, we recommend the
following values for the oiled (lubricated) air
pursuant to the standard CSN ISO 8573-1:

Air Content of Content of | Content of
ualit impurities (class 4) oil
qclassy (class -) DTP  g/m*® | (class 4)
um mg/m® | (dew point) mg/m?
4 25 8 +3 6 5
ATTENTION !

It is strictly forbidden to:
e leave the saw unattended when started
e use the saw without sawing device

MAINTENANCE, REPAIR, SERVICE




The saw should receive expert maintenance
approximately every 500 operating-hours.
Trained personnel should perform this main-
tenance. Saw should be disassembled,
cleaned, re-greased and worn parts should be
exchanged.

Saw guide bar is well lubricated from the
producer. After 40 hours of operation it is ne-
cessary to fill in the lubricating grease (the con-
tainer is placed on the side of guide bar).

The grease should be changed every time
when guide bar is disassembled. As lubricating
grease use common grease for antifriction
bearings.

During the maintenance only the interventions
corresponding with the Manufacturer’'s re-
quirements specified in the Chapter “Purpose”
of this Operation instruction may be performed.

Any changes of the product, and/or use of
other than original parts is permitted only with
preliminary consent of the Manufacturer.
Should this condition be not observed, the
Manufacturer does not take guarantee for safe-
ty of his product. In such case the Manufactur-
er does not provide guarantee for the prod-
uct.

The service department at DEPRAG CZ a.s.,
Lazné Bélohrad, an authorized employee or
representative of DEPRAG, will perform re-
pairs, which are either within the warranty pe-
riod or out of warranty

DELIVERY, PACKING, STORAGE,
HANDLING

The following accompanying documentation
makes an integral part of the delivery:

a) Instruction for use

b) list of parts

The originally packaged saw can be stored
in a dry warehouse without heating. However,
the temperature should not sink below -5°C and
the relative humidity should not be higher than
75%.

The maximum storage-period without a re-
newed maintenance is 12 months.

Maximum saw packages allowed to be

stacked are five.
The unpacked saw can also be stored in a dry
warehouse. However, the temperature should
7
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not sink below +5°C and sudden temperature-
fluctuations should be avoided.

ORDERING

The order shall include following data:

a) Name of the product

b) Type

c) 12-digit ordering number (according to the
list of parts )

d) Number of pieces

ACCESSORIES

Standard Equipment:

Part No. pc
Socket Wrench 5 413 324 000500 | 1
Wrench 13 413312100130 1
Saw Web 300x27x1,5 [414 000 003801 | 3
Cover 20/20 273 000 020 020 | 1
Op. Instructions 1
Spare Parts Listing 1

Optional Equipment:

Part No.

Chucking device 414 000 000 001

Spare parts kit 414 940 006 017

WARRANTY

The manufacturer provides a warranty of 12
months for this product. During this warranty
period, the manufacturer provides free repair
under the following conditions:

e Complaint was submitted during the war-
ranty-period

e Product was used in accordance with the
manufacturer’'s recommendations and safe-
ty regulations

e Product was not tampered with by non-
authorized persons

e Product was submitted to the repair de-
partment in assembled condition, including
the confirmed warranty certificate.

Damages, which were caused by standard
wear, overload or incompetent handling, are
excluded from the warranty.




The standard replacement parts kit is listed
in the spare parts listing. The quantity of the
individual parts is written in the column marked
*%

).

The warranty is extended for the duration of
product being in warranty-repair.

The guarantee does not apply in case of any
change on the product or if other spare parts
than the original ones are used without prelimi-
nary consent of the Manufacturer.

Product defect claims shall be settled ac-
cording to the relevant provisions of the Com-
mercial Code.

INFORMATION REGARDING NOISE LEVEL
AND VIBRATIONS

The values were measured when cutting the
steel, saw clamped into sawing device, led ma-
nually.

The level of acoustic pressure A was meas-
ured at the work place during operation by the
use of balance-filter A:

L. = 83 dB(A)

The vibration level transferred to hands
(CSN EN 8662-12) :
a= 62,37 m.s?
v 1/3 octave band 630 Hz

Because of vibration from cutting the rec-
ommended time of continual saw work is 123
minutes for 1 worker during 8-hours shift.

When the weight is used during cutting the
hand is not in direct contact with saw and
above mentioned restriction is not applied.

When working use the ear protectors.

PNEUMATIC TOOLS LIQUIDATION WHEN
OPERATIONAL LIFE FINNISHED

Pursuant to the applicable Waste Act No.
185/2001 Coll., as amended, and environ-
mental principles, recommended procedures of
disposal and recycling of individual (metal,
plastic) parts of the tooling shall be complied
with.

EC COMPLIANCE CERTIFICATE
of the product with technical regulations

PPP 35AX

YWe, DEPRAG CZa.s.
T.G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad
Czech Republic

herewith declare

that the equipment specified hereinafter com-
plies with basic safety requirements specified
in ¥ on the basis of its design and workman-
ship as well as the design marketed by us.
Measures have been taken to ensure compli-
ance of all marketed products with technical
documentation. Any modifications of the
equipment, which have not been approved by
us, terminate validity hereof.

DEPRAG is owner of ISO 9001:2000 certifi-
cate.

Any modifications of the equipment, which
have not been approved by us, terminate valid-
ity hereof.

Name: PNEUMATIC STRAIGHT SAW
? Typ: PPP 35AX

Manufacturing No. ................ (is presentation
in a warranty certificate )

Tool description: Pneumatic straight saw
PPP 35AX is suited for manual sawing with
saw web. Saw web maximal length is 350 mm.
Description, function and technical data are
stated in Operating Instructions Booklet.

Manufacturer: DEPRAG CZ a.s.
Lazné Bélohrad

¥ Relevant regulations applied for com-
pliance evaluation:

European Parliament and Council guide-
lines 98/37/ES and 94/9/ES

Act No. 22/1997, National Decree 23/2003
Coll., National Decree 24/2003 Coll.

) Applied harmonized standards, national
standards and technical specifications for
compliance evaluation :

CSN EN 983/1997
CSN EN 292-2A1

CSN 792-12

CSN EN 8662-12



® Procedure of the compliance evaluation:

The compliance was evaluated pursuant to
National Decree 24/2003 section 3, subsec-
tionl, letter a) as amended and pursuant to

® The compliance should be evaluated in
cooperation with an appointed person SZU
Brno.

) Type of Certificate ( number, date,
validity):
E-30-20479-04, 30.7.2004, 30.7.2007

DEPRR ®
DEPRAG CZ ?5.

T. G. Masaryka 113
507 81 LAzné B&lohrad
tel: 493 771 664 fax: 403 771 503

7 ~
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Ing. Jifi Samsa
Technical Director

Name and position of responsible  Signature

person

Place ofissue, date:
L. Bélohrad 1.9.2004

PPP 35AX
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EINLEITUNG

Die Bedienungsanleitung ist ein untrennba-
rer Bestandteil dieses pneumatischen Hand-
werkzeuges. Die sichere Arbeit mit dem Werk-
zeug und seine richtige Funktion sind nur dann
moglich, wenn Sie sorgfalltig die Bedienungs-
anleitung durchlesen und die hier angeflhrten
Anweisungen genau einhalten.

ZWECK

PPP 35AX

Das Antriebmedium der Sage ist aufbereite-
te Druckluft mit einem Uberdruck von 6,3 bar.

Die Anwendung der Sage fur andere Zwe-
cke als die in dieser Bedienungsanleitung an-
gefuhrten, unterliegt der Zustimmung des Her-
stellers, seitens der Sicherheit und Arbeitshy-
giene den zugehdrigen Stellen.

Das Erzeugnis erfullt mit seiner Konstruktion
die Anforderungen der Richtlinien des Europa-
ischen Parlamentes und Rates 98/37/ES und
die Regierungsverordnung Nr..24/2003 Slg. im
gultigen Wortlaut

Die pneumatische lineare Sage Typ PPP
35AX ist nur fur manuelles Schneiden mit Sa-
geblatt bestimmt. Die maximale Lange des Sa-

TECHNISCHE DATEN

Typenbezeichnung

geblattes ist 350 mm. PPP 35AX
Die Sage ist zum Schneiden von verschie-

denen Teilen bestimmt, vorzugsweise aus Me- P Pneumatische

tall und Kunststoff, deren maximale GroRe P Sage

nicht 250 mm &berschreitet. P Linear

Die Sage muss beim Schneiden fest in 35  Max. Lange des Sageblattes [x10 mm]

die Spannvorrichtung befestigt werden (kein A Variation

Bestandteil der Lieferung), die zum ge- X Hebelventil

schnittenen Bestandteil fest befestigt wer-

den muss. Das Schema der Vorrichtung mit

den wichtigen Anschlussmalien ist abgebildet
Drehzahl Freilauf min™* 380 -10%
Maximale Leistung kW 1,1 £10%
Luftverbrauch Freilauf m?. min™ |0,6 +10%
Luftverbrauch bei max. Leistung m®. min™ [1,2 +10%
Arbeitstberdruck der Druckluft bar 6,3
Zufuhrschlauchweite mm 19
Masse der Sage kg 9
Anhub der Sageblatt mm 65 £5%
Maximale Lange des Sageblattes mm 350
Malde des Sageblattes (Lange x Breite x Dicke ) mm 350x27x1,5
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Anlasshandgriff

Anlasshebel

Zusatzhandgriff

Druckluftzufuhr

Arretierglied

Korper

Sicherung fur Anschluss der Sage in
Spannvorrichtung

Rohr fur Befestigung des Sageblattes
Sageblatt

Schlussel 13

Steckschlussel 5

Spannvorrichtung

SICHERHEITSANWEISUNGEN

>

Halten Sie die Sicherheitsvorschriften ein,
die ein untrennbarer Bestandteil der Liefe-
rung jedes Werkzeuges sind.

In jedem Falle hat die Arbeitssicherheit Vor-
rang vor den uUbrigen Anforderungen des
Betriebes.

Auf Grund der Larm- und Vibrationswerte
beim Einsatz des Werkzeuges besteht bei
einem langzeitlichen Einsatz die Moglichkeit
des Entstehens von gesundheitlichen Be-
schwerden der Bedienung.

Die Konstruktion des Erzeugnisses schutzt
die Bedienung nicht vor dem Risiko eines
Kontaktes mit elektrischem Strom.
Uberpriifen Sie Unverletztheit der Druck-
luft-Zuleitung und ob sie richtig befestigt ist
Beim Ldsen der Verbindung oder Zerriss
des Druckluftschlauches droht Verlet-
zungsgefahr durch ihren Ruckschlag
Benutzen Sie die Sage nicht bei einem ho-
heren Uberdruck der Druckluft als 6,3 bar.
Vor dem Anschlul® der Sage ist der Druck-
luftzufuhrschlauch in freien Raum durchzu-
blasen.

Sie haben vor dem Start der Sage die
Aufspannung, Qualitat und Eignung des
Sageblattes fur die bestimmte Arbeit zu
uberprifen.

Legen Sie die Sage nicht vor Stillstand des
Sageblattes ab. Beachten Sie, dal} sie nicht
auf dem Sageblatt abgestitzt ist.

11
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Die Sage ist nicht fur Handarbeit bestimmt.
Sie darf nur in der Vorrichtung eingespannt
benutzt werden, die zum geschnittenen
Bestandteil fest befestigt ist.

Vor beliebiger Demontage der Sage aus
der Vorrichtung, ihrer Wartung oder Aus-
tausch des Sageblattes ist die Druckluftzu-
fuhr in die Sage zu schlieBen und durch
wiederholtes Anlassen wird die restliche
Druckluft abgelassen.

Bewahren Sie die Sage vor Fall und Was-
ser- oder Schmutzeindringung.
Asbestmaterialien durfen nicht bearbeitet
werden.

Richten Sie den Druckluftanschluf® immer
vom Werkzeug nach hinten.

Dricken sie nicht den zu bearbeitenden
Bestandteil mit der Hand zum Sageblatt.
Die Sage ist in das Material immer im an-
geschalteten Zustand zu fuhren.

Tragen Sie bei der Arbeit keine freie Ar-
beitsbekleidung, freifallenden Haare, Hals-
ketten usw.

Uberzeugen Sie sich vor dem Anlassen der
Sage, dass das gesagte Material in der
Vorrichtung sicher eingespannt ist, es darf
nicht gelost werden und sich auch nicht
durchdrehen.

FUr die Druckluftzufuhr sind unbeschadigte
Druckschlauche zu verwenden, die fir ei-
nen Uberdruck von min. 10 bar konstruiert
sind. Reif3t der Schlauch, droht fir die Be-
dienung die Gefahr einer Verletzung durch
den Schlag des Schlauches.

Das Werkzeug ist nicht mit einem Schutz
bei der Beruhrung mit der Elektroleitung
ausgestattet. Es ist notwendig, jede Beruh-
rung mit dem Strom zu verhindern.

Die Festigkeit des zu schneidenden Mate-
rials ist beim Einspannen zu beachten,
damit es nicht zu seiner Destruktion kommt
und nachfolgend zu einer unkontrollierten
Ldsung aus der Vorrichtung.

Benutzen Sie bei der Arbeit eine Schutzbril-
le (Gesichtschild) und einen Gehdrscho-
ner.

Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzhand-
schuhe und feste Schuhe.

Betatigen Sie bei der Arbeit die Sage mit
keinem anderen Korperteil als mit den
Handen.



» Die Sage ist mit beiden Handen zu halten
und beachten Sie eine sichere und feste
Haltung.

» Bei einem langeren Transport ist es emp-
fohlen, das Sageblatt abzuschrauben.

» Mit der Sage durfen keine Personen unter
18 Jahre arbeiten.

> Uberzeugen Sie sich jedesmal, ob hinter
dem Schneidmaterial genug Freiraum fur
den ganzen Hub des Arbeitswerkzeuges
vorhanden ist. Es droht Gefahr von Bruch
des Sageblattes.

SPANNEN DES SAGEBLATTES

Ldosen Sie zwei Schrauben M8 mit Feder-
scheiben aus der Flhrungsstange ( | ) und le-
gen Sie die Beilageplatte ab. Legen Sie das
Sageblatt auf, stimmen Sie die Position der
Locher in der FUuhrungsstange mit den Lochern
im Sageblatt ab und ziehen Sie die
Beilageplatte wieder fest an

EINSPANNUNG DER SAGE IN DIE
SPANNVORRICHTUN

Ziehen Sie die Sicherung (G) auf, schieben
Sie in das Loch im Korper der Arretierung (E)
den Bolzen der Vorrichtung bis zum Anschlag
der Bolzenbestlckung und lI6sen Sie die Siche-
rung. Uberzeugen Sie sich durch leichtes Um-
drehen und Schieben der Sage im Bolzen der
Vorrichtung, dass die Sicherung ordentlich im
Schlitz des Bolzen eingeschoben ist.

BETRIEBSINFORMATIONEN,
INSTALLATION

e Schliel3en Sie die Sage an die Druckluft an.
Sichern Sie den Zufuhrschlauch mit der
Schelle so, dal die Verbindung auch beim
hdchsterlaubten Arbeitsiberdruck  sicher
ist.

e Befestigen Sie die Schneidevorrichtung zum
geschnittenen Teil ordentlich.

e Stellen Sie die Lange der Befestigungsket-
te nach dem Durchmesser des geschnitte-
nen Materiales ein.

e Befestigen Sie die Sage in die Schneidevor-
richtung (siehe oben).

12
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VORSICHT !

Beachten Sie bei der Handhabung mit
der Sage erhohte Vorsicht, dass es zu kei-
ner Verletzung der Bedienung durch den
Stollen des Sageblattes kommt.

e Kontrollieren Sie den geschnittenen Tell,
ob er nicht mit Sand verschmutzt ist usw.
Falls der Teil auf dem Boden liegt, unterle-
gen Sie ihn geeignet, schneiden Sie aber
nie in den Boden.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN

Dricken Sie den Anlasshebel auf dem
Handgriff, die Sage schaltet sich ein, durch
Losen schaltet sie aus.

VORSICHT !
Die Sage darf erst nach vollem Stillstand
des Sageblattes abgelegt werden.

Der Andruck der Sage in den Schnitt im Laufe
der Arbeit kann manuell durchgeflihrt werden,
aber angesicht die bei der Arbeit entstehenden
Vibrationen, empfehlt der Hersteller den ent-
sprechenden Andruck mittels des an dem An-
lassarm der Sage befestigtem Gewicht zu lei-
ten. Damit wird der direkte Kontakt der Hand
der Bedienung mit der Sage eliminiert.

VORSICHT !

Das Sageblatt ist beim Schneiden so ab-
zukiihlen (mittels Ol oder Emulsion), dass
keine hohen sogar explosionsgefahrdeten
Temperaturen im Schnitt entstehen.

e Das Kuhlen verbessert auch die Schneide-
bedingungen, was die Qualitat des Schnit-
tes und den Verschleiy wesentlich beein-
flusst. Zum Schneiden sind nur wertvolle
und ordentlich gescharfte Sageblatter zu
benutzen.

e Falls beim Schneiden das Sageblatt
klemmt und die Sage stoppt, schalten Sie
die Sage aus und beseitigen Sie die Ursa-
che des Klemmen. Danach ist der Schnitt
von der anderen Seite des geschnittenen
Teiles zu beenden.

Die Sage ist nur im Komplett mit der Filter- und
Oleinheit einschlieRlich des Wasserabschei-



ders zu benutzen (sie sind keine Bestandteile
der Sage). Wir empfehlen Ihnen, die Filter- und
Oleinheit héher als die Arbeitsposition zu
montieren. Flllen Sie die Oleinheit mit Ol der
kinemafischen Viskositat von 2,5-6,5 mm? s
bei 40 C (z.B.: DEPRAGOL) und stellen sie so
ein, daR sie 4-6 Oltropfen pro 1 m® gibt. Die
Zufuhrschlauchweite zwischen der Bohr-
maschine und der Filtereinheit ist 19 mm,
die maximale Lange ist 10 m.

In Hinsicht auf das Erzielen maximaler Ge-
brauchseigenschaften des Erzeugnisses, emp-
fehlen wir bei der Olung der Luft nach Norm
CSN ISO 8573-1 diese maximalen Werte:

Qualitts Fremdkor- | Wassergehalt | Olgehalt
‘Klasse per-Gehalt (Klasse 4) (Klasse
der Luft (Klasse-) DTP g/m? 4)
pwm mg/m? (Taupunkt) mg/m?3
4 25 8 +3 6 5
VORSICHT !

Es ist verboten:

e die Sage im Gang ohne Aufsichts zu las-
sen

e die Sage ohne die Schneidevorrichtung
zu benutzen

INSTANDHALTUNG, REPARATUREN,
SERVICE

Die Sage mufd nach etwa 500
Betriebstunden fachmannisch von einer be-
rechtigten Person untersucht, bzw. demontiert,
geputzt und durchgeschmiert werden, die ab-
genutzten Teile mUssen ausgetauscht werden.

Die Fuhrungsstange der Sage ist schon vom
Hersteller gentiigend geschmiert. Das Schmier-
fett ist nach etwa 40 Betriebstunden nachzuful-
len (die Fettblchse ist seitens der Flhrungs-
tange). Es ist empfohlen, nach jeder Zerlegung
der Flhrungstange es zu wechseln. Zum
Schmieren wird gewohnliches Schmierfett fur
Walzlager benutzt.

Bei einer Wartung durfen nur solche Eingrif-
fe durchgefuhrt werden, die im Einklang mit
den Anforderungen des Herstellers sind, die im
Kapitel "Zweck" dieser Bedienungsanleitung
angefuhrt sind.

Irgendwelche Anderungen oder Verwendung
nichtoriginaler Teile kdnnen nur auf Grundlage

13
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des Einverstandnisses des Herstellers durch-
gefuhrt werden. Bei Nichteinhaltung dieser
Bedingung haftet der Hersteller nicht fur die
Sicherheit seines Erzeugnisses. In diesem Fal-
le bezieht sich auf das Erzeugnis nicht die Ga-
rantieleistung des Herstellers.

Die Reparaturen in und aul3erhalb der Ga-
rantiezeit werden in der Servicestelle DEPRAG
CZ a.s., Lazné Bélohrad oder von einem vom
Hersteller vertraglich beauftragten Mitarbeiter
durchgefuhrt.

LIEFERUNG, VERPACKUNG, LAGERUNG,
MANIPULATION

Teil der Lieferung ist folgende Begleitdoku-
mentation:

a) Bedienungsanleitung

b) Stickliste

Die verpackte Sage kann in geschlossenen
Lagern ohne Heizung gelagert werden, wo die
Temperatur nicht unter -5 C sinkt und die rela-
tive Feuchtigkeit keine 75 % Uberschreitet.

Die maximale Lagerfrist ohne erneute Kon-
servierung betragt 12 Monate.

Die maximale Menge der
aufeinandergelagerten  Verpackungen  mit
Bohrmaschinen kann funf betragen.

Die unverpackte Sage ist nur in einem tro-
ckenen Lager zu lagern, wo die Temperatur
nicht unter +5 C sinkt und wo plétzliche Tem-
peraturanderungen verhindert werden.

ORDERING

The order shall include following data:

a) Name of the product

b) Type

c) 12-digit ordering number (according to the
list of parts )

d) Number of pieces

ZUBEHOR

Normales Zubehor:

—+

Bestellnummer |S

Steckschlissel 5 413 324 000 500

Schliussel 13 413 312 100 130

Wk~

Sageblatt 300x27x1,5| 414 000 003 801




Deckung 20/20 273 000020020 |1
Bedienungsanleitung 1
Bestandteilliste 1

Sonder Zubehor:

Bestellnummer

Spannvorrichtung 414 000 000 001

Erzatzteilpaket 414 940 006 017

GARANTIE

Der Hersteller sichert fur das Erzeugnis eine
Garantie in der Frist von 12 Monaten. In der
Garantiefrist sichert der Hersteller eine kosten-
lose Reparatur unter folgenden Bedingungen:
e Reklamation wurde in der Garantiefrist

durchgefuhrt
e Das Erzeugnis wurde im Einklang mit den

Herstellerempfehlungen und den Sicher-

heitsvorschriften benutzt
e kein Eingriff unberechtigter Personen in das

Erzeugnis
e Erzeugnis wurde zur Reparatur komplett

geliefert, einschlieRlich bestatigter Garantie-

liste.

In der Garantie sind keine Beschadigungen
eingeschlossen, die durch gewodhnliche Abnut-
zung, Uberlastung und unfachliche Handha-
bung verursacht wurden.

Die Teile, die als “ typische Verschleissteile*
gelten, sind im Ersatzteilpaket enthalten, das in
der Sonderzubehdrliste aufgefuhrt ist. Sie sind
dort mit ihrer Stiickzahl in der Spalte ** ) ange-
geben.

Die Garantie bezieht sich nicht auf Anderun-
gen oder die Verwendung nichtoriginaler Er-
satzteile ohne Zustimmung des Herstellers.

Die Fehlerreklamation des Erzeugnisses er-
folgt nach den zugehorigen Festlegungen des
Handelsgesetzes.

PPP 35AX
L,,= 83 dB(A)

Niveau der auf die Hande ubertragenen
Schwingungsbeschleunigung (CSN EN 8662-
12):

a= 62,37 m.s?
in 1/3 Oktavezone 630 Hz

Die empfohlene Zeit der ununterbrochenen
Arbeit mit der Sage ist angesichts die beim
Schneiden entstehenden Vibrationen 123 Mi-
nuten pro 1 Mitarbeiter wahrend 8 Stunden der
Arbeitschicht.

Wenn beim Schneiden das Gewicht benutzt
wird, sind die Hande der Bedienung in keinem
Kontakt mit der Sage, d.h. die o.a. Beschran-
kung ist ungultig.

Benutzen Sie bei der Arbeit personliche
Schutzmittel gegen Larm.

ENTSORGUNG

INFORMATIONEN UBER LAUFGERAUSCH
UND SCHWINGUNGEN

Die gemessenen Werte wurden wahrend
des Schneiden einer Stahlbewehrung mit einer
in die Schneidevorrichtung befestigter und ma-
nuell gefuhrten Sage gewonnen.

Das Niveau des akustischen Druckes A am
Arbeitsplatz der Bedienung unter Anwendung
des Waagefilters A:
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Im Einklang mit dem geltenden Gesetz Uber
Abfalle Nr. 185/ 2001 Slg. im Wortlaut spaterer
Vorschriften und des Umweltschutzes mussen
die empfohlenen Ablaufe der Beseitigung und
Wiederverwendung der jeweiligen (metalli-
schen, plastischen) Bauteile des Werkzeuges
eingehalten werden.



EC- KONFORMITATSERKLARUNG
des Erzeugnisses mit den technischen Vor-
schriften

Ywir  DEPRAG CZ a.s.
T.G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad
Tschechische Republik

erklaren hiermit,

dass die folgend bezeichnete Einrichtung auf
Grundlage ihrer Konzeption und Konstruktion
und auch die von uns in den Umlauf gebrachte
Ausfuhrung den grundlegenden Sicherheitsan-
forderungen, angeflhrt in Punkt 3 entspricht.
Es wurden MalRnahmen ergriffen, damit alle,
auf den Markt eingefiihrten Erzeugnisse der
technischen Dokumentation entsprechen.

Die Fa DEPRAG CZ verfugt Uber ein Zertifikat
ISO 9001:2000.

Bei von uns nicht genehmigten Anderungen der
Einrichtung verliert diese Erklarung ihre Gultig-
keit.

Name: PNEUMATISCHE LINEARE SAGE
? Typ: PPP 35AX

Die Fertigungs-Nr. .........c.ooe i (ist im
Garantieschein angefihrt)

Beschreibung des Werkzeuges : Die pneu-
matische lineare Sage Typ PPP 35AX ist nur
fur manuelles Schneiden mit Sageblatt be-
stimmt. Die maximale Lange des Sageblattes
ist 350 mm.

Beschreibung, Funktion und technische Para-
metern sind in der Bedienungsanleitung ange-
fuhrt.

Hersteller : DEPRAG CZ a.s.
CZ- Lazné Bélohrad

3 Entsprechende Anordungen, die fur Beurteilung

der Konformitatserklarung benutzt waren:
Richtlinie des Europaischen Parlamentes und
Rates 98/37/EG a 94/9/EG

Gesetz 22/1997, Regierungsanordnung
23/2003 Slg., Regierungsanordnung 24/2003
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4) Verwendete Harmonisierungsnormen, staat-
liche Normen und technische Spezifikationen
fur Beurteilung der Konformitatserklarung
:CSN EN 983/1997, CSN EN 292-2+A1, CSN
792-12, CSN EN 8662-12

% Ablauf der Konformitatsprifung :

Bei der Beurteilung der Konformitat wurde
vorgegangen nach Regierungsverordnung
24/2003 § 3, Abs.1, Buchst. a) im gultigen
Wortlaut und nach Regierungsverordnung
23/2003 § 3 Abs.(1), Buchst. c)

® Die Beurteilung der Konformitat wurde
durchgefihrt in Zusammenarbeit mit einer
notifizierten Person: SZU Brno

7Zertifikat des Types ( Nummer, Datum,
Gultigkeit ): E-30-20479-04, 30.7.2004,
30.7.2007

REPRRG O
DEPRAG CZ a.s,
1. G. Masaryka 113
507 81 Laznd B&lohrad
1l 493771 664 fax: 403 771 503

v -
-—‘—._______h_‘m_\ "‘\____‘
Dipl. Ing. Jifi Samsa
Technischer Direktor

Name und Funktion der Verantwortlichen Per-
son Unterschrift

Ort der Ausstellung, Datum:
Lazné Bélohrad 1.9.2004
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Navod k pouziti je nedilnou soucasti tohoto
ruénino pneumatického naradi. BezpecCna
prace s nafadim a jeho spravna cinnost jsou
mozné pouze pokud si dukladné proctete
navod k pouziti a pfesné dodrzite zde uvedené

pokyny.

PPP 35AX

Hnacim médiem pily je upraveny stlaCeny
vzduch o pretlaku 6,3 bar.

Uziti pily pro jiné ucCely nez je uvedeno v
tomto navodu k pouziti podléha schvaleni
vyrobcem, po strance bezpecnosti a hygieny
prace pak prisluSnymi organy.

Vyrobek svoji konstrukci spliiuje pozadavky
stanovené Smérnici Evropského parlamentu a
Rady 98/37/ES, 94/9/ES a nafizeni vilady
€.24/2003 Sb. v platném znéni.

UCEL

TECHNICKE UDAJE

Pneumaticka pila pfimocCara typ PPP 35AX
je urCena pouze pro rucnifezani s pilovym
listem. Maximalni délka pilového listu je 350
mm.

Pila je urCena k fezani rlznych soucasti,
predevSim z kovl a plastd, jejichz maximalni
rozmér nepiesahuje 250 mm.

Pfi fezani musi byt pila pevné upevnéna
do upinaciho pripravku (neni soucasti
dodavky), ktery musi byt pevné prichycen
k rezané soucasti. Schéma  pfipravku
s dalezitymi pfipojovacimi rozmery je
vyobrazeno na obrazku.

Typové oznaceni
PPP 35AX

pneumaticka

pila

pfimocara

maximalni délka listu pily [x10 mm]
varianta

packové spousténi

><J>8_|°'U'U'U

Pocet kmitd naprazdno

min* 380 -10%

Maximalni vykon

kW 1,1 £10%

Spotifeba vzduchu naprazdno

m>. min? 0,6 +10%

Spotfeba vzduchu pfi maximalnim vykonu

m>. min? 1,2 +10%

Pracovni pretlak stlaceného vzduchu bar 6,3
Svétlost pfivodni hadice mm 19
Hmotnost pily kg 9

Zdvih pilového listu mm 65 £5%
Maximalni délka pilového listu mm 350
Rozmeéry pilového listu (délka x Sifka x tloustka ) mm 350x27x1,5
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OVLADACI PRVKY

Spoustéci rukojet

Spoustéci packa

Pridavna rukojet

Pfivod stlaceného vzduchu
Téleso aretace

Téleso

Pojistka uchyceni pily v upinacim
pfipravku

Ty€ pro uchyceni pilového listu
Pilovy list

Kli¢ 13

Zastrény klic 5

Upinaci pfipravek

OGTMMOoOO®@>

TrReT

BEZPECNOSTNi POKYNY

» Dodrzujte bezpecnostni pfedpisy, které jsou
nedilnou soucasti dodavky kazdého naradi.

» V kazdé situaci ma bezpecCnost prace
prednost pfed ostatnimi pozadavky provo-
Zu.

» Na zakladé hodnot hluku a vibraci spoje-
nych s provozovanim naradi existuje pfi
dlouhodobém pouzivani moznost vzniku
zdravotnich obtizich obsluhy.

» Konstrukce vyrobku nechrani obsluhu pred
rizikem kontaktu s elektrickym proudem

» Zkontrolujte neporuSenost pfivodniho vede-
ni tlakového vzduchu a zda je spravné
upevnéno .

» Pfi uvolnéni spojeni nebo roztrzeni tlakové
hadice hrozi nebezpecli poranéni jejim vy-
Slehnutim.

» Pilu nepouZivejte pfi pretlaku stlaeného
vzduchu vysSSim nez 6,3 bar.

» Prfed pfipojenim pily profouknéte pfivodni
hadici vzduchem do volného prostoru.

» Pred spusténim pily zkontrolujte upevnéni,
kvalitu a vhodnost pilového listu pro danou
praci.

» Neodkladejte pilu dfive, dokud se pilovy list
nezastavi. Dbejte pfitom, aby nebyla opfena
o pilovy list.

» Pila se nesmi pouzivat pro praci v ruce.
Pouziva se vzdy upnuta v pfipravku, ktery je
pevneé pfichycen k fezané soucasti.
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Pfed jakoukoliv demontazi pily z pfipravku,
udrzbou pily nebo vyménou pilového listu
uzavrete pfivod stlaeného vzduchu do pily
a opétnym spusténim pily vypustte
zbytkovy stlaceny vzduch.

Chrante pilu pfed padem a vniknutim vody
nebo necistot.

Nesmi se opracovavat azbestové materialy.
Napojeni stlateného vzduchu sméfujte
vzdy od naradi dozadu.

NepfitlaCujte opracovavanou soucast rukou
k pilovému listu. Pilu vedte do materialu
vzdy v zapnutém stavu.

Pfi praci nenoste volny pracovni odév volné
vlajici vlasy, fetizky atp.

Pred spusténim pily se vzdy ujistéte, ze je
fezany material bezpecné upnut do
pfipravku, nesmi byt uvolnén ani se
protacet.

Pro pfivod tlakového vzduchu pouZivejte
neporusSené tlakové hadice dimenzované
min. pro pretlak 10 bar. Pfi protrZzeni hadice
hrozi poranéni obsluhy ,Slehnutim hadici*.
Naradi neni vybaveno krytim pfi dotyku
s elektrickym vedenim je nutné zamezit
jakéhokoliv styku s elektrickym proudem.
Pfi upinanifezaného materialu je potfeba
vzit v uvahu jeho pevnost, aby nedoslo
k jeho nahlé destrukci a nasledného nekon-
trolovatelného uvolnéni z pfipravku.

Pfi praci pouzivejte ochranné bryle
(obli¢ejovy §&tit) a chraniCe sluchu.

Pfi praci pouzivejte ochranné rukavice a
pevnou pracovni obuv.

Pfi praci se nedotykejte pily jinou Casti téla
nez rukama.

Pilu drzte obéma rukama a dbejte na
bezpefny a pevny posto;j.

Pfi transportu pily na vétsi vzdalenost se
doporucuje odSroubovat pilovy list

S pilou nesmi pracovat osoby mladsi 18 let.
Vzdy se presveédcCete, Ze je za fezanym
materialem dostatek volného prostoru pro
cely zdvih pracovniho nastroje. Hrozi zlo-
meni pilového listu.

UPNUTI PILOVEHO LISTU

VySroubujte dva Srouby M8 s pruznymi

podlozkami z vodici tyCe ( | ) a sejméte
prilozku.



Pfilozte pilovy list, sesouhlaste pozici otvorl ve
vodici tyCi a v pilovém listu a pfilozku opét
pevné pfisSroubuijt.

UPEVNENI PILY DO UPINACIHO
PRIPRAVKU

Povytahnéte poijistku (G) , zasurte do otvoru
v télese aretace (E) Cep pfipravku az na doraz
k osazeni Cepu a pojistku uvolnéte. Lehkym
pootaCenim pily a jejim posouvanim po Cepu
pfipravku se presvédcte, ze pojistka je fadné
zasunuta do drazky v Cepu pfipravku.

PROVOZNi INFORMACE, INSTALACE

¢ Pilu pfipojte k rozvodu stlaeného vzduchu.
Zajistéte privodni hadici sponou tak, aby
sevieni zaruCovalo pevnost spojeni i pfi
nejvy$sim dovoleném pracovnim pretlaku.

e Rezaci pfipravek pevné prichytte k fezané
soucasti.

e Nastavte délku upinaciho fetézu podle
pruméru fezaného materialu.

e Upevnéte pilu do fezaciho pfipravku (postup
viz vyse).

POZOR!

Pfi manipulaci s pilou dbejte zvySené
opatrnosti, aby nedoslo k poranéni obsluhy
od zoubku pilového listu.

Pilu pouzivejte v kompletu s filtrovaci
e Prohlédnéte Fezanou soucast, zda neni

v misté fezu pisek apod. Lezi-li soucast na

zemi, vhodnym zpusobem ji podlozte, ale

nikdy nefezte do zemé.

ZAPNUTI A VYPNUTI

Stisknutim spoustéci packy na rukojeti se
pila uvede do chodu a uvolnénim se zastauvi.

POZOR'!
Pila se smi odlozit az po uplném zasta-
veni pilového listu.

Pritlak pily do fezu v procesu fezani miaze byt
provadén rucné, ale s ohledem vibrace vzni-
kajici pfi procesu fezani vyrobce doporucéuje
vyvodit odpovidajici pfitlak prostfednictvim
zavazi, upevnéného na spoustéci rukojet pily.
VyloucCi se tak pfimy styk ruky obsluhy s pilou.
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POZOR'!

Pfi Fezani je nutné chladit pilovy list (ole-
jem nebo emulzi) tak, aby zamezilo vzniku
vysoké nebo dokonce zapalné teploty
vV misté rfezu.

e Chlazeni také zlepSuje fezné podminky,
coz ma velky vliv na kvalitu fezu a
opotifebeni pilového listu. Pro fezani
pouzivejte pouze kvalitni a Fadné
nabrousené pilove listy.

e Dojde-li v fezu k sevieni pilového listu a
pila se zastavi, vypnéte pilu a odstrarite
priCinu sevieni. Poté dokoncete fez z druhé
strany fezané soucasti.

Pilu pouzivejte pouze v kompletu s filtrovaci a

olejovaci jednotkou v€etné odlucovace vody

(nejsou soucasti pily). Filtrovaci a olejovaci

jednotku doporu€ujeme montovat vySe nez je

misto, kde pila pracuje. Olejovaci jednotku
naplnte plejem o kipematicke viskozité 2,5-6,5

mm? .s- pfi 40 C (napf.: DEPRAGOL) a

sefidte tak, aby davala 4-6 kapek oIeje/m3.

Svétlost pfipojovaci hadice mezi pilou a filtro-

vaci jednotkou je 19 mm maximalni délka je

10 m.

Vzhledem k dosazZeni maximalnich uzitnych
vlastnosti vyrobku doporucujeme u olejované-
ho (pfimazavaného) vzduchu dle normy CSN
ISO 8573-1 tyto maximalni hodnoty:

Ttida Ol?'sah Obsvgh vody Obs_ah
jakosti nevglstot (tFida 4) gleje
vzduchu (tfida-) DTP ’ g/m?® | (tfida 4)

um mg/m3| (rosny bod) mg/m?
4 25 8 +3 6 5
POZOR'!

Je zakazano:
e ponechat pilu v chodu bez dozoru
e pouzivat pilu bez rezaciho pripravku

UDRZBA, OPRAVY, SERVIS

Po kazdych cca 500 provoznich hodinach je
nutno pilu nechat odborné prohlédnout
opravnénou osobou, popf. demontovat,
vycistit, vymeénit opotfebené dilce a promazat.
Vodici ty¢ pily je jiz od vyrobce dostate¢né
promazana mazacim tukem. Po cca 40 pro-



voznich hodinach je nutné mazaci tuk doplnit
(mazniCka je umisténa z boku vedeni ty¢e). PFi
kazdé demontazi vodici tyCe se doporucCuje
jeho vyména. K promazani se pouziva bézny
mazaci tuk do valivych lozisek. Pfi udrzbé Ize
provadét pouze takové zasahy, které budou v
souladu s pozadavky vyrobce, uvedené v kapi-
tole "Ugel" tohoto navodu k pouZiti.

Jakeékoliv zmény vyrobku, popf. pouZiti
neoriginalnich dili se muze uskutec¢nit jen na
zakladé souhlasu vyrobce. Pfi nedodrzeni této
podminky vyrobce neruci za bezpecnost svého
vyrobku. V takovém pfipadé se na vyrobek
nevztahuji zaruky vyrobce

Opravy v zaru€ni a pozaruc¢ni dobé provadi
servisni stfedisko DEPRAG CZ a.s., Lazné
Bélohrad nebo pracovnik smluvné povéfeny
vyrobcem.

DODAVANI, BALENi, SKLADOVANI,
MANIPULACE

Soucasti
dokumentace:
a) navod k pouziti
b) seznam soucasti

dodavky je tato pravodni

Zabalenou pilu Ize skladovat v uzavienych
skladech bez vytapéni, kde teplota neklesne
pod -5 °C a relativni vlhkost nesmi pfesahnout
75%.

Maximalni délka skladovani bez obnoveni
konzervace je 12 mésicu.

Maximalni pocCet obali pily skladovanych
nad sebou je pét.

Nezabalenou pilu uschovavejte pouze v
suchém skladu, kde teplota neklesne pod +5°C
a kde bude zabranéno nahlym zménam teploty.

OBJEDNAVANI

V objednavce je nutno uvést :

a) nazev vyrobku

b) typ

c) 12-ti mistné objednaci Cislo (ze seznamu
soucasti )

d) pocet kusl

PRISLUSENSTVIi

Normalni prislusenstvi:
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Objednaci €islo |k

(7]

Navod k pouziti

Zastrcny Klic 5 413 324 000500 | 1
Kli¢ 13 413312100130 | 1
List pily 300x27x1,5 | 414 000 003801 | 3
Krytka 20/20 273 000020020 | 1
1
1

Seznam soudasti

Zvlastni prislusenstvi:

Objednaci Cislo

Upinaci pfipravek 414 000 000 001

Servisni balicek 414 940 006 017

ZARUKA

Vyrobce poskytuje na vyrobek zarucni dobu
12 mésicl. V zaruéni dobé vyrobce zajisti
bezplatnou opravu za téchto podminek:

e reklamace je uplatnéna v zaru¢ni dobé

e vyrobek byl pouzivan ve shodé s
doporu€enimi vyrobce a v souladu s
bezpecnostnimi predpisy

e do vyrobku nezasahovala neopravnéna
osoba

e vyrobek byl pfedan k opravé kompletni
vCetné potvrzeného zarucniho listu

Do zaruky nespadaiji skody vzniklé béznym
opotfebenim, pFetézovanim a neodbornym
zachazenim.

Dily spadajici do rezimu bézného
opotifebeni jsou zafazeny do servisniho
baliku, ktery je uveden v seznamu zvlastniho
prislusenstvi. Dily vném obsazené jsou
v seznamu soucasti ve sloupci ** ) oznaceny
poctem ks.

Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, po kte-
rou byl vyrobek v zaru€ni opravé.

Zaruka se nevztahuje na zmény na vyrobku
nebo pouziti neoriginalnich nahradnich dild
bez souhlasu vyrobce.

Reklamace vad vyrobku se provadi podle
prislusnych ustanoveni obchodniho zakoniku

INFORMACE O HLUCNOSTI A VIBRACICH

Namérené hodnoty byly ziskany bé&hem
fezani ocelové vystuze s pilou upnutou do
fezaciho pfipravku a ru¢né vedenou.



Hladina akustického tlaku A méfena na pra-
covnim misté obsluhy pfi pouziti vahového filtru
A:

L, = 83 dB(A)

Hladina zrychleni vibraci pfenasenych na

CSN EN 8662-12):
a= 62,37 m.s?
v 1/3 oktavovém pasmu 630 Hz

Doporu¢ena doba nepferusené prace s pilou
je vzhledem k vibracim vznikajicim pfi procesu
fezani 123 minut na 1 pracovnika béhem 8 ho-
dinové pracovni smény.

V pfipadé pouziti zavazi pfi fezani nedochazi
ke kontaktu rukou obsluhy s pilou, tzn., Ze vySe
uvedené omezeni neplati.

Pfi praci pouzivejte osobni ochranné
pomucky proti hluku.

PPP 35AX

ES PROHLASENI O SHODE
vyrobku s technickymi predpisy

LIKVIDACE PNEUMATICKEHO NARADI PO
SKONCENIi JEHO ZIVOTNOST!I:

V souladu s platnym zakonem o odpadech €.
185/2001 Sb. ve znéni pozdéjSich predpisli a o
ochrané zivotniho prostfedi je tfeba zachovat
doporucené postupy likvidace a recyklace jed-
notlivych  (kovovych, plastovych) soucasti
naradi.
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T.G. Masaryka 113
507 81 Lazné Bélohrad
Ceska Republika

timto prohlasujeme,

Ze nasledné oznacené zafizeni na zakladé
jeho koncepce a konstrukce, stejné jako nami
do obéhu uvedené provedeni, odpovida
zakladnim bezpecénostnim pozadavkim
uvedenych v bodé 3). Byla pfijata opatfeni,
kterymi je zabezpe€ena shoda vSech vyrobk
uvadénych na trh s technickou dokumentaci.
Firma DEPRAG CZ a.s. je drZitelem certifikatu
ISO 9001:2000.

Pfi nami neodsouhlasenych zménach zarizeni
ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Nazev: PNEUMATICKA PILA PRIMOCARA
2 Typ: PPP 35 AX

Vyrobni Cislo ......ccccoeeeeiiiin Ll (je uvedeno
v zarucnim listé)

Popis naradi: Pneumaticka pila pfimocara typ
PPP 35AX je urCena pouze pro ru¢ni fezani s
pilovym listem. Maximalni délka pilového listu
je 350 mm.

Popis, funkce a technické parametry jsou
uvedeny v navodu pro pouZziti.

Vyrobce : DEPRAG CZ a.s.
Lazné Bélohrad

® Pfisludna nafizeni pro posouzeni shody:
Smeérnice Evropského parlamentu a Rady
98/37/ES a 94/9/ES

Zakon 22/1997, NV 24/2003 Sb.

4) Pouzité harmonizované normy, narodni
normy a technické specifikace pro posouzeni
shody:

CSN EN 983/1997

CSN EN 292-2+A1

CSN 792-12

CSN EN 8662-12



%) Postup posuzovani shody :

Pfi posuzovani shody bylo postupovano dle NV
24/2003 § 3, odst.1, pism. a) v platném znéni
a dle NV 23/2003 Sb. § 3 odst.(1), pism. c

6) Posuzovani shody bylo provedeno ve spo-
lupraci s: SZU Brno

7) Certifikat typu ( Cislo, datum, platnost )
E-30-20479-04, 30.7.2004, 30.7.2007

DEPRRE o
DEPRAG CZ a.s.
1. G. Masaryka 113
507 81 Laznd B&lohrad
tel: 493771 664 fax: 493 771 503

7 —
——— T

Ing. Jifi Samsa
technicky naméstek reditele a.s.

Jméno a funkce odpovédné osoby Podpis

Misto vydani, datum :
Lazné Bélohrad 1.9.2004
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DEPRAG CZ a.s.

T.G. Masaryka 113

507 81 Lazné Bélohrad

Tel.: +420 493 771 511

Fax.: +420 493 771 623
http://www.depragindustrial.com
e-mail: info@depragindustrial.cz

WARRANTY CERTIFICATE / GARANTIESCHEIN / ZARUCNI LIST

Model No./ Typ /Typ

Manufacturing No./ Herstel-
lungsnum. / Vyrob. €islo

Tested by / Kontrollierte / Kon-
troloval

O PPP 35AX

datum aus DEPRAG a. s. L.Bélohrad

Date of sale from DEPRAG a. s. L.Bélohrad Verkaufs-

Datum prodeje z DEPRAG a. s. L.Bélohrad

Date of end sale

Endverkaufsdatum
Datum koneéného prodeje

Signature and stamp
Stempel und Unterschrift
Razitko a podpis

Razitko a podpis

Signature and Stamp
Stempel und Unterschrift

WARRANTY REPAIRS / GARANTIEREPARATUREN / ZARUCNi OPRAVY

Date Received /Ubernahmedatum /
Dat. prevzeti /

Date Returned /Ubergabedatum /
Dat. predani

Signat. and Stamp / Stempel und
Unterschr. /Raz. a podpis




